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RC200

Atuadores pneumaticos

Atuadores de valvulas de alta qualidade 1 Wl
Fabricado na Suécia I s

Instrucoes

Tipo e design

DA = dupla agdo. Atuador com operagao pneumatica em
ambas as diregdes.

SR = retorno por mola. Atuador com retorno por mola.
RC 210, 230, 250 e 270 tém um pistao.

RC 220, 240, 260, 265 e 280 tém dois pistoes.

Fluido de operacao

Se o fluido de operagao for ar de instrumento, ele devera
estar livre de poeira e 6leo. Fluido de operagao aceito:
Fluidos ndo perigosos (grupo 2, de acordo com a diretiva
97/23/CE). O ponto de condensagéo deve ser igual a -20 °C
ou, pelo menos, 10 °C abaixo da temperatura ambiente.

O tamanho maximo de particulas ndo deve exceder 40 um.
O ar de exaustao deve passar através de um silenciador de
filtro antes de ser liberado para a oficina.

A aplicacao da construcao do

Jugo Escocés

O Jugo Escocés dos atuadores RC200 possui slots
inclinados. Assim, o atuador pode ter uma fungao diferente,
dependendo de como os pistdes sdo montados no atuador.
Os pistées sédo montados de acordo com a Fig.1, pagina 2 ou
Fig.1a, a fim de alcancgar as seguintes fungdes.

De acordo com a Fig.1:
Atuador DA com posigao ajustavel da valvula fechada (fim do
percurso no sentido horario).
Atuador SRF com abertura de mola (sentido anti-horario),
posicao ajustavel da valvula “fechada” (fim do percurso no
sentido horario).

De acordo com a Fig.1a:
Atuador DAAO com posicao ajustavel da valvula aberta (fim
do percurso no sentido anti-horario).
Atuador SR com abertura de mola (sentido horario), posi¢éo
ajustavel da valvula “aberta” (fim do percurso no sentido anti-
horario).

A possibilidade de girar os pistdes pode ser usada
de varias maneiras, a fim de adequar os atuadores as
exigéncias do cliente.

AVISO!

Os atuadores RC devem ser usados apenas como
atuadores em valvulas. Alavancas, cremalheiras

e similares ndo podem ser usados para transmitir
movimento sem equipamento de prote¢do. Risco
de esmagamento na abertura da valvula ao testar a
compensagao das valvulas ndo instaladas.

www.rotork.com

Operagao manual

AVISO!

E muito arriscado tentar operar o atuador manualmente
usando a alga da chave no eixo de acionamento. A
energia acumulada no interior do atuador pode ser
instantaneamente liberada.

O atuador pode ser equipado com volante para operagéao
manual, RC-M1. Ha outros métodos disponiveis mediante
solicitagéo.

AVISO!

Todas as operagdes manuais devem ser realizadas com
o atuador ventilado.

Instalacao e ajuste

Todos os tipos de atuadores podem ser montados em varias
posicdes, por exemplo vertical ou horizontal. Ao montar em
uma valvula, verifique se o eixo do atuador e a haste da
valvula estéo centralizados e se existe uma folga de

0,5-1 mm entre o eixo e a bucha de acionamento,
dependendo do tamanho do atuador. Certifique-se de que

o atuador e a bucha de acionamento estejam montados
corretamente entre si, considerando que o eixo do atuador
possui um orificio octogonal e que é possivel uma montagem
defeituosa de 45°. Naturalmente, isso também se aplica a
montagem direta em uma valvula. O anel-guia (37) pode ser
desmontado quando ndo esta em uso. Apds a montagem,
pode ser necessario ajustar o angulo de rotacéo do atuador.

Torques de aperto das contraporcas na pagina 6.

Como mencionado anteriormente, os atuadores DA podem,
por padrdo, ser ajustados na posi¢ao da valvula “fechada” e
os atuadores SR, na posig¢éo “aberta”.

O ajuste ocorre desapertando a contraporca na placa da
extremidade e, depois disso, o parafuso de ajuste é girado
no sentido horario para reduzir e no sentido anti-horario para
aumentar o movimento rotativo. O grau de ajuste é de + 3°.
RC220, 240, 260 e 280 tém dois parafusos de ajuste.

E importante que ambos os parafusos estejam em
contato com o pistdao em questao.

O atuador é fornecido com um indicador no eixo de
acionamento. O indicador pode ser montado em duas
posic¢des opcionais para diferentes fungdes da valvula,
dire¢cdes de montagem, etc.
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Servigco do RC210-280

AVISO!

Antes de desmontar, verifique se o ar comprimido e a
possivel fonte de alimentagéo estdo desconectados.
Desmontagem da unidade SR, consulte as instru¢cdes na
pagina 5. Desmontagem da unidade SR com a unidade
de operagado manual tipo M1, consulte as instrugdes na
pagina 4.

Troca de vedagoes de pistao e
elementos de apoio

1.
2.
3.

4.

Leia o aviso acimal!

Desmonte o atuador do console.

Desmonte as placas da extremidade (5) ou os invélucros
de molas (25).

Aperte o eixo do atuador entre os grampos flexiveis em
um torno e gire o atuador até que os pistdes atinjam a
extremidade do cilindro. Em seguida, coloque algumas
hastes nos orificios no lado de fora de um pistéo. Ao
pressionar e puxar estas hastes simultaneamente, o pistao
€ desmontado do cilindro.

Se 0 o-ring do pistéo (12) estiver desgastado, ele devera
ser substituido.

Substitua o anel de sustentagéo (14) se estiver desgastado.
Substitua o elemento de apoio (9) se estiver desgastado.
Lubrifique a superficie do cilindro com uma graxa de
acordo com a lista de lubrificagdo na pagina 6.

Coloque os pistdes corretamente posicionados, consulte
“A aplicagao da construgédo do Jugo Escocés”.

10. Coloque as placas de extremidade ou acondicionamento

para a mola e ajuste o angulo de rotagao do eixo.
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Troca de vedagoes de eixos e

arruelas de suporte

Os o-rings (18) e (38) e as arruelas de suporte (33) e (39)

podem ser facilmente substituidos conforme abaixo.

1. Leia o aviso a esquerdal

2. Desmonte o atuador do console.

3. Desmonte os anéis de retencéo (31) e (40) ao redor

do eixo.

Desmonte os detalhes gastos.

Coloque os o-rings (18) e (38) novos.

Coloque novas arruelas sob os anéis de retencéo.

Durante a montagem, use uma graxa de acordo com

a lista de lubrificagdo na pagina 6.

Coloque os novos anéis de retengéo.

9. Verifique se os anéis de retencao estdo bem
ajustados, sem folga nas ranhuras.

No ok

*®

Troca dos rolamentos do eixo

Os rolamentos (16) e (36) e também o anel de suporte (19)
no RC210-240 poderao ser facilmente substituidos quando
os pistdes e as vedagdes do eixo forem desmontados
conforme exposto acima. Para atuadores maiores, entre
em contato com o fornecedor.
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Tabela de materiais para o RC210-280

1’;3: Descricao NuS}(\ero Nuénr\?ro Material Tratamento da superficie
1 Parafuso de ajuste’ 1 : gaurggg?zgg 0-260: Ago inoxidavel -Zincado
2 Contraporca’ 1 : gaurlwrggbz 92 01 0-260: Ago inoxidavel -Zincado
3 O-ring'® 1 - Nitrilo -
4 et 8-16 8-16 gaurprggbzég 0-260: Ago inoxidavel -Zincado
5) Eé%’%ﬂﬁc?gtégm'rﬁde 1 - Aluminio Revestido com p6 anodizado
6 O-ring® 2 2 Nitrilo -
7 Cilindro 1 1 Aluminio Anodizado
8 Jugo Escocés 1 1 Aco -
9 Elemento de apoio® 1 1 POM -
10 Pistao’ 1 1 Aluminio -
11 Pino cilindrico, duplo?® 1 1 Mola de aco S
12 O-ring'® 1 1 Nitrilo -
14 Anel de sustentacéo'® 1 1 Material polimero =
) ‘ Tamanho 210-260: Ago inoxidavel | _

15 Eixo de acionamento 1 1 Outros: Ago Zincado, amarelo cromado
16 Rolamento, superior 1 1 Material polimero -
17 Eéﬁ%ﬂﬁc?gtézm:%?‘tde 1 1 Aluminio Revestido com p6 anodizado
18 O-ring, superior® 1 1 Nitrilo -
19 Anel de suporte, superior 1 1 Material polimero -
20 Pino do pistao' 1 1 Aco -
21 Rolo do pistao’ 1 1 Aco =
22 Guia da mola’ - 1 Aluminio -
23 Mola, externa’ - 1 Mola de liga de aco Com protegdo contra corros&o
24 Mola, interna's - 1 Mola de liga de aco Com protegao contra corrosao
25 Invélucro da mola’ - 1 Aluminio Revestido com pé anodizado
26 Parafuso de pre- ) 1 Tamanho 210-260: Ago inoxidavel |-

tensionamento’ Outros: Ago Zincado
27 Indicador 1 1 Material polimero -
28 O-ring'® - 1 Nitrilo -
29 | Contraporca’ ; 1 gaurﬂgg?zgg 0-260: Ago inoxidavel -Zincado
30 Arruela de marcagéo’ - 1 Aluminio Anodizado
31 é&\:(larciigrgetengao, 1 1 Mola de aco Com protegéo contra corrosao
32 Arruela intermediaria® 1 1 Aco inoxidavel -
33 Arruela de suporte, 1 1 Material polimero, quimicamente }

superior® resistente
34 Vedagio' 1 1 gaurgggb& i%r‘ill(c))—240: Aco inoxidavel -
85 Anel de suporte, inferior 1 1 Material polimero -
36 Rolamento, inferior 1 1 Material polimero -
37 Anel-guia 1 1 Material polimero -
38 O-ring, inferior® 1 1 Nitrilo -
39 Arruela de suporte, 1 1 Material polimero, quimicamente }

inferior’ resistente
40 a?grligr% TR, 1 1 Mola de aco Com protegao contra corrosao

1) Para atuadores dos tamanhos 220, 240, 260 e 280: O dobro da quantidade dos detalhes. 2) RC240 tem o triplo de pinos cilindricos.
3) Os RC270-280 tém um pino ranhurado em ago. 4) Nao esta na imagem! N&o existe para os tamanhos 220, 240, 260 e 280.
5) Somente para os tamanhos 270 e 280, ndo esta na imagem. 6) Incluido no kit de vedacéo.

www.rotork.com
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Conversao para atuadores SR

Todos os atuadores DA podem ser transformados em
atuadores SR com a adi¢do de kits de conversédo de molas
de acordo com as seguintes instrucdes:

1.
2.

3.

&

Leia o aviso na pagina 2!

Desmonte as placas da extremidade. (A descri¢éo é para
RC220, 240, 260 e 280 que tém dois pistoes).

Desmonte os pistdes. Consulte o texto em “Troca de
vedacgdes de pistdo e elementos de apoio”.

Monte os pistdes de acordo com a figura 1 na pagina 2.
Verifique se a mola esta corretamente pré-tensionada de
acordo com a tabela 1 e figura 2.

A guia da mola (22) é centralizada em direg&o ao pistdo
com o auxilio de 2 pinos.

As unidades SR nos tamanhos 230-280 devem ser
giradas para que um dos trés pontos de apoio fique entre
as saliéncias no pistdo (10).

Monte a unidade SR quando os pistdes estiverem na
posicdo mais interna.

Coloque os parafusos (4) no lugar. Ao apertar os
parafusos, a forga da mola é transmitida do parafuso
tensionador (26) para esses parafusos.

Torques de aperto de acordo com a tabela na pagina 6.

10. O angulo de rotagéo do atuador é ajustado com o

parafuso tensionador (26).

Fig. 2

22

e}

fus)

O ajuste é feito com parafuso (26).

Tabela 1

Atuador RC200-SR A
RC210-220 41
RC230-240 62
RC250-260 87
RC270-280 137

Instrugcoes para desmontagem dos atuadores RC200-SR
com a unidade de operagao manual tipo M1

AVISO!

N —

w

N&o remova o tubo de protecéo (50) e o volante
do invélucro da mola enquanto as molas estiverem
tensionadas. Este procedimento deve ser seguido
para desmontar com seguranca os involucros de
mola pré-tensionada.

O atuador deve estar sem pressao.

. Verifique se as molas podem pressionar o pistdo de volta a

sua posigao inicial, conforme a figura 3.

A manga do eixo superior ndo deve ser obliqua.

Desconecte a possivel fonte de alimentagéo.

Gire o volante de modo que a haste rosqueada (51) se mova
em diregao ao atuador até parar e 0 marcador amarelo (68)
mal possa ser visto no tubo de plastico (49).

Para os tamanhos RC220, 240, 260 e 280 (ou seja,
atuadores com dois pistdes): ajuste o parafuso de
tensionador (26) no involucro oposto da mola no sentido anti-
horario até que encoste na guia da mola (22). Desmonte o
invélucro da mola desapertando os parafusos (4).

Para todos os tamanhos: gire o volante até que haja
resisténcia e o marcador amarelo (68) possa ser visto na
posigao “AUTO".

Desmonte o involucro da mola da ativagdo manual,
desapertando os parafusos de retengao (4) e girando

o volante varias vezes na diregdo que oferece menor
resisténcia.

A desmontagem deve ser realizada na ordem acima com o
maximo cuidado. No caso de haver qualquer incerteza, entre em
contato com o fornecedor.

-4 -

www.rotork.com
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Instrugoes para desmontagem dos atuadores RC200-SR

RC 210, 230, 250 e 270
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AVISO!

O procedimento abaixo deve ser
seguido para desmontar com
seguranca os invélucros da mola
pré-tensionada.

O Atuador deve estar despressurizado.

. Verifique que as molas conseguem

pressionar o pistdo de acordo com a
Figura 4.

Disconecte toda alimentacéo de energia
elétrica.

Afrouxe a porca de trava (29)

Gire o parafuso tensionador (26) no
sentido anti-horario até que fique
levemente contra a guia da mola (22)

. Afrouxe os parafusos (4) para

desmontar o invélucro da mola.

O desmonte deve ser feito com todo
o cuidado. Em caso da quaisquer
incertezas, contacte o fornecedor.

AVISO!

O procedimento abaixo deve ser
seguido para desmontar com
seguranga os invélucros da mola
pré-tensionada.

O atuador deve estar depressurizado.

. Verifique que as molas podem

pressionar o pistdo para a posi¢ao
inicial de acordo com a Figura 5.
Disconecte toda alimentagao de energia
elétrica.

Afrouxe as porcas de travamento (29)
Gire ambos os parafusos de
tensionamento (26) no sentido horario
até que fiquem levemente contra as
guias da molas (22)

Gire o parafuso de tensionamento de
mola esquerdo (26) no sentido anti-
horario até que este fique levemente
contra a guia de mola (22) e afrouxe
os parafusos (4) para o desmonte o
invélucro da mola esquerda.
Desmonte o involucro direito da mola
de maneira semelhante ao feito para o
invélucro esquerdo.

O desmonte deve ser realizado com
todo o cuidado. Em caso que quaisquer
incertezas, contacte o fornecedor.
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Torques de aperto para parafusos
e contraporcas

Os atuadores devem ser parafusados no console
com o torque de aperto correto,

a fim de permanecerem
estaveis durante a
operagéo. Use os
parafusos mais longos
possiveis sem cravar
as roscas.

Atuador

LY

Z

Al
SEEU A
“L” é o comprimento do parafuso
de acordo com o desenho.

Torques de aperto

Atuador Parafuso | Contraporca DA | Contraporca SR
(4) () (29)
RC210-220 4 17 7
RC230-240 4 33 17
RC250-260 17 90 &3
RC265 23 1T 55 55
RC270-280 | 76  55' 120 120

1) Torque de aperto com parafuso de aco inoxidavel. Qualidade A2 70.

Classe de resisténcia min. de 8.8. Parafusos levemente lubrificados.

Torques de aperto em Nm

DIN L max. Cumprimento do parafuso (mm)

Atuador flange | ROS®@ | “mm) g T 0 [ 12 [ 14 [ 16 | 18 [ 20 | 24 [ 28 | 32
RC210-220 F05 M6 11 8,8 9,2 - - - - - - - -
RC210-220 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
RC230-240 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - - - - -
RC230-240 F10 M10 17 - - 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F10 M10 17 - - 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F12 M12 21 - - - 60 70 75 75 - - -
RC265 F12 M12 21 - - - 60 70 75 75 - - -
RC270 F14 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -
RC270 170x110 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -
RC280 F12 M12 25 - - - - 70 75 75 75 - -
RC280 F16 M20 32 - - - - - - - 280 | 330 | 360
RC280 F25 M16 25 - - - - 125 | 140 | 155 | 185 - -

Conexoes de ar DA DATP  Direcdo invertida

e e da rotagéo

DUPLA AGAO y S . éfbﬁ

CwW CCW CCw Cw

SR SRF

ACAO UNICA 2o e

com retorno por mola @$$ /@w

Rotacéo CCW do ar é Rotagéo CW do ar

Rotagdo CW da mola

Lubrificagao

Os atuadores RC séo lubrificados permanentemente e nao
costuma ser necessaria lubrificagéo adicional. No entanto,
para atuadores que executam 100.000 ciclos de operagao ou
mais sob carga muito pesada, recomenda-se uma lubrificagdo
com névoa de dleo.

A lubrificagdo com névoa de 6leo requer um tipo de éleo
mineral ISO VG32 de acordo com a DIN 51524HLP para uso
na faixa de temperatura de -10 °C a +70 °C. O lubrificador
com névoa de 6leo deve ser ajustado no valor mais baixo
possivel. A lubrificagdo com névoa de 6éleo iniciada deve
continuar.

Se o atuador estiver equipado com posicionador
pneumatico ou eletropneumatico, ndo sera necessario usar
névoa de dleo.

www.rotork.com

Rotagdo CCW da mola

Graxa de lubrificagcao recomendada

Orificio do cilindro e
eixo de acionamento
com vedagodes do eixo

RC200 padréo
RC200 alta temperatura

Graxa

Klibersynth AR 34-402
Kliibertemp HM 83-402
Kllber Isoflex Topas NCA 52

RC200 baixa temperatura

Rolo do pistao (21) +
rolamento
Todos RC200

A lubrificagcdo com névoa de 6leo e graxa contendo poliglicol, éster
ou outros aditivos agressivos deve ser evitada.

Graxa

Graxa de carga vermelha
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Molas apenas na execugéo SR (Retorno por

Mola). De outro modo o desenho mostra um \\
atuador DA (Dupla Ag¢édo) na posigdo aberta. \\

V)

< S

Tabela de materiais para o RC210-280 M1

N.° da pega Descricao Numero Material Tratamento da superficie
10M Pistdo M 1 Aluminio -
22M Guia da mola M 1 Aluminio -
25M Invélucro da mola M 1 Aluminio Revestido com

p6 anodizado

41 Rolamento de agulhas RC250-280 1 Ago de rolamento esférico -

42 O-ring 1 Nitrilo -

43 Rolamento de agulhas RC250-280 1 Aco de rolamento esférico -

43 Rolamento deslizante RC210-240 1 Bronze -

44 Manguito de vedacdo 1 Nitrilo/ago Zincado

45 Chave 2 Aco -

46 |Volante 1 | Aluminio RC280: Ago Revestido com

p6 anodizado
Ago inoxidavel -

47 Parafuso de ajuste

48 O-ring Nitrilo -
49 Tubo, transparente Plastico acrilico -
50 Tubo de protegao Aluminio Anodizado

51A | Haste, DA (rosca direita) Aco -
51B Haste, SR (rosca esquerda) Ago -

52 Mola

53 Gancho de travamento
54 Vedacao Tredo

55 Espagador, RC210-260
56 Parafuso, RC210-260
57 Suporte de mola

Mola de ago inoxidavel -
Aco inoxidavel -
Nitrilo/ago Zincado

Aco inoxidavel -
Aco inoxidavel -
Ago inoxidavel -

58 Parafuso Ago Zincado
59 O-ring, RC210-240 Nitrilo -
61 Parafuso Acgo Zincado

AN lalalalalNdalalalNalalala

62A | Porca da haste, DA (rosca direita) RC210-240: Latao -
RC250-280: Ferro ductil Zincado
62B Porca da haste, SR (rosca esquerda) 1 RC210-240: Latao -
RC250-280: Ferro ductil Zincado

Com protegao contra

63 Anel de retengédo, RC250-280 1 Ago bt

64 Bucha do volante, RC250-280 1 Aluminio Anodizado

65 Chave 2 Acgo -

66 Parafuso, RC250-280 1 Aco Zincado

67 Roétulo 1 Material polimero -
1

68 Anel de indicagéo Material polimero, amarelo -

www.rotork.com
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Funcao RC-M1

(51)

Auto position

N

Posigao neutra

Com a haste (51) na posigao Auto, o pistéo (10M) pode

se mover livremente e o atuador pode ser operado
pneumaticamente. A imagem mostra um atuador de agéo
dupla, DA, na posigéo “aberta” ou um atuador de agao Unica,
SR, na posigao “fechada”.

N (46)
2 PR |
“ - »>
N ETT T —a——
g f
N

Operagao manual

DA: O volante (46) é girado no sentido anti-horario.

Ahaste (51) e o pistdo (10M) séo pressionados para dentro.
Avalvula abre.

SR: O volante ¢ girado no sentido horario. A haste e o pistdo
sao pressionados para dentro. A valvula fecha.

(10M)

| — AW“‘“\\M\\\‘\\\‘W

R IR \‘ \“\\‘\‘

% 2 @
.......... !:‘\N\\\\\\\\\\\"
N

NI

Ajustes da posic¢ao final

M1 na posig¢éo Auto funciona como uma parada na
posigao final.

DA: Ajuste da posigao da valvula fechada.

SR: Ajuste da posigéo da valvula aberta.

Grau de ajuste: +3°/-90° em relagdo a posigao final.

7

\

Ll

‘4,#

N E—

(o [ — |

‘WIIIII/I//I/I/;
A

1+

£
i

_/

Operagao manual

DA: O volante é girado no sentido horario. A haste

e o pistdo sdo puxados para dentro. A valvula fecha.
SR: O volante ¢ girado no sentido anti-horario. A haste
e o pistdo s&o puxados para dentro. A valvula abre.

O eixo do atuador (15) é, portanto, girado na mesma diregéo que o volante.
Quando o atuador é operado manualmente, um retorno a posi¢éo Auto deve ocorrer antes que a operagéo remota possa ser

executada novamente.

Ao desmontar o invélucro da operagdo manual (25M), o atuador deve primeiro ser ventilado; para atuadores SR, a haste (51)

também deve estar na posigéo Auto.
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