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1. Uvod

2.

Normy a nafizeni

Tato prirucka zahrnuje fadu vysokotlakého plynového pohonu
(HPG) (typ 2).

V této prirucce jsou vystrazna oznaceni reprezentovana ikonami
podle ISO 7010 Bezpecnostni znacky:

Generické nebezpeci

Rozdrceni rukou / Bod sevieni

Zabiti elektrickym proudem

Vybusny material

Latky Skodlivé pro prostiedi (suchozemské

nebo vodni) nebo které by mohly mit skodlivé
dlouhodobé ucinky

BB P

1.1 Zakaznicky servis
Pro technickou pomoc kontaktujte zakaznicky servis Rotork:

E-mail: rfs.internationalservice@rotork.com

Rotork, Via Padre Jacques Hamel, 138B, Porcari,
Lucca, 55016, IT. Tel: +39 0583-222-1

Rotork plc, Brassmill Lane, Bath, VB. Tel +44 (0)1225 733200

Pohony urcené pro evropské ¢lenské staty jsou navrhované,
vytvarené a testované podle Systému kontroly kvality v souladu
snormou EN ISO 9001:2015 a s nasledujicimi nafizenimi/
smérnici.

2006/42/EC: Smérnice o strojnich zafizenich
2014/68/EU: Smérnice EU o tlakovych zafizenich (PED)

2014/34/EU: Smérnice pro bezpecnostni zafizeni a systémy
k pouziti v potencidlné vybusnych prostiedich (ATEX)

2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
EN ISO 12100: Smérnice o bezpecnosti strojl

EN 60079-14: Vybusna prostfedi - Cast 14: Navrh, vybér a
montdz elektrickych instalaci

ISO 80079-36: Neelektricka zatizeni pro vybusna prostredi -
Zéakladni metoda a pozadavky

EN 1127-1: Vybusna prostfedi— Prevence a ochrana proti
vybuchu

ISO 80079-37: Neelektricka zafizeni pro vybusna prostredi
- Neelektricky typ ochrany konstrukéni bezpecnost ,c”,
ovladani zdroju vzniceni ,b” ponofeni kapaliny ,k”

EN ISO 7010: Bezpecnostni signaly

EN13445: Tlakové nddoby nevystavené Zaru
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3. Obecné informace

4, Zdravi a bezpecnost

Tato prirucka je vytvorena tak, aby umoznila kompetentnimu
uzivateli nainstalovat, provozovat, nastavovat, prohlizet,
udrzovat, rozebirat a likvidovat pohony fady Rotork HPG.

Mechanicka instalace by méla byt provedena tak, jak je
stanovena v této pfirucce a také v souladu s veskerymi
relevantnimi narodnimi standardnimi kodexy praxe.

Udrzba a provoz by mély byt provadény v souladu s narodni
legislativou a statutarnimi ustanovenimi vztahujicimi se

k bezpe¢nému pouziti tohoto zafizeni platnymi pro misto
instalace.

Jakakoli kontrola nebo oprava v nebezpecné oblasti by neméla
byt provadéna, pokud neni v souladu s narodni legislativou a
statutdrnimi ustanovenimi tykajicimi se konkrétni nebezpecné
oblasti.

Mély byste pouzivat pouze nahradni dily schvalené spole¢nosti
Rotork. Za zadnych okolnosti byste na zafizeni neméli provadét
zadné Upravy nebo zmény, protoze byste tak mohlo zrusit
platnost podminek, za kterych byla udélena jeho certifikace.

Instalovat, udrZovat a opravovat pohony Rotork by méli mit
pouze vyskoleni a zkuseni operatofi. Provadéna prace musi byt
vykondna v souladu s pokyny v této pfirucce. Uzivatel a ty osoby
pracujici se zafizenim by si méli byt védomi svych pravomoci dle
veskerych statutarnich ustanoveni ohledné zdravi a bezpecnosti
na jejich pracovisti.

Operatofi by vzdy méli nosit pfislusné osobni ochranné
pomcky (OOP) v souladu s existujicimi natizenimi zavodu.

3.1 Spravné pouziti

Pohony Rotork HPG byly specialné vyvinuty k pohanéni 1/4”
otoc¢nych ventill jako jsou kulové ventily, klapkové uzavéry nebo
kuzelové ventily, které jsou instalované na potrubi pro pfepravu
arozvod plynu.

A Nespravné pouziti miaze poskodit zafizeni nebo zpusobit
nebezpecné situace pro zdravi a bezpecnost. Spole¢nost
Rotork odmita jakoukoli odpovédnost za $kody na osobach a/
nebo predmétech vyplyvajici z pouziti zafizeni pro jiné typy
pouziti, nez jaké jsou popsany v této prirucce.

A Pred instalaci zafizeni ovéfte, zda je vhodné pro uréené
pouziti. Nejste-li si jisti, konzultujte tuto zalezitost se
spolecnosti Rotork.

4.1 Rezidualni rizika

Rezidualni rizika vyplyvajici z hodnoceni rizik zafizeni
vykonaného spolec¢nosti Rotork.

4.2  Teplotnirizika

Riziko Horké/chladné povrchy béhem bézného
provozu (RES_01).

Preventivni opatfeni  Operatofi by méli nosit ochranné

rukavice.

Riziko Za pfitomnosti prachu nesmi teplota
povrchu zafizeni prekrocit 2/3 teploty
vzniceni prachu. Vytvofi-lise 5 mm
povrch, teplota vzniceni prachu bude
snizena o 75 °C.

Preventivni opatfeni  UdrZujte povrchy zafizeni Cisté
planovanim pravidelné udrzby
¢isténim pomoci vhodného vihkého

antistatického hadfiku.

4.3  Zdravotni rizika

Riziko Vystiiknuti stlacené kapaliny béhem
bézného provozu (RES_02).

Preventivni opatfeni  VSechny armatury musi byt fadné
utésnény. Vsechny upevnovaci svorky

musi byt sprdvné utazeny a utésnény.

Riziko Riziko otravy (podle typu pouzitého
média) (RES_06).

Preventivni opatfeni  Operatofi musi pouzivat 0.0.Z. A
veskeré dalsi vybaveni (dychaci pfistroj)

v zavislosti na druhu napliového média.

4.4  Mechanicka rizika

Riziko Nekontrolovany pohyb (dalkovy provoz
(RES_03).

Preventivni opatfeni  Zajistéte, aby nebylo mozné pohon
provozovat déalkové. Pied spusténim
odstrante pfivod tlaku, odpustte
vsechny tlakové nadoby a odstrarite

privod elektrické energie.

Riziko Pritomnost pohyblivych ¢asti (stfedové
téleso, V adaptéru ventilu) (RES_04).

Preventivni opatfeni  Pfed spusténim zkontrolujte, zda je
nainstalovan kryt sttedového télesa

a zda jsou utazeny Sestihranné Srouby.
4.5 Hluk
Riziko Hluk >85 dB béhem provozu (RES_05).

Preventivni opatfeni  Operatofi by méli nosit ochranu sluchu.

Operatoii by neméli stat béhem provozu
blizko zafizeni.
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4, Zdravi a bezpecnost

5. Nalepky a typové stitky

4.6 Elektrostaticka rizika

Riziko

Preventivni opatreni

Nevodivé ¢asti Zafizeni mohou
vybudovat elektrostaticky naboj, coz je
v nebezpeénych oblastech ohrozujici.

Nelestéte/neutirejte povrchy suchym
hadFikem. Cistéte povrchy zafizeni
pouze vhodnym vihkym antistatickym
hadfikem. Operatofi musi nosit vhodné
antistatické obleceni a pouzivat ndastroje,
které nebudou generovat antistaticky
naboj. Uzivatel musi zajistit, aby
provozni prostiedi a zddné materialy
obklopujici pohon nevedly ke snizeni
bezpecného pouzivani pohonu nebo
ochrany, kterou pohon poskytuje.

U pohon( urcenych pro pracovisté v rdmci Evropské unie
znacka CE potvrzuje shodu stroje se zékladnimi zdravotnimi
a bezpecnostnimi pozadavky evropskych smérnic na vyrobek.

Externé na strednim krytu téla je umistén Stitek, ktery zobrazuje
nasledujici udaje:

e Sériové ¢islo

o C(islo etikety

e Model

®  Min./max. provozni tlak
o (islo objednavky

® Mésic/rok vyroby

e Ochrana ATEX

e Oznaceni souladu CE

e Nazev technického souboru uloZzeného u notifikovaného

organu
T ® T
L@ - rotori ~@
I fluid systems I
LUCCA ITALY
SERIAL No::
TAG No.:
MODEL:
ACT. MINMAX OP. PRES.:
PO: Monthiyear:
112G Exh IICT5 Gb X
112D Ex h IlIC T5 Db X
1P 66M / 67M
© Dossier tech. TR 219-X @
Obr.5.1  Stitek pohonu

Typ ochrany ATEX: konstrukcni bezpecnost ,c”.

| kdyZz neméa pohon Zadny vnitini zdroj vytapéni, je udélena
teplotni tfida T5. Maximalni teplota pohonu je blizka teploté
prostfedi nebo provozni kapaliny, podle toho, kterd je vyssi.
BéZny rozsah provoznich teplot je -30 az +100 °C. Teplotni
rozsah je upresnén v technické dokumentaci specifické pro
projekt. Specialni zplsoby pouziti mimo predchozi rozsah jsou
k dispozici na vyzadani.

Stitek ATEX neuvadi maximalni teplotu prostfedi a/nebo
provozni kapaliny; tyto informace jsou uvedeny v technické
dokumentaci specifické pro projekt.
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5. Nalepky a typové stitky

6. Provozni limity

Je-li pozadovano znaceni CE (PED), plati nasledujici stitek:
e Sériové cislo

e Kod valce

e Kategorie 2014/68/EU

e Kapalina

e Objem (Lit.)

e Meésicarok vyroby

e Maximalni pracovni tlak

e Navrzeny tlak

e Testovaci tlak

e Minimalni/ Maximalni navrzena teplota
e Oznacenisouladu CE

o (islo notifikovaného organu 1370

@ rotori -
c E 1370  fiidsystens

SERIAL NUMBER:

CYLINDER CODE:

PED CAT. : FLUID:

VOLUME (V): L MONTH/YEAR:

MAX WORKING PRESS.: bar

DESIGN PRESS. (PS): bar

TESTING PRESS. (PT): bar

MIN./MAX DESIGN TEMP.(TS): 4}ci\

Obr.5.2  Typovy stitek PED pohonu

Neodstranujte nebo neupravujte typovy stitek. Typovy stitek
musi byt stale uchovan v ¢itelné formé.

V pfipadé, ze je Stitek poskozeny nebo neditelny, je nutné
vyzadat si duplikat.

Nepouzivejte pohon ke zplisobim pouziti mimo jeho
provozni limity. Ovéfte si provozni limity na typovém Stitku.
6.1 Teplota

Standardni: Od-29 do +60 °C (od -20 do +140 °F)
Nizka: 0Od -46 do +40 °C (od -51 do +104 °F)

Zabrante tomu, aby teplota vnéjsiho povrchu dosahla bodu
vzniceni v potencialné vybusnych prostfedich.

Teplota povrchu pohonu pfisné zavisi na teploté pouzivané
procesni kapaliny a na podminkéch ozéreni. Koncovy uzivatel
musi zkontrolovat povrchovou teplotu sestavy, aby nemohla
prekrocit minimalni teplotu vzniceni plynu, ktera klasifikuje
oblast s nebezpecim vybuchu.

Prach a necistoty nahromadéné na pohonu zpomali jeho
chlazeni a ptispéji ke zvyseni jeho vnéjsi teploty.

6.2  Povolené typy kapaliny

Inertni plyn, sladky suchy pfirodni plyn.

6.3 Ocekavana zivotnost

Ocekavana zivotnost delsi nez 25 let, za normélnich provoznich
podminek a s planovanou udrzbou.

6.4 Tabulka utahovaciho momentu

DOPORUCENY UTAHOVACI MOMENT
(Ttida Sroubti 8,8)

Velikost Sroubu Nm St. Lib.
Mé 8,5 6
M8 20 15
M10 40 30
M12 55 40
M14 110 81
M16 220 162
M20 430 317
M22 425 313
M24 585 431
M27 785 579
M30 1250 921
M33 1400 1030
M36 1750 1290
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7. Manipulace a zvedani

A Pohon by mél prenaset/zvedat pouze $koleny a zkuseny
personal.

Pohon je dodéavan zabaleny na paletach vhodnych pro béznou

manipulaci.

A Nakladejte s pohonem opatrné. Nikdy nepokladejte
palety nad sebe.
7.1 Doporuceni ke zvedani

e  Zvedaci zafizeni a popruh musi byt vhodné dimenzovéany
podle hmotnosti a rozmérd pohonu

* Nepouzivejte poskozené popruhy

e Popruh nesmi byt zkracovén uzly nebo Srouby nebo jinym
provizornim prostiedkem

e Kucellm zvedani pouzivejte pouze vhodné zvedaci nacini.

* Do vnéjsiho povrchu pohonu nevrtejte otvory, nepfivafujte
zde Srouby s okem ani na néj nepridavejte zadny jiny typ
zvedaciho zafizeni

e Nezvedejte kombinaci pohonu a ventilu pomoci zvedacich
ocek pohonu, pouze zvednéte sestavu pohonu a ventilu
pomoci zvedacich ousek ventilu

e Zaucelem bezpecného a spravného zvedani musi byt kazda
sestava posouzena samostatné

e Vyvarujte se tahli nebo prudkych pohybd béhem zvedani
a vyvarujte se tla¢eni ndkladu

e Nemanipulujte béhem zvedani s popruhy a/nebo pohonem

7.2 Pokyny ke zvedani

POZNAMKA: Udaje o hmotnosti, tézisti, zvedacich bodech jsou
uvedeny v konkrétni projektové dokumentaci.

Pred zdvihanim si prostudujte konkrétni projektovou

dokumentaci.

e Pred zvednutim pohonu odpojte elektrické napajeni a
odvzdusnéte vsechny tlakové nadoby

e Umistéte textilni popruhy s okem tak, jak je zobrazeno
na Obr. 7.1

e Zavéste na nosnou zvedaci desku nadrzi na plyn/olej
pfidavnou fetézovou smycku
A Pohon musi zdstat ve vodorovné poloze; vyrovnejte zatéz.

e Pokud je pohon vybaven zalozni nebo referen¢ni nadrzi,
zavéste fetéz na pridavné zvedaci oko na zadni konzole

¢ Uhel se musi pohybovat mezi 0° a 45° tak, jak je zobrazeno
na Obr. 7.2

Obr. 7.1 Zdvihdni

obr.7.2  Uhel zdvihu

rotorie
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8. Skladovani

9. Dlouhodobé skladovani

Pohony Rotork jsou pfed opusténim tovarny plné testovany.

Aby pohon zUstal az do instalace v dobrém stavu, doporucujeme
alespon nasledujici opatieni:

e  Zkontrolujte pfitomnost a montaz prachovych zatek

e Ponechte pohon do instalace na dorucovaci paleté
A Nikdy nepokladejte pohon pfimo na zem.

e Chranite oblast spojky ventilu (pfirubu adaptéru a kloub
spojky atd.) antikoroznim olejem, napi. Mobilarma LT nebo
ekvivalentem

e Chrante pred povétrnostnimi vlivy, zakryjte pohony
vhodnymi polyetylenovymi féliemi

e Kontrolujte stav pohonu kazdych 6 mésicl a ovérite, Ze jsou
stéle uplathovana vyse uvedend ochrannd opatreni

A Baleni odstranujte pouze v dobé instalace.

A Vétraci otvory pohonu musi byt chranény
polyetylenovou félii, abyste zabranili vniknuti vody béhem
skladovani.

Je-li nutné dlouhodobé skladovani, musi byt provedeny dalsi
operace, aby byl pohon udrzovan v dobrém provoznim stavu:

e Vyménte plastové zatky za kovové zatky
e Kazdych 12 dni provadéjte zdvih pohonu:

e  Cyklujte pohon (pomoci plynného dusiku s Urovni
Cistoty >99 999 %) pfi pracovnim tlaku uvedeném na
typovém Stitku

e Cyklujte pohon se vSsemi stavajicimi ovladacimi prvky
(tj. Dva Uplné zdvihy - jeden otevieny, jeden zavieny)
alespon 5krat

e (Cyklujte pohon vybaveny ru¢nim hydraulickym
ovladanim pomoci ru¢nich cerpadel na 4 Uplné zdvihy

e Odpojte privod plynu a elektfiny (pokud je k dispozici)
od pohonu a peclivé uzaviete viechny zavitové spoje
pohonu

e Odstrante kryty elektrickych soucasti (pokud jsou k
dispozici) a zajistéte tak, ze ovlddaci svorky budou ¢isté
a bez oxidace a vlhkosti. Znovu sestavte kryty

e Vpfipadé skladovani po dobu delsi nez 12 mésica pred
instalaci se doporucuje provozovat pohon k ovéfeni spravné
funkce

Pfirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




10. Instalace na ventil

Nez budete pokracovat, prectéte si informace o zdravi
a bezpecnosti a pokuste se jim porozumét.

POZNAMKA: Ventil by mél byt pfed provedenim nasledujicich
operaci podle pokyni poskytnutych vyrobcem ventilu fadné
zajistén.

A Pfed zahdjenim jakéhokoli provozu zkontrolujte provozni
vykresy a ¢isla STITKU. Jakékoli dal3i informace si vyzadejte
u spolecnosti Rotork.

10.1 Predbézné akce

é Ovéite, zda klasifikace pohonu ATEX je kompatibilni se
zénovanim zavodu. Viz typovy stitek pohonu.

e Stfedova osa valce je obvykle vyrovnana se stiedovou linif
souvisejiciho potrubi

e Ujistéte se, ZDA jsou vsechny upevnovaci prvky dostatecné
utazeny, ¢imz zabranite uvolnéni béhem provozu s ohledem
na vibrace zpUsobené dynamikou potrubi

e Potrubi pouzivané k napajeni pohonu potrubnim
plynem nesmi obsahovat $pinu a necistoty. Zajistéte, aby
potrubni systémy byly pfiméfené upevnény a podepreny,
¢imz minimalizujete opakované namahani vyvolavané
dynamikou potrubf

e Zajistéte, aby v zadnych plynovych pfipojkach nedochazelo
k tniku plynu. Podle potieby utahnéte

10.2 Pokyny

Montéz Ize provést takto:

e Montdazi pfimo pomoci pfiruby krytu pohonu se zavitovymi
otvory

e Pomoci adaptéru a spojky mezi pohonem a ventilem

Montézni poloha pohonu musi byt v souladu s konstrukci
pohonu, pozadavky zatizeni a modelem ventilu.

Chcete-li namontovat pohon na ventil, postupujte ndsledovné:

e Qvérte rozméry spojky priruby ventilu a vietena; musi ladit
s rozméry spojky pohonu

e Nastavte ventil do uzaviené polohy. Pohon je dodavan
v uzaviené poloze. Zkontrolujte polohu pohonu pomoci
ukazatele polohy na sttedovém télese nebo na koncovém
spinaci (pokud je k dispozici)

e Vycistéte prirubu spojky ventilu a odstrante v3e, co by mohlo
branit prilnuti k pfirubé pohonu. Mastnotu je tieba zcela
odstranit

e Pro usnadnéni montaze namazte vieteno ventilu olejem
nebo tukem

e Zvednéte pohon podle pokynl pro manipulaci a zvedani
(¢ast7)

e Pokud je to mozné, umistéte vieteno ventilu do svislé
polohy a usnadnéte si tak montaz - v tomto pfipadé musi
byt pohon zvednut, zatimco pfiruba spojky ztstane
v horizontalni poloze

e Je-limontaz provadéna pomoci adaptéru a spojky,
namontujte spojku na vieteno ventilu pfedtim, nez budete
pokracovat v montéazi pohonu

e Piispousténi pohonu na ventil nevyvijejte Zadnou silu
Instalaci musi provadét kvalifikovany personal.

A Ruce je tieba drzet mimo oblast spojky.

e Upevnéte pohon k ventilu pomoci zavitovych spoju (Srouby,

zavrtné srouby a matice)

e Utdhnéte Srouby nebo matice spojovacich zavrtnych
Sroubl pomoci sprdvného momentu v souladu s velikosti
a materialovymi charakteristikami Sroub instalovanych
zdkaznikem

A Podpirejte pohon, dokud nebude zcela nainstalovan
a upevnovaci Srouby nebudou spravné utazeny.

A Pozor:

Nestlacujte pohon/adaptér ventilu.

e  Zkontrolujte mozné poskozenilaku a v pfipadé potieby
opravte poskozeni podle specifikace natéru

Obr. 10.1  Priklad montdZe pohonu/ventilu

rotori




11.  Odstranéni z ventilu

Za odstranéni pohonu z ventilu je zodpovédny koncovy uZivatel.

A Odstranovani smi provadét pouze kvalifikovany personal,
ktery nosi/pouziva vhodné osobni ochranné prostredky.

A Neodstranujte pohon, pokud je ventil zablokovany

v mezipoloze. Kontaktujte zékaznicky servis Rotork.

Chcete-li odmontovat pohon od ventilu, postupujte nésledovné:
e Vypnéte pfivod plynu a elektfiny

e Odvétrejte vSechny zasobni nadrze (jsou-li pfitomny)

e QOdstrante potrubi dodavky plynu z pohonu

e Uvolnéte z ovladaci skupiny veskery tlak

e QOdvétrejte obvod plynu podle pokynt v kapitole
Odvétravani obvodu plynu (sekce 12.11)

e Odstrante kabely ovladéni a signéini kabely od elektrickych
soucasti

e Zvednéte pohon pomoci popruhu podle pokyn( pro
manipulaci a zvedani (¢ast 7)

e Odsroubujte sSrouby nebo matice od nytovych Sroubd, které
drzi pohon u ventilu

e Zdvihnéte a odejméte pohon z ventilu

10 Pfirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




12. Provoz

Pri instalaci a pouzivani produktt Rotork je tfeba dodrzovat
nasledujici pokyny a zaclenit je do bezpecnostniho programu
pro koncového uzivatele. Pfed instalaci, ovladanim a servisem
tohoto produktu si prectéte a uloZte vSechny pokyny.

Ridte se viemi varovanimi, upozornénimi a pokyny vyznaéenymi
na produktu a doddvanymi s nim.

Nainstalujte zafizeni tak, jak je uvedeno v pokynech instalace
Rotork a podle platnych mistnich a narodnich kodu praxe.
Zapojte vsechny produkty ke spravnym potrubnim zdrojim
plynu. 1A1.3 1P1

Jsou-li vyzadovany nahradni dily, zajistéte, aby kvalifikovany
servisni technik pouzival pouze nahradni dily popsané
spole¢nosti Rotork.

Obr. 12.1  Hlavnisoucdsti HPG (1 ze 2)

Nahradni alternativy zneplatni jakoukoli certifikaci pro
nebezpecné prostiedi a mohou zplsobit pozar, Uraz elektrickym
proudem, jind nebezpeci nebo nespravny provoz.

12.1 Popis
IV50B IV50A

Pohon fady HPG je vysokotlaky dvojc¢inny pohon specialné

navrzeny pro pouziti potrubniho plynu jako zdroje hnaci sily.

Hlavni soucasti pohonu HPG jsou zobrazeny na obrazku 12.1,
12.2a12.3.

IT POPIS MNOZ
1A1.1 Mechanicky koncovy doraz 2
1A1.2 Stfedové téleso 1
1A1.3 Hydraulicky valec 1
1A1.4 Vysokotlaky pneumaticky valec 1
1P1 Hydraulické ovlddaci ¢erpadlo 1
1 Plynovy blok 1
151 Skfinka koncového spinace 1
1V50A Solenoidové ventily 1
(OTEVRENE)
1V50B Solenoidové ventily (ZAVRENE) 1

Tabulka 1: Seznam dild HPG

Hlavni soucasti piimého pohonu plynu jsou:

* Vysokotlaky pneumaticky pohon

. L Obr. 12.2  Ovidddni plynu
e Hydraulicky valec vybaveny ru¢nim cerpadlem

e Skfinka koncového spinace

e Plynovy blok

A Pouzivejte vyhradné ovladaci zafizeni dodavané
spolecnosti Rotork.

Viz dalsi odstavce pro popis hlavnich funkci a hlavni
komponenty pro specifické funkce.

1A1.4 1A1.2

Obr. 12.3  Hlavnisoucdsti HPG (2z 2)
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12. Provoz

12.2 Popis provozu

Po prefiltrovani proudi plyn do vysokotlakého pneumatického
valce pohonu pfes regulac¢ni ventily (plynovy blok) v zavislosti
na sméru zdvihu (otevieno nebo zavieno).

Tyto pohony jsou také vybaveny hydraulickym nouzovym
ru¢nim ovladanim provozovanym pomoci jednoho
hydraulického ru¢niho ¢erpadla.

é Pohony HPG odvadéji pii normélnim provozu napajeci
plyn do atmosféry. To miize u nékterych typl pouziti
predstavovat nepfijatelné nebezpeci.

Dalsi podrobnosti naleznete v provoznim schématu
dodavaném pro konkrétni pouziti.
12.3 Nastaveni thlového zdvihu

A Nékteré ventily maji své vlastni dorazy. U takovych
ventill doporucujeme, aby se polohy dorazového Sroubu
pohonu shodovaly s polohou dorazu ventilu.

A Nepouzivejte pohon mimo provozni rozsah 90° + 5°.
Uhlovy zdvih je nastavovan sefizenim dorazovych $roubi

zasroubovanych do koncové pfiruby vysokotlakého
pneumatického valce a hydraulického valce.

A Nespravné nastaveni thlového zdvihu by mohlo zpUsobit

poskozeni pohonu, ventilu a/nebo ublizeni personalu.

12.3.1 Nastaveni uzaviené pozice valce

Nasledujicim zplsobem sefidte dorazovy Sroub umistény na
koncové pfirubé vysokotlakého pneumatického vélce:

e Pomociru¢niho hydraulického ovladani natlakujte valec,
dokud pohon nedoséhne zcela uzaviené polohy

e  Zkontrolujte, kde se Uhlovy zdvih pohonu zastavi. Mél by se
zastavit pfimo v pIné uzaviené poloze ventilu

e Zména polohy zastaveni:

Odstrante ¢epickovou matici (5) a podlozku tésnéni/O-krouzek (2).
-

t

2

) e
!

—=

Uvolnéte dorazovou matici (3).

Pouzijte hydraulické rucni ovladani k natlakovani vélce
(pohyb ventilu smérem k oteviené poloze); pist se bude
pohybovat smérem od dorazového $roubu (1)

e Pokud pohon nedosahl pIné zaviené polohy:

Nastavte dorazovy sroub (1) proti sméru hodinovych rucicek.

(-
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12. Provoz

e Pokud se pohon zastavil za zcela uzavienou polohou:

Nastavte dorazovy sroub (1) po sméru hodinovych rucicek.

e Qvérte noveé ziskanou thlovou polohu jednim uzaviracim
zdvihem

e Opakujte tuto operaci, dokud neziskate pozadovany uhel
e Drzte dorazovy Sroub (1) pomoci klice a utahnéte dorazovou

matici (3). Ovérte, zda jsou izola¢ni podlozka ¢i O-krouzek
spravné umistény (2)

e Vlozte tésnici podlozku/O-krouzek mezi dorazovou matici
a Cepitkovou matici. Tésnici podlozka/O-krouzek (2) musi
byt v obrobeném vybrani ¢epickové matice spravné
vystfedéna

e Drzte dorazovou matici (3) pomoci klice a utahnéte
Cepickovou matici (5)

12.3.2 Nastaveni oteviené pozice valce
Nasledujicim zplsobem sefidte dorazovy Sroub umistény na
koncové piirubé hydraulického vélce nebo ru¢niho ovladani:

e Pomociru¢niho hydraulického ovladani natlakujte valec,
dokud pohon nedosdhne zcela oteviené polohy.

Zkontrolujte, kde se Uhlovy zdvih pohonu zastavi. Mél by se
zastavit pfimo v pIné oteviené poloze ventilu.

Zména polohy zastaveni:

Odstrante ¢epic¢kovou matici (5) a podlozku tésnéni/O-krouzek (2).

-———"""_‘-‘

-
— 1 1

Uvolnéte dorazovou matici (3).

N
t |

Pouzijte hydraulické rucni ovladani k natlakovani valce
(pohyb ventilu smérem k zaviené poloze); pist se bude
pohybovat smérem od dorazového $roubu (1)

Pokud pohon nedoséhl pIné oteviené polohy:

Nastavte dorazovy Sroub (1) proti sméru hodinovych rucicek.

- ke

e Pokud se pohon zastavil za zcela otevienou polohou:

Nastavte dorazovy sroub (1) po sméru hodinovych rucicek.

rotoric XRE




12.

Provoz

Ovéfte noveé ziskany Uhel polohy jednim oteviracim zdvihem

Opakujte tuto operaci, dokud neziskdte pozadovany Uhel

Poznamka: Béhem tohoto provozu je bézné ztratit malé
mnozstvi oleje skrze zavity dorazového sroubu (1)

Drzte dorazovy Sroub (1) pomoci klice a utdhnéte dorazovou
matici (3). Ovérte, zda jsou izola¢ni podlozka ¢i O-krouzek
spravné umistény (2)

Vlozte tésnici podlozku mezi dorazovou matici a ¢epickovou
matici. Tésnici podlozka nebo O-krouzek (2) musi byt
v obrobeném vybrani ¢epickové matice spravné vystfedény

Drzte dorazovou matici (3) pomoci klice a utdhnéte
Cepickovou matici (5)

12.4 Ovladaniruc¢niho cerpadla

Ru¢ni ovladéni je standardni funkci fady HPG. Konstrukce
obsahuje samostatny vélec na hydraulické ovladani k zajisténi
uplného oddéleni vysokotlakého potrubniho plynu od
hydraulické kapaliny.

Pro ru¢ni ovladani viz PM-HPG2-004 (¢ast 16).

12.5 Nastaveni koncového spinace

V pfipadé, Ze je pohon vybaven koncovymi spinaci, jejich
nastaveni by mél provést uzivatel béhem zkusebnich operaci
pohonu na ventilu.

Koncové spinace musi byt nastaveny tak, aby byly aktivovény
o néco drive, nez bude uhlovy zdvih pohonu zastaven
mechanickymi dorazy.

A Pred provadénim jakékoli operace na elektrickych
soucastech si prectéte a dodrzujte bezpecnostni opatieni
uvedena v navodu k idrzbé vyrobce. Nebezpeci docasné
upravy ochrany soucasti.

A Pred sejmutim krytu ze skfiriky koncového spinace
vypnéte napajeni.

e Qdstrante kryt skfinky

12.5.1 Uzavirani koncového spinace
e Umistéte pohon/ventil do zcela uzaviené polohy
e Odpojte koncovou vacku zavirani

e Otacejte koncovou vackou zavirani, dokud nebude spina¢
zavirani aktivni

e Zasunte vacku do drazkovaného drzaku

12.5.2 Otevirani koncového spinace
e Umistéte pohon/ventil do zcela oteviené polohy:
e Odpojte koncovou vacku otevirani

e Otacejte koncovou vackou otevirani, dokud nebude spinac
otevirani aktivni

e Zasunte vacku do drazkovaného drzaku

POZNAMKA: Jsou-li namontovény 3 nebo vice koncovych
spinacd, presunte pohon do extra signaliza¢ni polohy (poloh)
a nastavte vacky pro kazdé misto.

e Cyklujte ventil nékolikrat do polohy UZAVRENO a OTEVRENO
a zajistéte spravnou kalibraci

* Namontujte zpét kryt krabice a ovéfte, ze je tésnéni krytu
spravné umisténo

e Rucné otocte htidel krytu, vyrovnejte jej s htideli spinaci
skiinky a zajistéte jej

e Ovérte, zda indikator polohy spravné ukazuje polohu ventilu

e Znovu zapojte pfivody elektrické energie

e Dalsiinformace naleznete v dokumentaci vyrobce
koncovych spinacd

Prirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




12. Provoz

Obr. 12.4  Typickd skririka koncového spinace

12.6 Nastaveniregulatoru toku

Regulatory pratoku s ru¢nim ovlddanim jsou nastaveny
v tovarné podle doby zdvihu specifické pro dany ukol.

V pfipadé nutnosti jemného sefizeni je tieba provést
nasledujici akce:

e Qdstrante uzavéry reguldtoru pratoku jejich ru¢nim
odsroubovanim

e Otocte regulatory pritoku pomociimbusového klice ve
sméru hodinovych rucicek a snizte tak pratok

e Otocte reguldtory pratoku pomociimbusového klice proti
sméru hodinovych rucicek a zvyste tak pratok

e Zdvihnéte pohon a ovérte tak dobu zdvihu
e Provadéjte predchozi ladéni, dokud nedoséhnete

pozadované doby tahu

A Neutahujte regulatory pritoku tGplné natésno: problém
ztraty funk¢énosti pohonu.

L Ru¢ni
Otev’rem cerpadlo
regulatoru Lo
o Uzavfeni
pratoku .
regulatoru

pratoku

Obr. 12.5  Rucni ovildddni zvldst

12.7 Elektrické napajeni plynovodu

Ovéfite povoleny rozsah napdjeciho tlaku na stitku pohonu.

A Ovérte slozeni média. Kontaktujte spole¢nost Rotork a
zkontrolujte kompatibilitu s dodavanym médiem.

12.8 Pripojeni k potrubi
Predbézné postupy

e Qveérte velikosti potrubi a izolaci podle platnych udajt
zavodu

e Vycistéte vnitrek spojovacich trubek jejich umytim vhodnym
detergentem a tim, Ze do nich budete foukat vzduch

e Spojovaci trubky musi byt spravné tvarovany a upevnény,
abyste zabranili pnuti nebo uvolnéni zavitovych spojd

POZNAMKA: U kapalinovych spoj s kuzelovym zavitem
naneste tenkou vrstvu produktu na tésnéni zavitl (Loctite 577
nebo ekvivalent) a zajistéte tak dobré utésnéni.

A Potrubni plynovy zdroj pfipojte v souladu s platnym
provoznim schématem, podrobnosti naleznete u konkrétni
zakazky.

Pokud na pohonu neni pfitomen uzaviraci ventil (ventily), mél
by koncovy uzivatel nainstalovat ventil (ventily) s uzamykacim
zafizenim na hlavni port(y) plynového piipoje pohonu.

Pfipojeni k potrubnimu plynovému prtivodu zavisi na konkrétnim
provoznim schématu, pfiklad naleznete na nasledujicim
obrazku:

Rozbocovac vstupu

Plynovy pfipoj
Izola¢ni ventil
Obr. 12.6  Jediny hlavni pfivod

POZNAMKA: Mezi hlavnim vedenim a pohonem je minimalni
doporuceny vnéjsi primér vodice 12 mm (dle péce uzivatele).

Konfiguraci konkrétniho pouziti naleznete v konkrétnim
provoznim schématu.
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12.9 Elektricka pfipojeni

A Pred spusténim zkontrolujte napéjeci napéti elektrickych
soucasti.

& Pristup k elektrickym vodi¢im pod napétim je v
nebezpecnych oblastech zakazan, pokud to neni provadéno
na zakladé zvlastniho povoleni. V opa¢ném pripadé by
mélo byt veskeré napajeni odpojeno a jednotka by méla byt
premisténa do bezpecného prostoru k opravé.

é Zabrante vzniku elektrostatickych naboja v oblastech
s nebezpecim vybuchu.

Elektrické pfipojeni Ize provést nasledovné:
e QOdstrante napajeni elektrickym proudem
e Odstrarite plastové ochranné zatky ze vstup( kabel(

e Poufzijte pouze nélezité certifikované redukeni tvarovky,
kabelové prichodky, tvarovky a kabely v nevybusném
provedeni

e Kabelové prachodky musi byt v zavitovych vstupech
utazeny, coz zaruci vodotésnost a ochranu proti vybuchu

e Vénujte pozornost spravné instalaci 0-krouzk(i kabelovych
prichodek a zabrarite tak pronikani vody a necistot do
elektrickych soucasti

e Velikost pfivodniho elektrického kabelu musi odpovidat
néaroku na elektrickou energii

e Protadhnéte spojovaci kabely kabelovymi prichodkami
a provedte montaz podle pokynu vyrobce kabelovych
prachodek

e Pripojte vodice kabelu ke svorkovnicim v souladu s platnym
schématem zapojeni

e Elektrické pfipojeni musi byt provedeno pomoci pevnych
vodicd a vle¢nych kabeld, abyste zabranili mechanickému
namahani v kabelovych vstupech

e Na nepouzitych vstupech propojovaci krabice vyménte
plastové zatky za schvalené kovové zatky, ¢imz zarudite
utésnéni a dodrzeni bezpecnostnich predpist pro ochranu
proti vybuchu

* Namontujte kryty elektrickych soucésti a vénujte pozornost
tésnéni

e Po dokonceni pfipojeni zkontrolujte funkénost elektrickych
soudasti

& Pohon a elektrické soucasti musi byt pfi péci uzivatele
chranény pred elektrickymi jiskrami, bleskem, magnetickymi
nebo elektromagnetickymi poli.

12.10 Spusténi
Béhem spousténi pohonu je dllezité zkontrolovat, jestli:
® Hodnota tlaku pfivodu plynu spliiuje pfedepsanou hodnotu

e Hodnoty napéjeciho napéti elektrickych soucasti (civky
elektromagnetickych ventild, koncové spinace, tlakové
spinace atd., je-li to relevantni) splnuji pfedepsané hodnoty

e Ovladaci prvky pohonu, jako je dalkové ovladani, mistni
ovladani, nouzové ovladani atd. (pokud je to relevantni),
funguji spravné

e Vzdélené signaly vstupu jsou spravné
e Nastaveni soucasti ovladaci jednotky splnuji nafizeni zavodu

e Pfipojky plynu/hydraulické pfipojky nevykazuji Zadny dnik.
Pokud je to nutné, utdhnéte tvarovky

e Natfené ¢asti nebyly béhem prepravy, montaze nebo
operaci uskladnéni poskozeny. Naopak, po odstranéni rzi
opravte poskozené dily podle platnych specifikaci laku

e Pohon avsechny jeho ¢asti funguji dle ocekavani
e Provozni ¢as je v souladu s pozadavky
A Koncovy uzivatel musi zarudit stejny potencial napéti mezi

ventilem a pohonem a zajistit vhodné uzemnéni. Kone¢ny
uzivatel musi oznacit a udrzovat pripoje uzemnéni na pohonu.
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12.11 Odvétrani plynu v obvodu

V nékterych ptipadech, naptiklad kvali adrzbé, mdze byt nutné
vypustit hydraulicky obvod a odvétrat plyn pfitomny v systému.

Rid'te se nasledujicimi pokyny:

e Odpojte privod elektrického proudu Otevrit

e Zavfete izolacni ventil pfivodu plynu

Izola¢ni ventil
Obr. 12.8

obr. 12.7 é Ovéite, zda pred pokra¢ovanim v jakémkoli dalSim
provozu je odvétran veskery plyn.
e Otevienim vypoustéciho ventilu (ventild) vyprazdnéte

zé&lozni nadrz (je-li pfitomna) a nadrz pro preruseni potrubi Po provedeni odvétrani plynu a vsech ostatnich operaci obnovte
(je-li pfitomna) vychozi podminky:
e Pouzijte ru¢ni ovladani solenoidového ventilu pfi otevieném ® Zaviete odvzdusnovaci ventily zalozni nadrze a nadrze pro
i zavieném zdvihu, dokud se na tlakoméru nezobrazi tlak preruseni potrubi (je-li pfitomna)
0 barg

e Oteviete uzaviraci ventily pfivodu plynu do potrubf

rotork Rk




13. Demontaz a likvidace

14.  Prodej a servis spole¢nosti Rotork

Pfed demontdzi pohonu zkontrolujte, zda néktera z jeho ¢asti
neni stéle pod tlakem. Hlavni tlakova sonda na plynovém bloku
musi ukazovat hodnotu 0 barg.

e QOvéite, zda je zalozni nadrz (je-li ptitomna) bez tlaku, jinak
pomalu oteviete vypoustéci ventil

e Qvéite, zda je referen¢ni nadrz (je-li pfitomna) bez tlaku,
jinak pomalu oteviete vypoustéci ventil

e Ovérte, zda jsou volice mistni/déalkové v poloze dalkové
° & Pouzitou hydraulickou kapalinu musite bezpe¢né

zlikvidovat v souladu s mistnimi zakony a predpisy na
ochranu zivotniho prostiedi.

e Demontujte pohon, oddélte a rozdélte rlizné ¢asti a
komponenty podle typu materialu
e Kusy oceli, litiny a slitin hliniku zlikvidujte jako kovovy Srot

e Pryz, PVC, pryskytice atd. likvidujte oddélené v souladu
s platnymi narodnimi a krajovymi nafizenimi

e Elektrické soucésti je tfeba likvidovat oddélené na
specializovanych sbérnych mistech

Pohony vyrobené po roce 1993 neobsahuji azbest ani jeho
vedlejsi produkty.

Pokud byl vas pohon Rotork spravné nainstalovan a utésnén,
bude vam bez problém slouzit roky. Budete-li potfebovat
technickou pomoc nebo ndhradni dily, spole¢nost Rotork
zarucuje nejlepsi sluzby na svété. Kontaktujte svého mistniho
zastupce spole¢nosti Rotork nebo pfimo tovarnu na adrese
uvedené na typovém Stitku a uvedte typ pohonu a sériové ¢islo.

Nékteré pohony disponuji seznamem specialnich ndhradnich
dilG. Dalsi podrobnosti naleznete v dokumentaci specifické pro
dany projekt.
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15.  Re3eni potizi
ID SELHANI MOZNE PRICINY NAPRAVNA OPATRENI
e Chybi pfivod plynu . (:Ftl’c\el\(/)ljltjeplﬁlc;lacnl ventil na potrubi
e Plynovy filtr je ucpany (Je-li pfitomen) * \;ac-li{tsée;f)olér;(z\slgl(fé:rfé?dle
e  Nastavte reguldtor pratoku podle
e Uzavieny regulator pritoku Pokyn0 k nastaveni regulatoru toku
(sekce 12.6)
1 Chyba pohanéni ventilu (mistnim ovladanim) | ° Selhani mistniho selektoru e  Kontaktujte zékaznicky servis Rotork
e Selhéni plynového bloku e  Kontaktujte zdkaznicky servis Rotork
e Nizky tlak dodavky e Obnovte tlak dodavky
*  Nepatficny zasah zafizeni pro omezeni e  Kontaktujte zékaznicky servis Rotork
toc¢ivého momentu (pokud existuje)
e Chyba ventilu ®  Proctéte si dokumentaci vyrobce ventilu
* Potrubmvs.yste.rm, Je I’olc?kovany, praskly, e Je-lito nutné, vycistéte nebo opravte
nebo z néj unikd médium
e  Bezpfivodu elektrického proudu e Obnovte pfivod elektrického proudu
A e Otevrete izola¢ni ventil na potrubi
e  Chybi pfivod plynu ptivodu plynu P
e Plynovy filtr je ucpany (Je-li pfitomen) * \F%CJ;t:(tsezf)(;)(/)récz\slgkfcllszz;)dle
e Nastavte regulator pratoku podle
e Uzavfeny regulator pratoku Pokyni k nastaveni regulatoru toku
(sekce 12.6)
L ) ) ’ e Selhénisolenoidového ventilu e  Kontaktujte zékaznicky servis Rotork
2 gcgzzr‘:ﬁ:)anem ventilu (dalkovym e Selhéni plynového bloku e  Kontaktujte zékaznicky servis Rotork
® Nizky tlak dodavky e Obnovte tlak dodavk
y y
*  Nepatiicny zdsah zafizeni pro omezeni e  Kontaktujte zékaznicky servis Rotork
tocivého momentu (pokud existuje)
e Proctéte si dokumentaci vyrobce ventilu
e Chyba ventilu/pohonu e Kvedeniohledné pohonu si prostudujte
Pfiru¢ku pro instalaci a udrzbu GH
(PUB011-007)
* Potrubmvs'yste'n'] Je l?lgkovany, praskly, e Je-lito nutné, vycistéte nebo opravte
nebo z néj unikd médium
e Nespravna poloha hydraulického volice ¢ i?ﬁ;itsr\éilelzz(;:v:?I::Jz:{zzrfg;:‘:a
manualni/dalkové a aktivujte pfislusné cerpadlo
*  Selhani hydraulického voli¢e manualni/ | | Kontaktuite zékaznicky servis Rotork
dalkové J Y
e Chybi pfivod plynu . f))it:/\(/)rdeltje;ﬁ/c:icnl ventil na potrubi
e Olejje pod povolenou hladinou e Doplnteolej
e Nastavte regulator pratoku podle
3 Chyba pohénéni ventilu (ru¢nim ovladanim) e Uzavieny reguldtor pritoku PokynU k nastaveni regulatoru toku

(sekce 12.6)

e Nepatfi¢ny zasah ventilu k uvolnéni
ru¢niho cerpadla

e  Kontaktujte zdkaznicky servis Rotork

e Chyba ventilu/pohonu

e Proctéte si dokumentaci vyrobce ventilu

e Kvedeniohledné pohonu si prostudujte
Prirucku pro instalaci a udrzbu GH
(PUB011-007)

e Potrubni systém je blokovany, praskly,
nebo z néj unikd médium

e Je-lito nutné, vycistéte nebo opravte

rotoric RO




15. Troubleshooting
ID SELHANI MOZNE PRICINY NAPRAVNA OPATRENI
e . e Obnovte spravnou hodnotu tlaku
e Nizky tlak dodavky dodavky
. . . e Nastavte reguldtor pratoku a zvyste
e Nespravné nastaveni regulatoru toku priitok (sekce 12.6)
e  Proctéte si dokumentaci vyrobce ventilu
4 Pomaly cas zdvihu e Vysoky to¢ivy moment ventilu/pohonu *  Chcete-li .porédivt,s Qohonem, .
prostudujte si Pfiru¢ku pro instalaci a
udrzbu GH (PUB011-007)
® Olejje pod povolenou hladinou. e Doplnteolej
¢ :Zggzr:gjyj;?g J;:é?j;\/any' praskly, e Je-lito nutné, vycistéte nebo opravte
o Vysoky tlak dodévky e Obnovte spravnou hodnotu tlaku
dodavk
5 Rychly ¢as zdvihu y " - -
e Nespravné nastaveni regulatoru toku * Naﬂstavte reguldtor priitoku a snizte
pratok (sekce 12.6)
e Nespravné nastaveni mechanickych * Zkontrol.uwre polohu Sroubd Y
dorazi mechanického dorazu a podle potieby
6 Nespravna poloha ventilu upravte (sekce 12.3)
e Nesoravny sianal z koncovych spinadi e Zkontrolujte polohu mechanickych
P ysig yehsp spinacl (viz 12.5)
. fxo ko e Vyméite t&snéni podle
*  Opotfebend tésnéni PM-HPG2-009 (sekce 16)
. Unik e Proctéte si dokumentaci vyrobce ventilu
o Chyba ventilu/pohonu e Chcete-li poradit s pohonem,
prostudujte si Pfirucku pro instalaci
a Udrzbu GH (PUB011-007)
(e . M e Vyméiite tlakomér podle postupu
8 Nespravna indikace tlaku tlakomérem e Chyba tlakoméru CM-HPG2-001 (sekce 16)

V pfipadé dalsich potizi kontaktujte zdkaznicky servis Rotork.
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16. Periodicka udrzba

Spolec¢nost Rotork doporucuje provést nasledujici kontroly, které vdm pomohou dodrzet pravidla a predpisy zemé konecné instalace:

A Pfed zahajenim udrzby, vybijeni akumulatorii nebo vypousténi nadrzi odpojte pfivod plynu od potrubi, pokud neni
uvedeno jinak.

Plan pravidelné udrzby

AKTIVITA UDRZBY PRAVIDELNOST ODKAZ

Mésice Roky
Vizuélni kontroly vnéjsich soucasti a ovladacich skupin 6
Ovéfte svary. V piipadé anomalii kontaktujte RFS 6
Ovérte, zda je kryt ovladaci skupiny zavieny a uzamceny 6
Zkontrolujte pfitomnost Uniku média u pneumatickych pfipojek. - 1
Podle potieby upevnéte tvarovky trubek
Cisteni - 1 PM-HPG2-001 strana 22
Vizudlni kontrola natéru. Ovéite chybéjici poskozeni. Podle potfeby opravte - 1
podle vlastnosti natéru
Zkouska funk¢énosti - 1 PM-HPG2 -002 strana 23
Zkontrolujte elektrické soucastky a uzemnujici pripojky - 1 PM-HPG2 -003 strana 24
Zkouska funkénosti ru¢nim ovladanim - 1 PM-HPG2 -004 strana 25
Vypustte kondenzat dehydratoru plynu 6 - PM-HPG2 -005 strana 26
Cisténi plynového filtru - 1 PM-HPG2 -006 strana 27
Vyména filtracnich vlozek dehydréatoru plynu (je-li to relevantni) - 1 PM-HPG2 -007 strana 28
Vycistéte plynovy praduch zavieného omezovaciho ventilu 1 PM-HPG2 -008 strana 29

(je-li to relevantni)

Vyména izolaci valce - 5 PM-HPG2 -009 strana 30

Ukol napravné udrzby

V ptipadé chyby podle podrobnosti v sekci 15 by mél koncovy uzivatel vykonat nésledujici postupy.

AKTIVITA UDRZBY ODKAZ

Vymérite tlakomér na plynovém ovladaci CM-HPG2 -001 strana 31

rotoric ¥




16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-001 | Strana: 1/1

Soucast: Pohon HPG Ukol: Cigténi

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Vzduchovy kompresor
Projektova dokumentace (provedeni a hodnoty provozniho tlaku)

Predbézné ukony:

Description:

A Predtim, nez budete pokracovat, odstrante potrubni pfivod plynu.

1. Foukanim vzduchu odstrarite prach z vnéjsiho povrchu pohonu
& Nelestéte/necistéte nekovové povrchy pomoci suchého hadfiku. Naradi a postupy cisténi nesmi pfi idrzbé vytvaret jiskry nebo vytvaret
nepfiznivé podminky v prostredi, abyste zabranili potencialnimu nebezpeci vybuchu.

Zabraiite vzniku elektrostatickych nabojt v oblastech s nebezpecim vybuchu.
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16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-002 | Strana: 1/1

Soucast: Pohon HPG Ukol: Zkougka funkénosti

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Chronometr
Projektova dokumentace (poZadované doby zdvihu)

Predbézné ukony:

Popis:
POZNAMKA: Pro provedeni nasledujici zkousky musi byt pohon pfipojen k pfivodu plynu do potrubi.

1. Uvedte pohon do provozu
2. Nékolikrat pomoci lokélniho a dalkového (je-li relevantni) ovladani provedte zdvih

A Pohon odcerpava pii normalnim provozu zasobu média v ovzdusi.
V zavislosti na typu pouzité zasoby média pouzivejte OOZ véetné dychaciho pfistroje.

3. Ovérte, zda pohon pracuje spravné
4. Poznamenejte si dobu (doby) zdvihu
5. Ovérte, zda doba(doby) zdvihu je takova, jak je pozadovéno

V pfipadé, Ze se doby zdvihu nachézi mimo pozadovany rozsah, provedte obnoveni podle ID 4, 5 Re$eni potizi (sekce 15).

rotoric %5




16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-003 | Strana: 1/1

Soucast: Pohon HPG (Elektrické soucastky) Ukol: Zkontrolujte elektrické sou¢astky a uzemnuijici pfipojky.
Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Projektova dokumentace f% @ @@ g@
Predbézné ukony:

Popis:

& Pred praci na elektrickych zafizenich vypnéte pfivod elektrické energie.
Prectéte si a dodrzujte bezpecnostni opatieni uvedena v pfiruéce k tidrzbé od vyrobce.
Nebezpeci docasné upravy ochrany soucasti.

Pouzivejte pouze antistatické odévy.

Odstrante kryt z elektrickych soucastek

Zkontrolujte soucastky elektrického zafizeni

Ovéfite tésnost svorkovnic

Ovéfte nepfitomnost vlhkosti a oxidace

Zkontrolujte tésnéni kabelovych prichodek

Ovérte uzemnuijici pfipojku a je-li to nutné, provedte obnovu

oA WN =
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16. Periodicka udrzba

Soucast: Ru¢ni ovladani

PM-HPG2-004 | Strana: 1/1

Ukol: Funkéni test ruéniho ovladani

Zafizeni, nastroje, materialy:
Projektova dokumentace

Varovani:

A0

Predbézné ukony:

Popis:

Provoz otevieni
1. Ovéfte, zda se pohon nenachazi ve zcela oteviené poloze
2. Posunte voli¢ dalkové/mistni (1Z5013) do pozice ,mistni” (L)
(je-li pfitomen)
3. Otocte ventilem 1V2 Uplné ve sméru hodinovych rucicek az na
doraz a umoznéte ru¢ni provoz

4. Presunte ru¢né ovlddany ventil 1V1 do oteviené polohy

5. Spustte hydraulické ¢erpadlo 1P1

6. Vratte ventil 1V1 do stfedové polohy

7. Otocte ventilem 1V2 Uplné proti sméru hodinovych rucicek az na
doraz a umoznéte dalkovy provoz

8. Posunte voli¢ dalkové/mistni (12508) do polohy ,délkové”

(je-li k dispozici)

ZAVRIT OTEVRIT
Provoz uzavieni N

9. Ovérte, zda se pohon nenachazi ve zcela zaviené poloze
10. Posurite voli¢ dalkové/mistni (12508) do pozice ,mistni” (L)

(je-li k dispozici)
11. Otocte ventilem 1V2 GpIné ve sméru hodinovych rucicek az na

doraz a umoznéte ru¢ni provoz
12. Presurite ru¢né ovladany ventil 1V1 do zaviené polohy
13. Spustte hydraulické ¢erpadlo 1P1
14. Vratte ventil 1V1 do stfedové polohy
15. Otocte ventilem 1V2 Uplné proti sméru hodinovych ruci¢ek az na

doraz a umoznéte dalkovy provoz
16. Posurite voli¢ dalkové/mistni (12508) do polohy ,dalkové”

(je-li k dispozici)

Cerpadlo 1P1
Ventil 12 Ventil 1V1

rotorie
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16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-005 | Strana: 1/1

Soucast: Plynovy filtr dehydratoru (je-li pfitomen)

Ukol: Vypustte kondenzat dehydratoru plynu

Zafizeni, nastroje, materialy:
Projektova dokumentace
Kli¢ (10 mm)

Varovani:

OO

Predbézné ukony: Odvétravani plynu v okruhu (sekce 12.11)

Popis:

A Odstrante privod plynu a zabrarite nezamyslenému provozu.
Pohnéte izola¢nim ventilem (ventily) na potrubi pfivodu plynu
(dodavano RFS nebo koncovym uzivatelem) do uzaviené polohy.
Zamknéte ventil a zabraiite tak nezamyslenému otevieni.

Projdéte si dokumentaci specifickou pro dany projekt.

1. Odvétrejte obvod plynu podle pokynu v kapitole Odvétravani
obvodu plynu (sekce 12.11)

2. Opatrné povolte Sroub vypoustéciho ventilu a vypustte
kondenzat

3. AZbude vyloucen veskery kondenzét, Sroub utdhnéte

4. Oteviete izola¢ni ventil na potrubi pfivodu plynu

Filtrovy
dehydrator

Vypoustéci
ventil

Obr. 16.1

Izola¢ni ventil

Filtrovy dehydrdtor
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16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-006 | Strana: 1/1

Soucast: Mechanicky plynovy filtr

Ukol: Cisténi plynového

Zafizeni, nastroje, materialy:
Kli¢ (22 mm)
Projektova dokumentace

Varovani:

OO

Predbézné ukony: Odvétravani plynu v okruhu (sekce 12.11)

Popis:

A Odstrante privod plynu a zabrarite nezamyslenému provozu.
Pohnéte izola¢nim ventilem (ventily) na potrubi pfivodu plynu
(dodavano RFS nebo koncovym uzivatelem) do uzaviené polohy.
Zamknéte ventil a zabraiite tak nezamyslenému otevieni.

1. Odvétrejte plyn podle pokynt v kapitole Odvétravani obvodu
plynu (sekce 12.11)

2. Ujistéte se, ze v okruhu neni zadny tlak plynu. Tlakomér musi
ukazovat hodnotu 0 barg

3. Pomoci kli¢e odsroubujte plynovy filtr (1220A) (umisténi a pocet
filtri se lisi v pfipadé rozdélovace s 1 vstupem nebo 2 vstupy).

4. Vycistéte filtr pomoci stla¢eného vzduchu

5. Zkontrolujte, zda o-krouzky filtru jsou v dobrém stavu; v opacném
pfipadé je vymérite

6. Namazte o-krouzek vazelinou (sekce 18.1)

7. Sestavte znovu plynovy filtr

8. Otevrete rucni ventil na potrubi pfivodu plynu

Plynovy filtr
1220A

Izola¢ni ventil

P D
T— Plynové filtry:

1Z20A, 12208

Izola¢ni ventily

rotorie
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16. Periodicka udrzba

Soucast: Mechanicky plynovy filtr

Ukol: Vyména filtra¢nich vlozek dehydrétoru plynu (je-li to relevantni)

10. Namazte o-krouzek vazelinou (sekce 18.1)

11. Znovu pfimontujte misu k pfirubé (3) a upevnéte je utazenim
Sroub (2)

12. Utahnéte vypoustéci ventil (1)

13. Oteviete ru¢ni ventil na potrubi pfivodu plynu

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:
Vzduchovy kompresor
Projektova dokumentace
Kli¢ (16 mm)
Imbusovy kli¢ (6 mm)
Predbézné ukony: Odvétravani plynu v okruhu (sekce 12.11)
Popis:
A Odstrante privod plynu a zabrarite nezamyslenému provozu.
Pohnéte izola¢nim ventilem (ventily) na potrubi pfivodu plynu
(dodavano RFS nebo koncovym uzivatelem) do uzaviené polohy.
Zamknéte ventil a zabraiite tak nezamyslenému otevieni.
Projdéte si dokumentaci specifickou pro dany projekt.
1. Odvétrejte obvod plynu podle pokynu v kapitole Odvétravani
obvodu plynu (sekce 12.11)
2. Ujistéte se, Zze v okruhu neni zadny tlak plynu. Tlakomér musi
ukazovat hodnotu 0 barg
3. Odsroubuijte ¢tyfi Srouby s vnitinim $estihranem (2)
4. Odstrante misu (3)
5. Odsroubujte sroub (5)
6. Vyjméte filtracni vlozku (6)
7. Vycistéte misu a vypoustéci ventil (1)
8. Znovu umistéte filtra¢ni viozky (6) a nasroubujte Sroub do 6
télesa (5)
9. Zkontrolujte, zda je o-krouzek (4) v dobrém stavu, jinak ho
vyménte -

1—»1‘

—11 1l

N
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16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-008 | Strana: 1/1

Ukol: Vy¢istéte plynovy priiduch zavieného koncového ventilu

Soucast: Zaviete koncovy ventil

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:
Kli¢ (16 mm)

Stlaceny vzduch

Projektova dokumentace

Predbézné ukony:

Predbézné akce
1. Projdéte si dokumentaci specifickou pro dany projekt
Popis:

1. Odstrante 1/4" plynovy ventil BSP pomoci 16 mm klice
2. Vycistéte plynovy praduch pomoci stlaceného vzduchu
3. Nainstalujte znovu plynovy praduch

Zavrete koncovy ventil

Plynovy priiduch

rotoric B3




16. Periodicka udrzba

PM-HPG2-009 | Strana: 1/1

Soucast: Pohon HPG-Vysokotlaky pneumaticky valec

Ukol: Vyména izolaci valce

Zafizeni, nastroje, materialy:
Nahradni izolace

Kli¢

Zvihaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Predbézné ukony: Odvétravani plynu v okruhu (sekce 12.11)

Odstranéni z ventilu

Popis:

A Pred pokracovanim odpojte pfivod plynu z potrubi.
Predbézné akce

Posurite pohon do zaviené polohy

Tlakomér musi ukazovat hodnotu 0 bar

Odmontujte hydraulické a plynové potrubi
Odmontujte pohon od ventilu (sekce 11)

NowuAwWwN=

8. Znovu nainstalujte plynové a hydraulické potrubi

10. Pohon musi byt pfed montazi na ventil otestovan

14. Pohon je nyni pfipraven k montézi na ventil

Odvétrejte plyn podle pokynt v kapitole Odvétravani obvodu plynu (sekce 12.11)

Odstrante soucasti (napfiklad skfifiku koncového spinace, zasobnik plynu, zdlozni nadrz) umisténé na krytu stfedniho télesa, pokud existuji

Umistéte pohon na pracovni stdl (pokud je to mozné) nebo do stabilni polohy

Informace o vyméné tésnéni vysokotlakého pneumatického valce naleznete v Pfiru¢ce pro instalaci a udrzbu GH (PUB011-007)

9. Nainstalujte soucastky (napiiklad skfinku koncového spinace, zasobnik plynu, zalozni nadrz) umisténé na krytu stredniho télesa, pokud existuji

11. Nékolikrat cyklujte pohon vyhradné za pouziti suchého dusiku a zkontrolujte tak funkénost a nepfitomnost netésnosti
12. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni lakovanych dild pfi demontézi a/nebo opétovné montézi
13. V piipadé potreby je prelakujte v souladu s platnymi specifikacemi natéru
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16. Periodicka udrzba

CM-HPG2-001 | Strana: 1/1

Soucast: Ovladani plynu Ukol: Vyménte tlakomér na ovladani plynu

Zafizeni, nastroje, materialy: Varovani:

Tlakomér
Kli¢ (14 mm

Predbézné ukony: Odvétravani plynu v okruhu (sekce 12.11)

Popis:

A Predtim, nez budete pokracovat, odstrante potrubni pfivod plynu.

Odvétrejte plyn podle pokynd v kapitole Odvétravani obvodu plynu (sekce 12.11)
Peclivé odsroubujte tlakomér

Vymeénte jej za jiny

Upevnéte tlakomér

Pripojte potrubni pfivod plynu

Ovéfte, zda tlakomér spravné ukazuje tlak v okruhu

oA wWwN =

Tlakomér

rotoric ¥l




17.  Seznam dilt

Seznam nahradnich dil{ naleznete v Pfirucce pro instalaci a udrzbu GH (PUB011-007).

18.  Specifikace maziva a hydraulického oleje

Obecné plati, Ze pohon neni potfeba mazat, protoze jeho mechanismus je mazan pro celou dobu Zivotnosti. Standardni mazivo a
olej pro pohony Rotork scotch yoke jsou uvedeny nize. Byla-li specifikovana a/nebo dodéana alternativa, nahlédnéte do dokumentace
specifické pro danou zakazku.

18.1 Mazivo

Pro mazani mechanickych soucasti typu scotch yoke pro teplotni rozsah -29 az +60 °C (-20 az +140 °F)
doporucujeme nasledujici mazivo:

VYROBCE DOW CORNING CORPORATION
Obchodni nézev MOLIKOTE® P40
Barva TRANSPARENTNI HNEDA MNOZSTVi MAZIVA V KRYTU
Neopracovana penetrace (ISO 2137) 310-350 mm/10 Velikost stfedového téla Mnoz. (kg/1 b)
Viskozita oleje pfi 40 °C (104 °F) (DIN 51 562) 360 mm2/s 065 0,3/066
Provozni teplota 0d -40 do 230 °C 085 0,3/066
(od -40 do 446 °F) 100 0,3/066
Bod poklesu (ISO 2176) ZADNY 130 0,4/088
Ctyrkulickovy tester 160/161 0,5/1,10
Zatizeni svaru (Din 51 350 pt.5) 3000 N 200/201 05/1,10
Opotiebenijizvy pod zatizenim 800 N (Din 51 350 pt.5) 0,94 mm 270/271 08/1,76
Koeficient trenilll 350 12/2,64
Test Sroubu - p Zavit 0,16
Test Sroubu - pu Hlava 0,08

1 Koeficient tfeni ve Sroubovém spojeni, M12x1,75; 8,8 na ¢ernéném povrchu

Pro mazani mechanickych soucasti typu scotch yoke pro teplotni rozsah -46 az +40 °C (-51 az +104 °F)
doporucujeme nasledujici mazivo:

Vyrobce MOBIL

Obchodni nazev MOBILTEMPOSHC 100TM
Stupen NLGI 2

Barva TRANSPARENTNI HNEDA

Penetrace, hustota, viskozita

Opracovana penetrace pfi 25 °C (77 °F) (ASTM D 217) 280

Viskozita oleje pii 40 °C (104 °F) ASTM D445) 100 cSt

Teplota

Bod poklesu (ASTM D 2265) >260 °C (>500 °F)
Z&té7 - Nosna kapacita, Ochrana proti opotfebeni, Zivotnost

Ctyikulickovy tester (ASTM D 2266) 0,4 mm

Zatéz svaru (ASTM D 2596) >200

Ochrana proti korozi (ASTM D6138) 0

32 Pfirucka pro instalaci, uvedeni do provozu a udrzbu




18.  Specifikace maziva a hydraulického oleje

18.2 Hydraulicky olej

Toto je standardni specifikace oleje pro vysokotlaké plynové pohony Rotork pracujici pii teploté mezi -20 az +60 °C (-4 az +140 °F).
TotéZ plati pro mazani tésnéni a drazek za ucelem udrzby.

Vyrobce MOBIL
Obchodni nédzev DTE 10 EXCEL 32
1SO T¥ida viskozity 32

Viskozita ASTM D 445

¢St CO 40 °C (104 °F) 32,7

cSt@ 100 °C (212 °F) 6,63

Index viskozity, ASTM D 2270 164
Brookfieldova viskozita ASTM D 2983, cP © -20 °C (-4 °F) 1090
Brookfieldova viskozita ASTM D 2983, cP © -30 °C (-22 °F) 3360
Brookfieldova viskozita ASTM D 2983, cP © -40 °C (-40 °F) 14240
KuZzelové valeckové lozisko (CEC L-45-A-99), % ztraty viskozity 5

Hustota 15 °C, ASTM D 4052, kg/L 0,8468

Koroze médénych past, ASTM D 130, 3 hodiny CO 100 °C (212 °F) 1B
Charakteristika rzi, ASTM D 665B Prosel

Test ozubeni FZG, DIN 51534, stuperi selhani 12

Bod tuhnuti, ASTM D 97 -54°C(-65 °F)
Bod vzplanuti, ASTM D 92 250 °C (482 °F)
Pénova sekvence |, II, lll, ASTM D 892, ml 20/0
Dielektricka pevnost, ASTM D877, kV 49

Akutni toxicita pro vodu (LC-50, OECD 203) Prosel

Toto je standardni specifikace oleje pro vysokotlaké plynové pohony Rotork pracujici pfi teploté mezi-46 az +40 °C (-51 az +104 °F).

Totéz plati pro mazani tésnéni a drazek za ucelem udrzby.

Vyrobce MOBIL
Obchodni nazev UNIVIS HVI
1SO Trida viskozity 32
Viskozita, ASTM D 445

¢St CO 40°C (104 °F) 13,5

cSt@ 100°C (212 °F) 53

Index viskozity, ASTM D 2270 404
Kinematicka viskozita (di -40 °C (-40 °F), ASTM D 445 371 cSt
Koroze médéného pasu, ASTM D 130 1A

Bod tuhnuti, ASTM D 97

-60 °C (-76 °F)

Bod vzplanuti, ASTM D 92

101 °C (214 °F)

Pro vase pouziti Ize specifikovat alternativni olej.
Prostudujte si dokumentaci specifickou pro zakazku.

rotorie
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