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1. Wprowadzenie

2.

Normy i przepisy

Niniejsza instrukcja obejmuje zagadnienia dotyczace
konserwacji oraz instrukcje odnoszace sie do napeddw z serii
GP. Ogélne informacje dotyczace napeddw Rotork sg opisane
w oddzielnej instrukcji obstugi.

W niniejszej instrukgji znaki ostrzegawcze sa przedstawione za
pomoca ikon, zgodnie z norma ISO 7010 Znaki bezpieczenstwa:

Ogodlne niebezpieczenstwo

Zmiazdzenie dtoni/ ryzyko zmiazdzenia

Porazenie pradem

Materiaty wybuchowe

B> > P

Obstuga Klienta

Celem uzyskania pomocy technicznej prosimy o kontakt
z Dziatem Obstugi Klienta firmy Rotork:
E-mail: rfs.internationalservice@rotork.com

Rotork, Via Padre Jacques Hamel, 138B,
Porcari, Lucca, 55016, IT. Tel: +39 0583-222-1

Rotork plc, Brassmill Lane, Bath, UK. Tel +44 (0)1225 733200

Napedy przeznaczone na rynki panstw UE zostaty
zaprojektowane, zbudowane i przetestowane zgodnie
z Systemem Zarzadzania Jakos$cia, zgodnym z norma
EN ISO 9001:2015 oraz z nastepujacymi normami i
dyrektywami:

2006/42/EC: Dyrektywa maszynowa.

2014/68/EU: Dyrektywa w sprawie urzadzen
cisnieniowych (PED).

2014/34/EU: Dyrektywa w sprawie urzadzen i systeméw
ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze
potencjalnie wybuchowe (ATEX).

2014/30/EU: Dyrektywa kompatybilnosci
elektromagnetyczne;j.

EN ISO 12100: Dyrektywa w sprawie bezpieczenstwa
maszyn.

EN 60079-14: Atmosfery wybuchowe - Cze$¢ 14:
Projektowanie, dobér i montaz instalacji elektrycznych.

ISO 80079-36: Urzadzenia nieelektryczne przeznaczone
do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem -
Metodyka i wymagania.

EN 1127-1: Atmosfery wybuchowe - Zapobieganie
wybuchowi i ochrona przed wybuchem.

ISO 80079-37: Urzadzenia nieelektryczne do uzytku

w atmosferach wybuchowych - Rodzaj zabezpieczenia
nieelektrycznego: bezpieczenstwo konstrukcyjne ,c”,
nadzorowanie zrodet zaptonu ,b”, zanurzenie w cieczy ,k”.

UNI EN ISO 7010: Barwy bezpieczenstwa i znaki
bezpieczenstwa.

EN13445: Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki cisnieniowe.
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3. Informacje ogodlne

4. BHP

Niniejsza instrukcja zostata opracowana z mysla o umozliwieniu
kompetentnemu uzytkownikowi instalacji, obstugi

i konserwacji napedow jednostronnego i dwustronnego
dziatania z serii GP (GP/S and GP/D) firmy Rotork.

Instalacje mechaniczna nalezy wykonac¢ w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji oraz zgodnie z odpowiednimi krajowymi
standardowymi kodeksami praktyki.

Konserwacja i obstuga powinny by¢ przeprowadzane zgodnie
z krajowymi przepisami ustawowymi i wykonawczymi
dotyczacymi bezpiecznego uzytkowania niniejszego
urzadzenia, obowigzujacymi w miejscu instalacji.

W strefie niebezpiecznej nie mozna przeprowadzac zadnych
przegladéw ani napraw, chyba ze s3 zgodne z krajowymi
przepisami ustawowymi i wykonawczymi dotyczacymi danej
strefy niebezpieczne;j.

Nalezy uzywac wytgcznie czeéci zamiennych zatwierdzonych
przez firme Rotork. Pod zadnym pozorem nie nalezy przerabiac¢
ani zmieniac urzadzenia, poniewaz mogtoby to uniewazni¢
warunki, na jakich zostata przyznana jego certyfikacja.

Tylko przeszkoleni i doswiadczeni operatorzy moga instalowac,
konserwowac i naprawia¢ napedy Rotork. Podejmowane prace
musza by¢ wykonywane zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w niniejszej instrukgji. Uzytkownik i osoby pracujace przy
niniejszym urzadzeniu muszg znac swoje obowigzki wynikajace
z wszelkich przepiséw ustawowych dotyczacych BHP.

Powinni nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej
(S0I), zgodnie z obowigzujacymi przepisami zaktadowymi.

Odpowiednie zastosowanie

Napedy z mechanizmem jarzmowym z serii GP firmy Rotork
zostaty specjalnie opracowane, aby zautomatyzowac zawory
¢wierc¢obrotowe, takie jak zawory kulowe, motylkowe lub
kurkowe, zainstalowane na rurociggach do transportu

i dystrybucji ropy naftowej i gazu.

A Niewtasciwe uzycie moze uszkodzi¢ urzadzenie i stworzy¢
niebezpieczne sytuacje dla zdrowia i bezpieczenstwa. Firma
Rotork nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
osobowe i/lub rzeczowe wynikajace z uzycia urzadzenia do
zastosowan innych niz opisane w niniejszej instrukgji.

Przed zainstalowaniem urzadzenia, nalezy sprawdzi¢, czy
jest ono zgodne z zamierzonym zastosowaniem. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firma Rotork.

41  Ryzyko resztkowe

Ryzyko resztkowe wynikajace z oceny ryzyka dla urzadzenia
dokonanej przez firme Rotork.

4.2  Zagrozenia termiczne

Ryzyko Goraca/zimna powierzchnia podczas

normalnego dziatania (RES_01).

Srodki zapobiegawcze Operatorzy powinni nosi¢ rekawice
ochronne.

4.3 Hatas

Ryzyko Hatas >85 dB podczas dziatania

(RES_05).

Srodki zapobiegawcze Operatorzy powinni nosi¢ $rodki
ochronny stuchu. Operatorzy nie
powinni przebywac w poblizu
urzadzenia podczas dziatania.

4.4  Zagrozenia dla zdrowia

Ryzyko Wytrysk ptynu pod cisnieniem podczas

normalnego dziatania (RES_02).

Srodki zapobiegawcze Wszystkie ztacza musza by¢
odpowiednio uszczelnione. Wszystkie
zaciski musza by¢ prawidtowo
zamocowane i uszczelnione.

Ryzyko Ryzyko zatrucia (w zaleznosci od

rodzaju uzywanego medium) (RES_06).

Srodki zapobiegawcze Operatorzy muszg uzywac SOl oraz
wszelkich innych urzadzen (aparaty
oddechowe) w zaleznosci od rodzaju
medium zasilajacego.

4.5 Zagrozenia mechaniczne

Ryzyko Niekontrolowany ruch (obstuga zdalna)
(RES_03). (Ryzyko to dotyczy tylko
napeddéw wyposazonych w panel

sterowniczy).

Srodki zapobiegawcze Nalezy upewni¢ sie, ze naped nie
moze by¢ obstugiwany zdalnie.
Przed uruchomieniem nalezy odcia¢
zasilanie pneumatyczne, odpowietrzy¢
wszystkie zbiorniki cisnieniowe,
i odfaczyc¢ zasilanie elektryczne.

Ryzyko Obecnos¢ ruchomych czesci (korpus

centralny, adapter zaworowy) (RES_04).

Srodki zapobiegawcze Nie uruchamia¢ ani nie testowaé
napedu ze zdjeta tulejg napedu.
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4. BHP

5. Etykiety i tabliczki znamionowe

Ryzyko

Srodki zapobiegawcze

Srodki zapobiegawcze

Ryzyko

Srodki zapobiegawcze

Utrata stabilnosci z mozliwym
wyrzutem czesci (RES_08).

Nie rozmontowywa¢ napedu

w przypadku nieprawidtowego
dziatania. Nalezy postepowac
zgodnie ze wskazéwkami podanymi
w niniejszej instrukgji i skontaktowac
sie z firma Rotork.

Przewidzie¢ procedure konserwacji
okresowej w celu sprawdzenia
dokrecenia.

Obecnos¢ energii potencjalnej
(RES_10) podczas demontazu.

Nie rozmontowywac¢ napedu podczas
demontazu. Nalezy postepowac
zgodnie ze wskazéwkami podanymi
w niniejszej instrukcji i skontaktowac
sie z firma Rotork.

4.6 Zagrozenia elektromagnetyczne

Ryzyko

Srodki zapobiegawcze

Ryzyko wystapienia pola/
zaktécen magnetycznych i reakgji
egzotermicznych.

Uzytkownik korcowy musi
dopilnowa¢, aby naped ijego

czesci zostaty zainstalowane

z dala od pdél magnetycznych, pél
elektromagnetycznych, zrédet
promieniowania, przetwornikéw
elektroakustycznych, ktére mogtyby
zmieni¢ jego dziatanie.

(Ograniczenie to ma zastosowanie
tylko do napedéw wyposazonych
w panel sterowniczy).

Unika¢ wykonywania prac
konserwacyjnych z uzyciem roztworéw
kwaséw/zasad.

Na zewnetrznej czesci napedu umieszczono nastepujaca

etykiete:
T ® T
Lo - rotori @
| fluid systems |
LUCCA ITALY
SERIAL No.:
TAG No.:
MODEL:
ACT. MIN'MAX OP. PRES.:
P.O: Monthyear:
112 GExh IIC Tx Gb X
@ 112D Ex h IC Tx Db X
IP 66M / 67M
© Dossier tech. TR 219-X O
Rys. 5.1 Etykieta napedu

Nie podano klasy TX temperatury powierzchni, poniewaz
naped nie ma wewnetrznego zrédta ciepta. Maksymalna
temperatura napedu jest zblizona do temperatury otoczenia
lub temperatury ptynu roboczego, jezeli jest wyzsza. Normalny
zakres temperatur pracy wynosi od -30 do +100 °C. Zakres
temperatur jest okreslony w konkretnej dokumentacji
technicznej projektu. Specjalne zastosowania z poprzedniego
zakresu sg dostepne na zyczenie.

Tabliczka ATEX nie wskazuje maksymalnej temperatury
otoczenia i/lub ptynu roboczego; informacje te sa podane
w odpowiedniej dokumentacji technicznej projektu.

W przypadku napedéw z oznaczeniem CE (PED) stosuje sie
réwniez nastepujaca etykiete:

) c € EQ‘IUI'K- O
1370  [Uasystems

SERIAL NUMBER:
CYLINDER CODE:

FPED CAT.97/23/cE: FLUID:
VOLUME (V): L MONTH/YEAR:
MAX WORKING PRESS.: bar
DESIGN PRESS. (PS): bar
TESTING PRESS. (PT): bar
MIN./MAX DESIGN TEMP.(TS): [0y
O D
Rys.5.2  Etykieta PED napedu

Nie wolno usuwac etykiety.
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6. Ograniczenia robocze

Temperatura: od -30 do +100°C do zastosowarn 6.3 Tabela momentéw dokrecania
od -20 do +100°C do zastosowan PED
; ZALECANY MOMENT DOKRECANIA
od -40 do +100°C do zastosowan (Sruby klasy 8.8)
w niskiej temperaturze .
Rozmiar $ruby Nm Ft. Lbs
od -60 do +100°C do zastosowan
S M6 8.5 6
w bardzo niskiej temperaturze
Cisnienie projektowe: do 12 barg Zob. dok. RFS TR-579, M8 20 15
dostepne na zyczenie M10 40 30
Cisnienie robocze: Zob. dok. RFS TR-579, dostepne na M12 55 40
zyczenie M14 110 81
A - , . L L M16 220 162
Nie uzywac urzadzenia, przekraczajac jego ograniczenia
robocze. Sprawdzi¢ ograniczenia robocze na tabliczce M20 430 317
znamionowej. M22 425 313
Nie wolno dopusci¢, aby strefach zagrozonych wybuchem M24 585 431
temperatura powierzchni zewnetrznej osiagneta temperature M27 785 579
zaptonu.
M30 1250 921
Temperatura powierzchni n.ap.)edujest scisle u.zalez.nlona M33 1400 1030
od temperatury stosowanej cieczy technologicznej oraz
od warunkdéw napromieniowania. Uzytkownik koncowy M36 1750 1290
musi sprawdzi¢ temperature powierzchni zespotu, czy nie Mm48 5000 3688
przekracza ona minimalnej temperatury zaptonu gazu, co M64 9200 6786

klasyfikuje obszar jako zagrozony wybuchem.

Pyti zanieczyszczenia zgromadzone na napedzie spowolnig
jego chtodzenie i przyczynia sie do zwiekszenia jego
temperatury zewnetrznej.

6.1 Dozwolone rodzaje cieczy

Naped pneumatyczny jest przeznaczony do pracy z gazem,
powietrze sterujgce z filtracja czastek statych < 40 um

(klasa 7 wg I1SO 8573-1, tabela 1), ciSnieniowy punkt rosy

< -20°C (klasa 3 wg ISO 8573-1, tabela 2), catkowite stezenie
oleju < 5 mg/m? (klasa 4 wg 1SO 8573-1, tabela 3); o ile nie
okreslono inaczej w odpowiedniej dokumentacji projektowej.

A Nie uzywa¢ napedu w obecnosci otwartego ognia.

6.2  Oczekiwany okres uzytkowania

W normalnych warunkach eksploatacji oraz przy regularnym
przeprowadzaniu konserwacji planowej oczekiwany okres
uzytkowania przekracza 25 lat.
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7. Przenoszenie i podnoszenie

ATylko przeszkoleni i doswiadczeni pracownicy moga
przenosi¢/podnosi¢ naped.

Naped dostarczany jest zapakowany na paletach rmalnego
przystosowanych do no przenoszenia.

A Nalezy ostroznie przenosi¢ naped. Nigdy nie uktadaé
palet jedna na drugiej.

71 Zalecenia dotyczace podnoszenia

e Urzadzenie dzwigowe i zawiesie musza by¢ odpowiednio
dobrane do masy i wymiaréw napedu.

* Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych zawiesi.

e Nie wolno skraca¢ zawiesia przez wykonanie suptow,
za pomoca $rub czy innych tymczasowych srodkéw
zastepczych.

e Nalezy uzywac wytacznie odpowiednich narzedzi do
podnoszenia.

e Nie wierci¢ otwordéw, przyspawac srub ani dodawac
zadnych innych urzadzen dzwigowych na zewnetrznej
powierzchni napedu.

e Nie podnosi¢ napedu razem z zaworem za pomoca
uchwytéw do podnoszenia napedu.

e Kazdy zespdt powinien zosta¢ odrebnie oceniony, aby
zapewnic prawidtowe i bezpieczne podnoszenie.

e Podczas podnoszenia nalezy unikac ciggniecia i szarpania.
Unika¢ pchania tadunku.

e Podczas podnoszenia nie nalezy tapac za zawiesie ani
naped.

Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek.

7.2 Instrukcje

Uwaga: Wskazania dotyczace masy, Srodka ciezkosci,
punktoéw podnoszenia zostaty podane w odpowiedniej
dokumentacji projektowe;j.

W przypadku gdy kierunek ustawienia napedu nie jest
poziomy przed podniesieniem nalezy odniesc sie do
odpowiedniej dokumentacji projektowej.

® Przed podniesieniem napedu nalezy odtaczy¢ zasilanie
elektryczne i odpowietrzy¢ wszystkie zbiorniki cisnieniowe
(jesli obecne).

e W przypadku napedu jednostronnego dziatania zaczepi¢
podwadjne zawiesia na uchwytach do podnoszenia, jak
pokazano na Rys. 7.1.

e W przypadku napedu dwustronnego dziatania zaczepic
podwadjne zawiesie faricuchowe na uchwycie do
podnoszenia na sitowniku pneumatycznym i zawiesie
tekstylne na kotnierzu uszczelniajacym korpusu
centralnego, jak pokazano na Rys. 7.2.

A Naped musi pozostac¢ w potozeniu poziomym;
zrownowazy¢ tadunek.

e Kat 3 musi zawierac sie w przedziale od 0° do 45° jak
pokazano ponizej.

Rys. 7.1 Podnoszenie (naped jednostronnego dziatania do rozmiaru 161)

rotorie
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Przenoszenie i podnoszenie

Rys.7.3

Podnoszenie (naped jednostronnego dziatania
rozmiary 200 - 350)

Rys. 7.2

Podnoszenie (naped dwustronnego dziatania do rozmiaru 1671)

GP Range Instrukcja obstugi, rozruchu i konserwacji
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8. Magazynowanie

o. Dtugotrwate magazynowanie

Napedy Rotork zostaty w petni przetestowane przed
opuszczeniem zaktadu.

Aby utrzymac¢ naped w dobrym stanie do momentu instalacji,
zaleca sie zastosowanie co najmniej nastepujacych srodkow:

e Sprawdzi¢, czy zaslepki przeciwpytowe sa obecne
i zamontowane.

e Przechowywac naped na palecie transportowej do
momentu montazu.

A Nigdy nie stawia¢ napedu bezposrednio na ziemi.

e Naped nalezy umiesci¢ z pokrywa korpusu centralnego
zwrécong ku gérze.

e Zabezpieczy¢ obszar ztacza zaworu (adapter kotnierzowy,
ztaczka itd.) za pomoca oleju antykorozyjnego np.
Mobilarma LT lub innego o takich samych wtasciwosciach.

e Zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych, przykrywajac napedy odpowiednia folig
polietylenowa.

e Sprawdzi¢ stan napedu co sze$¢ miesiecy i skontrolowag,
czy powyzsze srodki zabezpieczajace pozostaja na miejscu.

A Usunac opakowanie dopiero w momencie instalacji.

A Porty wentylacyjne sitownika podczas przechowywania
muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig wnikniecia
wilgoci przez ostony polietylenowe.

W przypadku dtugotrwatego przechowywania nalezy wykona¢
dodatkowe czynnosci, aby utrzymac naped w dobrym stanie
technicznym:

e Wymieni¢ plastikowe zaslepki na metalowe.
e Uruchomi¢ naped co 12 miesiecy:

e Wykonac¢ cykl napedu (uzywajac przefiltrowanego
i osuszonego powietrza) z ciénieniem roboczym
wskazanym na tabliczce znamionowe;j.

e Wykonac cykl napedu z wszystkimi elementami
sterowniczymi (np. dwa petne skoki - otwarcie,
zamknigcie) przynajmniej piec razy.

e Wykonac¢ cykl napedu z mechanicznym lub
hydraulicznym recznym sterowaniem, wykonujac
recznie cztery petne skoki.

e QOdfaczyc zasilanie elektryczne i pneumatyczne napedu,
a nastepnie ostroznie zamkna¢ wszystkie gwintowane
potaczenia napedu.

e Zdja¢ pokrywy komponentéw elektrycznych (jesli
obecne), aby upewnic sie, ze zaciski sterujgce sa czyste,
nie sg utlenione ani zawilgocone. Ponownie zamontowac
pokrywy.

e W przypadku przechowywania trwajacego ponad 12
miesiecy przed przystgpieniem do instalacji zaleca sie,
aby uruchomi¢ naped w celu sprawdzenia, czy dziata
prawidtowo.
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10. Montaz na zaworze

Przed przystapieniem do pracy nalezy przeczytac ze
zrozumieniem informacje dotyczace BHP.

Uwaga: Zawor musi by¢ odpowiednio zabezpieczony przed
wykonaniem nastepujacych czynnosci zgodnie z instrukcja
dostarczong przez producenta zaworu.

A Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci nalezy
sprawdzi¢ schematy robocze i numeracje etykiet.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac
sie z firma Rotork.

10.1 Czynnosci przygotowawcze

& Sprawdzi¢, czy klasyfikacja ATEX napedu jest zgodna ze
strefami zakladowymi. Odnies¢ sie do tabliczki znamionowej
napedu.

e Of$sitownika jest zazwyczaj wyréwnana do osi zwigzanego
Z nim rurociggu.

e Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy mocujace sg
odpowiednio dokrecone, aby unikna¢ odkrecania podczas
dziatania, biorac pod uwage drgania wywotane przez
dynamike rurociagu.

e Rurociagi wykorzystywane do zasilania napedu nie moga
mie¢ zanieczyszczen ani osadéw. Zadbac o odpowiednie
przymocowanie i podparcie rur w celu zminimalizowania
statych naprezen wywotanych przez dynamike rurociagu.
Sprawdzi¢, czy przytacza gazowe sg szczelne. Dokreci¢
zgodnie z wymaganiami.

10.2 Instrukcje

Montaz napedu na zaworze mozna wykonac w nastepujacy
sposoéb:

® montujac bezposrednio za pomoca kotnierza obudowy
napedu z otworami gwintowanymi;

e zapomocyg adaptera i ztaczki miedzy napedem i zaworem.

Pozycja montazowa napedu powinna by¢ zgodna
z wymaganiami projektu napedu, systemu i modelem zaworu.

Aby zamontowac naped na zaworze nalezy wykonac ponizsze
czynnosci:

e Sprawdzi¢ wymiary sprzegta kotnierza zaworowego
i trzpienia (zob. dokument PUB083-001).

e Naped jest dostarczony w bezpiecznej pozycji
(w przypadku napedéw jednostronnego dziatania). Ustawié
zawor we wiasciwym potozeniu zgodnie z bezpieczng
pozycja napedu. Sprawdzi¢ potozenie napedu za pomoca
wskaznika potozenia, ktéry znajduje sie na korpusie
centralnym lub w puszce wytacznika kranncowego (jesli
obecny).

e Wyczyscic¢ kotnierz ztgcza zaworu i usuna¢ wszystko, co
moze utrudnic idealne przylgniecie do kotnierza napedu.
Nalezy catkowicie usuna¢ smar.

e Sprawdzi¢, wyczyscic i natozy¢ smar na otwor
potaczeniowy (ztaczka po stronie zaworu).

e Trzpien zaworu nalezy naoliwi¢ lub nasmarowag, aby
utatwi¢ montaz.

e Unies¢ sitownik w sposéb opisany w instrukgji tej instrukgji
w punkcie przenoszenie i podnoszenie (rozdziat 7).

e W miare mozliwosci umiescic trzpien zaworu w pozycji
pionowej, co utatwi montaz - w tym przypadku naped
powinien by¢ podniesiony, podczas gdy kotnierz ztacza jest
utrzymywany w pozycji poziome;j.

e Jesli montaz jest wykonywany przy uzyciu adaptera
i ztaczki, przed przystapieniem do montazu napedu nalezy
zamontowac ztaczke na trzpieniu zaworu.

e Nie nalezy wywierac sity podczas opuszczania napedu
na zawor.

Montaz musi zosta¢ wykonany przez wykwalifikowanych
pracownikéw.

é Nalezy trzymac rece z dala od obszaru ztacza.

e Naped do zaworu nalezy przymocowac za pomoca
potaczen gwintowych (Sruby, Sruby dwustronne i nakretki).

¢ Sruby lub nakretki $rub dwustronnych nalezy dokreci¢
odpowiednim momentem, zgodnie z rozmiarem i cechami
materiatu $rub zainstalowanych przez Klienta.

A Naped nalezy podtrzymywac¢ do momentu zakonczenia
montazu i prawidtowego dokrecenia srub mocujacych.

A Uwaga: Nie zwigkszac cisnienia w napedzie/adapterze
zaworowym.

e Sprawdzi¢, czy warstwa farby nie ulegta zniszczeniu
i w razie potrzeby naprawi¢ zgodnie z danymi
technicznymi farby.
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11.  Wymontowanie z zaworu

Uzytkownik koricowy jest odpowiedzialny za wymontowanie
napedu z zaworu.

A Operacja wymontowania powinna zosta¢ wykonana
przez wykwalifikowanych pracownikéw, noszacych/
uzywajacych odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej.

A Nie wymontowywac napedu, jesli zawor jest
zablokowany w pozycji posredniej. Skontaktowac sie
z Dziatem Obstugi Klienta firmy Rotork

Aby wymontowac¢ naped z zaworu, nalezy wykonac ponizsze
czynnosci:

e Odcig¢ zasilanie elektryczne.

e Odcia¢ zasilanie pneumatyczne/hydrauliczne.

e Spuscic cisnienie z zespotu sterowniczego.

e Odfaczyc przewody rurowe zasilania od napedu.

e QOdfaczy¢ elementy sterownicze i sygnatowe
zkomponentéw elektrycznych (jesli obecne).

e Podwiesi¢ sitownik zgodnie z punktem przenoszenie
i podnoszenie (rozdziat 7).

e Odkreci¢ sruby lub nakretki ze srub dwustronnych
mocujacych naped na zaworze.

e Podniesc¢izdja¢ naped z zaworu.

Rys. 11.1  Przyktad montazu napedu i zaworu
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12. Dziatanie

Podczas instalacji i uzytkowania produktéw Rotork nalezy
przestrzegac ponizszych instrukgji i wkaczy¢ je do programu
bezpieczenstwa uzytkownika koricowego. Przed rozpoczeciem
montazu, obstugi i konserwacji niniejszego produktu nalezy
przeczytac i zachowac wszystkie instrukcje.

Nalezy przestrzegac¢ wszystkich ostrzezen, uwag oraz instrukgji
umieszczonych na produkcie i dostarczonych wraz z nim.

Nalezy zainstalowa¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjag montazu
firmy Rotrok oraz obowigzujacymi lokalnymi i krajowymi
kodeksami praktyk. Wszystkie produkty nalezy przytaczy¢ do
wiasciwych przewodéw gazowych.

W przypadku, gdy wymagane sg czesci zamienne, nalezy
upewnic sie, ze wykwalifikowany konserwator stosuje
wytgcznie czesci zamienne wskazane przez firme Rotork.

Stosowanie zamiennikéw uniewaznia certyfikacje obszaru
niebezpiecznego i moze doprowadzi¢ do pozaru, porazenia
pradem, wystapienia innych zagrozen lub nieprawidtowego
dziatania.

12.1 Opis

Napedy z serii GP/S to napedy pneumatyczne jednostronnego .
dziatania ze sprezynowym mechanizmem powrotnym,
zaprojektowane specjalnie w celu zapewnienia wydajnej

i niezawodnej pracy w trudnych warunkach.

Napedy GP/S moga zosta¢ zamontowane w wersji

z ,otwieraniem sprezynowym” lub ,zamykaniem
sprezynowym” i moga zosta¢ wyposazone w awaryjne reczne
sterowanie przeznaczone do obstugi napedu w razie awarii
zasilania ciecza.

Gtoéwne czesci napeddw GP/S to:

Mechanizm jarzmowy, ktéry zamienia ruch liniowy
sitownika pneumatycznego w ruch obrotowy odpowiedni
do dziatania zaworéw ¢wiercobrotowych, takich jak
zawory kulowe, zawory motylkowe oraz zawory kurkowe.
Dostepny jest zarbwno w wykonaniu ,symetrycznym”,
jaki,niesymetrycznym”, aby spetnic¢ specyficzne dla
danego zastosowania wymagania dotyczace momentu
obrotowego zaworu.

Mechanizm jarzmowy znajduje sie w szczelnie zamknietej
obudowie wykonanej ze spawane;j stali weglowej lub

z zeliwa, ktdra zabezpiecza przed korozjg i zapewnia
bezpieczenstwo pracownikéw podczas pracy.

Chromowana prowadnica jest wytrzymata na
oddziatywanie sit poprzecznych i zapewnia idealne
wyréwnanie ttoczyska. Chromowanie zapobiega korozji
i minimalizuje tarcie $lizgowe.

Podpory slizgowe i tuleje jarzma sg wykonane z brazu
w celu zredukowania tarcia i zapewnienia dtugookresowej
trwatosci.

Sitownik pneumatyczny wykonany ze stali weglowe;j.

Whnetrze rury sitownika jest niklowane metoda elektrolizy,
aby zapewni¢ doskonata dynamiczna szczelnos¢,
odpornosc¢ na korozje i niskie tarcie.

Ttok jest wykonany ze stali weglowej. Dynamiczne
uszczelnienie czotowe ttoka dodatkowo zmniejsza tarcie

i zapobiega drganiom ciernym nawet po dtuzszych
okresach bezczynnosci. Teflonowy pierscien slizgowy
prowadzi ttok w sitowniku i zapewnia wysoka obcigzalnos¢
promieniowa.

Chromowane ttoczysko zapewnia doskonatg szczelno$¢
dynamiczna, odpornos¢ na korozje i niskie tarcie.

Dynamiczne uszczelnienia sitownika zostaty specjalnie
zaprojektowane w taki sposdb, aby umozliwi¢ uzytkowanie
bez smarowania.

Wktad sprezynowy (tylko w napedach jednostronnego
dziatania), sktadajacy sie ze spawanego pojemnika,

w ktérym znajduje sie rama zmontowana z pakietem
sprezyn uniemozliwiajaca sprezynie rozciggniecie sie poza
wyznaczong dtugosc.

Dwie mechaniczne $ruby oporowe umozliwiajace regulacje
skoku katowego zaworu.

Mechaniczny wzrokowy wskaznik pozycji bezposrednio
potaczony z trzpieniem zaworu, wskazujacy potozenie
zaworu podczas skoku napedu.

Napedy z serii GP moga zosta¢ wyposazone na zamoéwienie
w dodatkowy osprzet (puszke wytacznikéw kraricowych,
nastawnik, nadajnik potozenia, panel sterowniczy itd.).

Nalezy uzywac urzadzen sterowniczych dostarczonych
wytacznie przez firme Rotork.

A W przypadku montazu osprzetu na napedzie nalezy
zachowac stopien ochrony IP napedu.
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12. Dziatanie

Gtéwne czesci napeddw GP/S przedstawiono na
Rys. 12.1, Rys. 12.2 i Rys. 12.3.

Rys. 12.1  Gféwne czesci GP/S (zeliwny korpus)

Rys.12.2  Gtéwne czesci GP/S (spawany korpus)

Tabela 1: Wykaz czesci GP/S

NR OPIS L. SZT.
1 Mechaniczna sruba oporowa 1
2.1 Korpus centralny (zeliwny) 1
2.2 Korpus centralny (spawany) 1

3 Wkiad sprezynowy 1

4 Tuleja sitownika 1

5 Ogranicznik mechaniczny 1

6 Mechaniczny wskaznik wzrokowy

Napedy z serii GP/D to napedy pneumatyczne dwustronnego
dziatania, zaprojektowane specjalnie w celu zapewnienia
wydajnej i niezawodnej pracy w trudnych warunkach.

Cechy ogdlne napedu sa takie same jak w wersji
jednostronnego dziatania, z wyjatkiem puszki sprezynowej,
ktora jest zastapiona przez zesp6t zamykania korpusu
centralnego.

Gtéwne czesci napedéw dwustronnego dziatania GP to:

e Mechanizm jarzmowy, ktéry zamienia ruch liniowy
sitownika pneumatycznego w ruch obrotowy odpowiedni
do dziatania zaworéw ¢wieréobrotowych, takich jak
zawory kulowe, zawory motylkowe oraz zawory kurkowe.
Dostepny jest zarowno w wykonaniu ,symetrycznym”,
jaki ,niesymetrycznym”, aby spetnic¢ specyficzne dla
danego zastosowania wymagania dotyczace momentu
obrotowego zaworu.

Mechanizm jarzmowy znajduje sie¢ w szczelnie zamknietej
obudowie wykonanej ze spawanej stali weglowej lub

z zeliwa, ktéra zabezpiecza przed korozja i zapewnia
bezpieczenstwo pracownikdéw podczas pracy.

Chromowana prowadnica jest wytrzymata na
oddziatywanie sit poprzecznych i zapewnia idealne
wyréwnanie ttoczyska. Chromowanie zapobiega korozji
i minimalizuje tarcie slizgowe.

Podpory slizgowe i tuleje jarzma sg wykonane z brazu
w celu zredukowania tarcia i zapewnienia dtugookresowej
trwatosci.

e Sitownik pneumatyczny wykonany ze stali weglowe;j.

Whnetrze rury sitownika jest niklowane metoda elektrolizy,
aby zapewni¢ doskonatg dynamiczna szczelnos¢,
odpornos¢ na korozje i niskie tarcie.

Ttok jest wykonany ze stali weglowej. Dynamiczne
uszczelnienie czotowe ttoka dodatkowo zmniejsza tarcie

i zapobiega drganiom ciernym nawet po dtuzszych
okresach bezczynnosci. Teflonowy pierscien slizgowy
prowadzi ttok w sitowniku i zapewnia wysoka obcigzalnos¢
promieniowa.

Chromowane ttoczysko zapewnia doskonatg szczelno$¢

dynamiczng, odpornos¢ na korozje i niskie tarcie.

Dynamiczne uszczelnienia sitownika zostaty specjalnie
zaprojektowane w taki sposdb, aby umozliwi¢ uzytkowanie
bez smarowania.

e Dwie mechaniczne $ruby oporowe umozliwiajace regulacje
skoku katowego zaworu.

e Mechaniczny wzrokowy wskaznik pozycji bezposrednio
potaczony z trzpieniem zaworu, wskazujacy potozenie
zaworu podczas skoku napedu.
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12. Dziatanie

12.2 Opis dziatania

Nalezy zapoznac sie ze schematem roboczym dostarczonym
dla danego napedu.

W przypadku wykorzystywania napedéw GP/D w
zastosowaniach SIL integrator systemoéw musi spetnic¢
wszystkie wymagania podane w pkt 11.2.11 normy IEC61511-1.

A Nie nalezy uzywac¢ napedu poza zakresem roboczym
90° £5°

Rys. 12.3  Gtéwne czesci GP/D (zeliwny korpus)
12.3 Reczne sterowanie

Serie GP moga by¢ wyposazone w awaryjne reczne sterowanie
przeznaczone do obstugi napedu w razie awarii zasilania
ciecza.

To urzadzenie moze by¢ typu mechanicznego, z mechanizmem
Srubowym obstugiwanym za pomoca kota recznego, lub typu
hydraulicznego, z sitownikiem hydraulicznym obstugiwanym
za pomoca hydraulicznej pompy recznej.

A Maksymalny zalecany czas dziatania recznego
Rys. 12.4  Gféwne czesci GP/D (spawany korpus) sterowania, celem przeprowadzenia konserwacji lub testéow,
wynosi 24 godziny.
Tabela 2: Wykaz czesci GP/D
Uwaga: Uzycie recznego sterowania nie jest zalecany

NR OPIS L.SZT. w zastosowaniach SIL. W razie koniecznosci nalezy scisle
1 Mechaniczna $ruba oporowa 1 przestrzegac instrukcji podanych w nastepnych rozdziatach.
2.1 Korpus centralny (zeliwny) 1

Przed uzyciem mechanicznego recznego sterowania nalezy

2.2 Korpus centralny (spawany) ! sie upewnic, ze naped nie jest pod ciénieniem i ze naped jest
4 Tuleja sitownika 1 w bezpiecznej pozycji, a nastepnie postepowac w sposéb

6 Mechaniczny wskaznik wzrokowy 1 opisany w nastepnych rozdziatach.

7 Kotnierz uszczelniajacy korpusu 1

Wazne: Zaleca sie regularne czyszczenie i smarowanie sruby

centralnego
rozpierajacej ,M". Uzy¢ smaru Molykote HSC PLUS.

A Po kazdym uzyciu, przed powrotem do trybu zdalnego
sterowania nalezy sprawdzi¢, czy reczne sterowanie zostato
roztgczone.

Reczne sterowanie moze by¢ mechaniczne lub pneumatyczne.
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12. Dziatanie

12.4 Mechaniczne reczne sterowanie napedu
jednostronnego dziatania

Moga wystepowac trzy typy mechanicznego recznego
sterowania:

e Typ M:zwidoczng srubg rozpierajaca
e Typ MH: z $ruba rozpierajaca i rurka ochronna
e Typ MHD: z $ruba rozpierajaca i rurka ochronna oraz

odtaczanym kotem recznym

Mechaniczne reczne sterowanie typu M

Rys. 12.5  Mechaniczne reczne sterowanie typu M

Mechaniczne reczne sterowanie typu MH

Rys.12.6  Mechaniczne reczne sterowanie typu MH

Awaryjne zamykanie, naped jednostronnego dziatania:
e Obrocic koto reczne w lewo, aby otworzy¢ zawor.
Awaryjne otwarcie, naped jednostronnego dziatania:

e Obrocic koto reczne w prawo, aby zamkna¢ zawor.

Instrukcje dotyczace wigczania i roztaczania sterowania
podano na tabliczce zamocowanej na recznym sterowaniu:

Rys.12.7  Tabliczka recznego sterowania typu MH

A Przed ponownym uruchomieniem napedu z zasilaniem
pneumatycznym nalezy jeszcze raz obrécic srube
rozpierajaca, aby ustawi¢ naped w potozeniu poczatkowym.

Mechaniczne reczne sterowanie typu MHD

Rys. 12.8  Reczne sterowanie typu MHD

e PROCEDURA WEACZANIA: Pociagnac jednoczes$nie
pokretto zwalniajace i koto reczne; obraca¢ kotem recznym
dopdki nie wiaczy sie reczne sterowanie.

e PROCEDURA ROZLACZANIA: Pociagna¢ pokretto
zwalniajace i jednoczesnie wcisna¢ koto reczne.

Po roztaczeniu recznego sterowania dziatanie kota
recznego zostaje wytaczony i naped moze by¢ sterowany
pneumatycznie.
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12. Dziatanie

Instrukcje dotyczace wigczania i roztaczania sterowania
podano na tabliczce zamocowanej na recznym sterowaniu:

OTWARTY

ZAMKNIETY

ABY ODLACZYC
POCIAGNIJ UCHWYT
| JEDNOCZESNIE
WCISNI KOLKO

ABY ZALACZYC
POCIAGNI UCHWYT,
POCIAGNIJ KOLKO
10BROC

Rys.12.9  Tabliczka z instrukcjq do recznego sterowania typu MHD

Awaryjne zamykanie, naped jednostronnego dziatania:

e obrdcic¢ koto reczne w lewo, aby otworzy¢ zawor.
Awaryjne otwarcie, naped jednostronnego dziatania:

e obrdcic¢ koto reczne w prawo, aby zamkna¢ zawor.

A Przed ponownym uruchomieniem napedu z zasilaniem

pneumatycznym nalezy jeszcze raz obrocic srube
rozpierajacg, aby ustawi¢ naped w potozeniu poczatkowym.

12.5 Mechaniczne reczne sterowanie napedu
dwustronnego dziatania

Mechaniczne reczne sterowanie typu MD: recznie odtaczane

koto reczne.

Mechaniczne reczne sterowanie typu MD

Rys. 12.10 Mechaniczne reczne sterowanie typu MD

e WEACZANIE: obréci¢ dzwignie (7) o 180°.
e ROZLACZANIE: obréci¢ w lewo dzwignie (7) o 180°.

Po roztaczeniu recznego sterowania dziatanie kota
recznego zostaje wytaczony i naped moze by¢ sterowany
pneumatycznie.

Instrukcje podano na tabliczce zamocowanej na recznym
sterowaniu:

Rys. 12.11  Tabliczka z instrukcjq do recznego sterowania typu MD

e obrocic koto reczne w lewo, aby otworzy¢ zawér.

e obrocic koto reczne w prawo, aby zamkna¢ zawor.

12.6 Hydrauliczne reczne sterowanie napedéw
jednostronnego i dwustronnego dziatania

Informacje dotyczace procedur montazu i obstugi
hydraulicznego recznego sterowania podano w dokumencie
PUB016-004-00.

A Po kazdym uzyciu nalezy sprawdzi¢, czy reczne
sterowanie zostato roztaczone.
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12. Dziatanie

12.7 Nastawienie skoku katowego

A Niektére zawory maja wbudowane wiasne ograniczniki.
W przypadku takich zaworéw zaleca sig, aby potozenie Sruby
oporowej napedu pokrywato sie z potozeniem zatrzymania
zaworu.

Skontaktowac sie z producentem zaworu w celu ustawienia
mechanicznych ogranicznikéw zaworu.

A Nieprawidtowe nastawienie skoku katowego moze
doprowadzi¢ do uszkodzen napedu, zaworu i/lub obrazen
pracownikéw.

12.7.1 Naped jednostronnego dziatania, nastawienie sruby
oporowej sitownika

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania
pierwszego nastawienia.

Wyregulowac srube oporowa znajdujaca sie w kotnierzu
tylnym sitownika w nastepujacy sposéb:

. &3

6 7 5

IN

Sprawdzi¢, czy nie ma ci$nienia.

Poluzowac przeciwnakretke (6) i podktadke uszczelniajaca (5).

o N =» >

Powoli zwieksza¢ cisnienie w sitowniku, aby odtaczyc srube
oporowg od ttoka.

7

E. Przytrzymac przeciwnakretke (6) za pomoca klucza
maszynowego.

F.  Za pomoca klucza maszynowego w odpowiednim
rozmiarze przekreci¢ srube oporowa (7) w lewo, aby
zmniejszy¢ skok katowy.

G. Spuscic ci$nienie.

H. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

I. Powtoérzy¢ czynnosci od A do H, az do uzyskania
pozadanego kata

Usunac nakretke kotpakowsa (4) i podktadke uszczelniajaca (5).

7

J. Za pomoca klucza maszynowego w odpowiednim
rozmiarze przekreci¢ srube oporowa (7) w prawo, aby
zmniejszy¢ skok katowy.

K. Spuscic cisnienie.

L. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

M. Powtdérzyc¢ czynnosciod A do EiodJdolL,azdo uzyskania
pozadanego kata.

N. Ponownie umiesci¢ podktadke uszczelniaja)cq (5) miedzy
kotnierzem a przeciwnakretka (6

‘5

O. Przytrzymac srube oporowa (7) za pomoca klucza
maszynowego i starannie dokreci¢ przeciwnakretke (6).

6 7

P.  Ponownie wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (5) i sprawdzic,
czy zostata prawidiowo umieszczona. Dokreci¢ nakretke
kotpakowsa (4

iﬂ-

5 4
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12. Dziatanie

12.7.2 Naped jednostronnego dziatania z recznym
sterowaniem typu M, nastawienie $ruby oporowej
sitownika

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania
pierwszego nastawienia.

Wyregulowac kotek ustalajgcy znajdujacy sie w recznym sterowaniu
W nastepujacy sposéb:

A. Upewnic sig, ze Sruba rozpierajgca recznego sterowania
jest w catkowicie wysunieta, obracajac koto reczne
W prawo.

B. Sprawdzi¢, czy nie ma ci$nienia.
C. Poluzowac przeciwnakretke (6).

D. Powoli zwiekszac ci$nienie w sitowniku, az kotek ustalajacy
(7) bedzie mégt sie swobodnie obracad.

e T

6 7

E. Abyzwiekszyc¢ skok katowy, nalezy obrdécic kotek ustalajacy
(7) w lewo.

F.  Spuscic cisnienie.
G. Sprawdzi¢ nowo osiaggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

H. Powtoérzy¢ czynnosci od A do F, az do uzyskania
pozadanego kata.

!\

I. Aby zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ kotek ustalajacy (7)
W prawo.

J. Spuscic¢ cisnienie.
K. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

L. Powtérzyc¢ czynnosciod A do Diod|doK, az do uzyskania
pozadanego kata.

M. Przytrzymac kotek ustalajacy (7) za pomoca klucza
maszynowego i dokreci¢ przeciwnakretke (6).
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12. Dziatanie

12.7.3 Naped jednostronnego dziatania z recznym E. Poluzowa¢ przeciwnakretke (6).
sterowaniem typu MH i MHD, nastawienie sruby

oporowej sitownika F.  Powoli zwiekszac cisnienie w sitowniku, aby odtaczy¢

Srube oporowa od ttoka.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania
pierwszego nastawienia.

Wyregulowac Srube oporowg znajdujaca sie w recznym
sterowaniu w nastepujacy sposéb:

Rys.12.12 MHD

G. Aby zwiekszy¢ skok katowy, nalezy obrdcic Srube
oporowq (7) w lewo.

H. Spuscic cisnienie.
I.  Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

J. Powtorzy¢ czynnosci od A do |, az do uzyskania
pozadanego kata.

Rys. 12.13  MH

>

Uzy¢ urzadzenia do wiaczenia kota recznego
(tylko w typie MHD).

B. Upewnic sie, ze Sruba rozpierajaca recznego sterowania

Jestw catkowicie wysunieta, obracajac koto reczne K. Aby zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obrécic¢ kotek
W prawo. ustalajacy (7) w prawo.
C. Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia. L. Spusci¢ ciénienie.
D.  Usunac nakretke kotpakowa (4) z podktadka M. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac

uszczelniajacy (5). jeden skok.

N. Powtdérzy¢ czynnosciod A do Fiod Kdo M, az do uzyskania
pozadanego kata.

rotoric XRB




12.

Dziatanie
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12.7.4 Naped jednostronnego dziatania z recznym
sterowaniem typu HPA nastawienie sruby oporowej
sitownika

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania
pierwszego nastawienia.

Wyregulowac srube oporowa znajdujaca sie w kotnierzu
tylnym sitownika hydraulicznego w nastepujacy sposob:

A. Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia.
Przytrzymac kotek ustalajacy (7) za pomoca klucza
maszynowego i dokreci¢ przeciwnakretke (6).
Sprawdzi¢, czy podkfadka uszczelniajaca (5) jest
prawidtowo umieszczona.

B. Poluzowac nakretke kotpakowa (4) z odpowiednig podktadka
uszczelniajaca (5) ipoluzowac przeciwnakretke (6).

C. Powoli zwiekszac cisnienie w sitowniku, aby odfaczy¢ srube
oporowgq (7) od ttoka.

D. Aby zwiekszy¢ skok katowy, nalezy obrécic $rube oporowa
(7) w lewo.

E. Spuscic cisnienie.

F.  Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

G. Powtdérzyc¢ czynnosci od A do F, az do uzyskania
Wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (5) i sprawdzic, pozadanego kata.
czy zostata prawidtowo umieszczona. Przytrzymac
przeciwnakretke (6) za pomoca klucza maszynowego
i dokreci¢ przeciwnakretke (4).
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12. Dziatanie

H. Aby zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ srube oporowa
(7) w prawo.

I.  Spusci¢ cisnienie.
J. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

K. Powtodrzy¢ czynnosci od A do Ciod H do K, az do uzyskania
pozadanego kata.

L. Przytrzymac Srube oporowg (7) za pomoca klucza
maszynowego i dokreci¢ przeciwnakretke (6).

6

M. Wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (5) i sprawdzic,
czy zostata prawidtowo umieszczona.
Przytrzymac przeciwnakretke (6) za pomoca klucza
maszynowego i dokreci¢ przeciwnakretke (4).

)=~

12.7.5 Naped jednostronnego dziatania, nastawienie sruby
oporowej wktadu sprezynowego

Nastawienie to nalezy wykonac¢ po nastawieniu sruby

oporowej na sitowniku.

Wyregulowac $rube oporowa wkrecong we wktad sprezynowy

W hastepujacy sposob:

A. wiekszyc cisnienie w sitowniku az do osiagniecia w petni
otwartej / zamknietejpozycji, a nastepnie sprawdzic¢
ogranicznik skoku napedu.

B. Obnizy¢ cisnienie w sitowniku, aby wyregulowa¢ nastawe
skoku katowego.

C. Usunac zaslepke zabezpieczajaca (1) za pomoca klucza
maszynowego.

%

D. Aby zwiekszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ srube oporowa
w lewo odpowiednim kluczem nasadowym.

E. Abyzmniejszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ srube oporowa
w prawo odpowiednim kluczem nasadowym.

F. Sprawdzi¢ nowo osiagniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

G. Operacje nalezy powtarzac¢ do czasu osiggniecia
pozadanego kata.

H. Ponownie umiesci¢ zaslepke zabezpieczajaca (1).

rotork %I




12. Dziatanie

12.7.6 Naped dwustronnego dziatania, nastawienie sruby H. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
oporowej sitownika jeden skok.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania . Powtdrzy¢ czynnosci od A do H, az do uzyskania

pierwszego nastawienia. pozadanego kata.

Wyregulowac $rube oporowa znajdujaca sie w kotnierzu
tylnym sitownika w nastepujacy sposéb:

7
J. Zapomoca klucza maszynowego w odpowiednim
rozmiarze przekreci¢ srube oporowa (7) w prawo, aby
zmniejszy¢ skok katowy.
A. Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia. K. Zwiekszy¢ ciénienie przez kréciec (X1).

Usunac nakretke kotpakowa (4) i podktadke
uszczelniajaca (5).

C. Poluzowac przeciwnakretke (6).

D. Powoli zwiekszac cisnienie w sitowniku przez port X,
aby odtaczyc srube oporowa od ttoka.

L. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

M. Powtérzy¢ czynnosci od Ado EiodJdolL,azdo uzyskania
pozadanego kata.

N. Ponownie umiesci¢ podktadke uszczelniajaca (5) miedzy

E. Przytrzymac przeciwnakretke (6) za pomoca klucza kotnierzem a przeciwnakretka (6).

maszynowego.

F.  Za pomoca klucza maszynowego w odpowiednim
rozmiarze przekreci¢ srube oporowa (7) w lewo, aby
zwiekszy¢ skok katowy.

G. Zwiekszyc¢ cisnienie przez kréciec (X1).
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12. Dziatanie

O. Przytrzymac srube oporowg (7) za pomoca klucza 12.7.7 Naped dwustronnego dziatania, nastawienie sruby
maszynowego i starannie dokreci¢ przeciwnakretke (6). oporowej kotnierza uszczelniajacego korpusu
centralnego
Wykonac nastepujace czynnosci po nastawieniu $ruby oporowej
sitownika.
Wyregulowac $rube oporowg znajdujaca sie w kotnierzu
uszczelniajacym korpusu centralnego w nastepujacy sposéb:

A. Powoli zwiekszy¢ cisnienie przez krociec (X1).

X1

7

P. Ponownie wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (5) i sprawdzi,
czy zostata prawidtowo umieszczona. Dokreci¢ nakretke
kotpakowa (4).

B. Usunac¢ nakretke kotpakowa (1) z podktadka
uszczelniajaca (2).

Y

C. Poluzowac przeciwnakretke (3).

D. Aby zwiekszy¢ skok katowy, nalezy obrécic¢ srube
oporowa (5) w lewo.

rotoric %5




12. Dziatanie

E. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac 12.7.8 Naped dwustronnego dziatania z recznym
jeden skok. sterowaniem HP1 typu, nastawienie sruby oporowe;j
sitownika

F.  Powtoérzy¢ czynnosci od A do E, az do uzyskania

pozadanego kata. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci w celu dokonania

pierwszego nastawienia.
G. Aby zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ srube oporowa

(5) w prawo. Wyregulowac srube oporowga znajdujaca sie w kotnierzu

tylnym sitownika hydraulicznego w nastepujacy sposob:
A. Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia.

B. Poluzowac nakretke kotpakowa (4) z odpowiednia podktadka
uszczelniajaca (5) i poluzowac przeciwnakretke (6).

H. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

I. Powto6rzy¢ czynnosciod A do Ciod Gdo|, az do uzyskania
pozadanego kata.

J. Przytrzymac srube oporowa (5) za pomoca klucza i
dokreci¢ przeciwnakretke (3). Upewnic sie, ze podktadka
uszczelniajgca (2) jest prawidtowo umieszczona.

C. Powoli zwiekszac cisnienie w sitowniku, aby odtaczy¢ srube
oporowa od ttoka.

D. Abyzwiekszy¢ skok katowy, nalezy obrécic srube oporowa (7)
w lewo.

E. Spuscic cisnienie.
F. Sprawdzi¢ nowo osiaggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

G. Powtdrzy¢ czynnosci od A do G, az do uzyskania
pozadanego kata.

K. Ponownie wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (2) i sprawdzic,
czy zostata prawidtowo umieszczona. Dokreci¢ nakretke
kotpakowa (1).
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12. Dziatanie

H. by zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obroci¢ srube oporowa 12.7.9 Naped dwustronnego dziatania z recznym
(7) w prawo. sterowaniem typu MD, nastawienie sruby oporowej
. Spusci¢ ciénienie. Wykonac nastepujace czynnosci po nastawieniu sruby oporowe;j
sitownika.
J. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok. Aby wykonac czynnos¢, reczne sterowanie musi by¢ roztaczone.
Sprawdzi¢ czy jest roztaczone, w przeciwnym razie obroci¢
K. Powtérzyc¢ czynnosci od A do Ciod Hdo K, az do uzyskania dzwignie wiaczajaca o 180°.

pozadanego kata.

Wyregulowac srube oporowa znajdujaca sie w recznym
sterowaniu w nastepujacy sposob:

A. Usuna¢ nakretke kotpakowa (1) z odpowiedniag podktadka
uszczelniajaca (2) i poluzowac przeciwnakretke (3).

=

s

L. Przytrzymac $rube oporowa (7) za pomoca klucza
maszynowedgo i dokreci¢ przeciwnakretke (6).

Sprawdzi¢, czy podkfadka uszczelniajaca (5) jest B. Zwigkszy¢ cisnienie w sitowniku przez ztacze X1.
prawidtowo umieszczona.

Niewielka ilos¢ oleju kapigca ze sruby oporowej jest
normalnym zjawiskiem podczas przeprowadzania powyzszej
procedury.

= |

C. Aby zwiekszy¢ skok katowy, nalezy obrécic srube oporowa (5)
w lewo.

rotorie




12.  Dziatanie
D. Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac J. Ponownie wtozy¢ podktadke uszczelniajaca (2) i sprawdzi¢,
jeden skok. czy zostata prawidtowo umieszczona. Dokreci¢ nakretke
kotpak 1).
E. Powtdrzyc¢ czynnosci od A do E, az do uzyskania otpakowa (1)

G.

26

pozadanego kata.

Aby zmniejszy¢ skok katowy, nalezy obréci¢ srube oporowa
(5) w prawo.

Sprawdzi¢ nowo osiggniete potozenie katowe, wykonujac
jeden skok.

Powtérzy¢ czynnosci od Ado Biod F do H, az do uzyskania

pozadanego kata.

Przytrzymac $rube oporowsa (5) za pomoca klucza i
dokreci¢ przeciwnakretke (3). Upewnic sie, ze podktadka
uszczelniajaca (2) jest prawidtowo umieszczona.
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12. Dziatanie

12.8 Zasilanie pneumatyczne

Sprawdzi¢ dopuszczalny zakres cisnienia zasilajacego na
etykiecie napedu.

A Sprawdzi¢ sktad medium. Skontaktowac sie z firma
Rotork w celu sprawdzenia zgodnosci z medium zasilajagcym.

12.9 Potaczenia pneumatyczne

Czynnosci wstepne

A. prawdzi¢ rozmiary przewoddéw rurowych i ztagczy zgodnie
z obowiazujacymi specyfikacjami instalacji.

B. Wyczysci¢ wnetrze rurowych przewodow
przytaczeniowych, przeptukujac je odpowiednim
detergentem i przedmuchujac powietrzem.

C. Przewody przytaczeniowe powinny by¢ odpowiednio
uksztattowane i przymocowane tak, aby zapobiec
poluzowaniu lub naprezaniu potaczen gwintowych.

Uwaga: W przypadku przytaczy gwintowo- stozkowych do
cieczy, natozyc¢ cienka warstwe srodka do uszczelniania
gwintow (Loctite 577 lub odpowiednik) w celu zapewnienia
dobrego uszczelnienia.

A Przytaczy¢ zrédto zasilania pneumatycznego zgodnie

z wtasciwym schematem roboczym; w celu uzyskania
szczegbtowych informacji nalezy odnies¢ sie do konkretnego
zlecenia.

A W zaleznosci od konstrukcji obwodu sterowania napedy
zasilane pneumatycznie moga podczas normalnej pracy
wydziela¢ gaz zasilajacy do otoczenia. Moze to stanowi¢
niedopuszczalne zagrozenie.

A Nie przesuwad napedu jednostronnego dziatania od
strony obudowy sprezyny po usunieciu ttumika wylotowego,
zwtaszcza gdy zawér linii jest zablokowany.

Krociec wlotowy

Rys. 12.14  Kréciec wlotowy napedu jednostronnego dziatania

Kréciec wylotowy

Rys. 12.15  Krociec wylotowy napedu jednostronnego dziatania

Kréciec
wlotowy/
wylotowy

Kréciec wlotowy/
wylotowy

Rys. 12.16 ~ Kréciec wlotowy/wylotowy napedu dwustronnego dziatania
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12. Dziatanie

12.10 Potaczenia elektryczne

A Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ napiecie
zasilajace komponentéw elektrycznych.

& W obszarach niebezpiecznych dostep do przewodoéw
elektrycznych pod napieciem jest zabroniony, o ile nie
uzyskano specjalnego zezwolenia. W przeciwnym razie nalezy
odlaczy¢ wszystkie zrodta zasilania a system przenies¢ poza
obszar niebezpieczny w celu naprawy.

é Nalezy zapobiec powstawaniu fadunkéw
elektrostatycznych w obszarach zagrozonych wybuchem.

Przytaczenie elektryczne mozna przeprowadzi¢ w nastepujacy
sposob:

e Odcigc¢ zasilanie elektryczne.
e Usuna¢ plastikowe zaslepki ochronne z wlotéw kablowych.

e Nalezy uzywac wytacznie certyfikowanych ztagczy
redukcyjnych, dtawnic kablowych, ztaczy i przewodéw
w wykonaniu przeciwwybuchowym.

e Dtawnice kablowe nalezy wkreci¢ w gwintowane wloty,
aby zagwarantowac¢ wodoodpornosc¢ i ochrone przed
wybuchem.

* Nalezy uwaza¢ na prawidtowe zamontowanie pierscieni
uszczelniajacych dtawnic kablowych, aby zapobiec
przedostawaniu sie wody i zanieczyszczen do elementow
elektrycznych.

e Rozmiar elektrycznego kabla zasilajagcego powinien by¢
dostosowany do zapotrzebowania na energie elektryczna.

e Kable przytaczeniowe nalezy przetozy¢ przez dtawnice
i wykona¢ montaz zgodnie z instrukcjg producenta
dtawnicy kablowej.

e Zyty kabla zasilajgcego nalezy przytaczy¢ na tabliczkach
zaciskowych zgodnie z majacym zastosowanie schematem
potaczen.

e Pofaczenia elektryczne nalezy wykonac za pomoca
sztywnych przewodéw i kabli wleczonych, aby zapobiec
naprezeniu mechanicznemu na wlotach kablowych.

e Na nieuzywanych wlotach puszki potgczeniowej nalezy
zastapic plastikowe zaslepki zatwierdzonymi zaslepkami
metalowymi, aby zapewni¢ szczelno$¢ i zgodnos¢
z przepisami bezpieczenstwa przeciwwybuchowego.

e Zamontowac pokrywy komponentdw elektrycznych,
zwracajac uwage na uszczelnienia.

e Po wykonaniu potaczen, nalezy sprawdzi¢ dziatanie
komponentéw elektrycznych.

é Zabezpieczenie napedu i komponentéw elektrycznych
przed iskrzeniem, wytadowaniami elektrycznymi, polami
magnetycznymi i elektromagnetycznymi lezy w gestii klienta.

12.11 Uruchomienie
Podczas uruchamiania napedu nalezy sprawdzi¢, czy:
e cisnienie medium zasilajacego jest zgodne z zaleconym;

e wartosci napiecia zasilajacego komponentéw
elektrycznych (cewek zaworéw elektromagnetycznych,
wyfacznikéw krancowych, wytacznikéw cisnieniowych itp.)
s zgodne z zalecanymi;

e elementy sterownicze napedu, takie jak zdalne sterowanie,
miejscowe sterowanie, sterowanie awaryjne itp. (jesli
dotyczy), dziataja prawidtowo;

e zdalne sygnaty wejsciowe s3 prawidtowe;

e ustawienie komponentéw urzadzenia sterowniczego jest
zgodne z wymaganiami instalacji;

® przylacza pneumatyczne nie maja wyciekéw. W razie
potrzeby nalezy dokreci¢ ztaczki;

e pomalowane czesci nie zostaty uszkodzone podczas
transportu, montazu lub sktadowania w magazynach.
W przeciwnym razie usunac rdze i naprawi¢ uszkodzone
czesci zgodnie z obowigzujacymi danymi technicznymi
farby;

* naped iwszystkie jego zespoty dziataja zgodnie
z oczekiwaniami;

e czas dziatania jest zgodny z wymogami.

A Uzytkownik korncowy powinien zapewnic¢ jednakowe
napiecie pomiedzy zaworem a napedem oraz odpowiednie
uziemienie. Uzytkownik koricowy powinien wskaza¢

i utrzymac potaczenia uziemiajace na napedzie.
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13. Zlomowanie

14. Sprzedazi serwis Rotork

Przed przystapieniem do demontazu napedu nalezy sprawdzi¢,
czy jego czesci nie s nadal pod cisnieniem.

Dotyczy napedu jednostronnego dziatania

A Modut wktadu sprezynowego zawiera energie
potencjalng wynikajaca ze $cisnietych elementow
sprezystych.

Po usunieciu wkfadu sprezynowego z korpusu centralnego,
wktad ten nalezy zwréci¢ do zaktadu producenta na mocy
umowy z firma Rotork.

Smary i oleje nalezy utylizowa¢ w sposdb bezpieczny,
zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami dotyczacymi
ochrony srodowiska.

e Zdemontowac naped, oddzieli¢ i posegregowac rézne
czescii elementy w zaleznosci od rodzaju materiatu.

e Kawatki stali, zeliwa i stopdw aluminium nalezy usuwac
jako ztom metalowy.

e Gume, PCV, zywice itp. nalezy usuwac oddzielnie, zgodnie
z obowiazujacymi przepisami krajowymi i regionalnymi.

e Komponenty elektryczne nalezy usuwac oddzielnie,
przekazujac do wyspecjalizowanych wysypisk odpadow.

Napedy wyprodukowane po 1993 r. nie zawierajg azbestu ani
jego produktéw ubocznych.

Prawidtowa instalacja i uszczelnienie napedu Rotork zapewni
lata bezawaryjnej eksploatacji. Jesli potrzebuja Paristwo
pomocy technicznej lub czesci zamiennych, Rotork gwarantuje
najlepszy serwis na $wiecie. Prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem firmy Rotork lub z fabryka bezposrednio
pod adresem podanym na tabliczce znamionowej, podajac typ
napedu i numer seryjny.

Niektére napedy maja specjalny wykaz czesci zamiennych.
Wiecej szczegétdéw mozna znalez¢ w odpowiedniej
dokumentacji projektowe;j.
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15. Rozwiazywanie problemoéw
Nr | AWARIA MOZLIWE PRZYCZYNY DZIALANIA NAPRAWCZE
1 Nieprawidtowe potozenie zaworu e Awaria zaworu rurociaggu ° Z:V?/ngac sig z dokumentadja producenta
. . . - . . S e  Sprawdzi¢ potozenie wytgcznikéw kraricowych
Nieprawidtowe wskazanie potozenia | ®  Nieprawidtowy sygnatz wytacznikéw . . . R
2 . (zgodnie ze wskazéwkami podanymi
zaworu kraricowych . o .
w odpowiedniej dokumentacji zlecenia)
e Nieprawidtowy doptyw medium e  Sprawdzi¢ ci$nienie zasilania i w razie
roboczego koniecznosci wyregulowac
e Zuzyte czesci e Skontaktowac sie z firmg Rotork
3 | Nieprawidtowy ruch *  Awaria elementow panelu e Skontaktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta
sterowniczego (jesli obecny) firmy Rotork
«  Awaria zaworu rurociagu e Zapoznac sie zdokumentacjg producenta
zaworu
¢ Niedostateczny przeptyw gazu e Zwiekszy¢ przeptyw gazu
e Nieprawidtowy montaz miedzy e Wykona¢ montaz zgodnie z rozdziatem
napedem a zaworem ,MONTAZ NA ZAWORZE" (rozdziat 10)
. e Zapoznac sie zdokumentacjg producenta
4 | Niepetny skok zaworu *  Zablokowany zawor Zaworu
e Wyregulowac sruby oporowe zgodnie
e Nieprawidlowe nastawienie $rub ze wskazéwkami podanymi w rozdziale
oporowych ,NASTAWIENIE SKOKU KATOWEGO "
(rozdziat 12.7)
e Wyregulowac sruby oporowe zgodnie
e Nieprawidlowe nastawienie $rub ze wskazéwkami podanymi w rozdziale
oporowych +NASTAWIENIE SKOKU KATOWEGO ”
5 | Wycieki (rozdziat 12.7)
e Wymienic¢ uszczelnienia zgodnie ze
e  Zuzyte uszczelnienia wskazéwkami podanymi w PM-GP-006,
PM-GP-007
e Brakci$nienia w rurociagu e Przywrdcic ciSnienie w rurociggu
6 | Naped porusza sig zbyt szybko e Cisnienie zasilania przekracza e Sprawdzi¢ cisnienie zasilania i w razie
dopuszczalne wartosci koniecznosci wyregulowac
e Awaria zaworu rurociggu (zapieczony e Zapoznac sie zdokumentacjg producenta
zawor) zaworu
. e Cidnienie zasilania jest nizsze od e Sprawdzic cisnienie zasilania i w razie
7 | Naped porusza sie zbyt wolno - : - .
dopuszczalnych wartosci koniecznosci wyregulowac
L . ) e  Skontaktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta
*  Mozliwe nadmierne tarcie wewnetrzne .
firmy Rotork
e Upewnic sig, ze cisnienie zasilania jest wyzsze od
minimalnego ci$nienia roboczego napedui ze
e Nieodpowiednie ci$nienie zasilania moment obrotowy wytwarzany przy cisnieniu
zasilania przekracza wymagany moment
8 | Spadek mocy obrotowy zaworu.
e Wymienic¢ uszczelnienia zgodnie ze
e Wyciek z sitownika wskazéwkami podanymi w PM-GP-006,
PM-GP-007

W razie wystapienia innych problemoéw prosimy o kontakt z Dziatem Obstugi Klienta firmy Rotork.
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16. Konserwacja okresowa

Firma Rotor zaleca przeprowadzanie nastepujacych kontroli w celu zapewnienia zgodnosci z uregulowaniami
prawnymi i przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym urzadzenie zostanie ostatecznie zainstalowane:

A O ile nie wskazano inaczej, przed rozpoczeciem konserwacji nalezy spuscic ci$nienie oraz opréznic¢

wszelkie zbiorniki (jesli obecne).

Plan konserwacji okresowej

CZYNNOSC KONSERWACYJNA CZESTOTLIWOSC ODNIESIENIE
Miesiagce Lata

Kontrola wzrokowa zewnetrznych czesci i zespotéw sterowniczych 6* *

Sprawdzi¢ spoiny. W razie nieprawidtowosci nalezy skontaktowac sie z RFS 6* *

Czyszczenie odpowietrznika 6* *

Sprawdzi¢, czy potaczenia pneumatyczne nie przeciekajg. W razie — 1*

koniecznosci dokrecic¢ ztaczki rurowe

Czyszczenie - 1* PM-GP-001

Kontrola wzrokowa powtoki malarskiej. Sprawdzi¢ pod katem braku - 1*

uszkodzen. W razie koniecznosci naprawi¢, zgodnie ze specyfikacja farby.

Test funkgji - 1* PM-GP-002

Test funkcji z wykorzystaniem recznego sterowania - 1* PM-GP-003

Sprawdzi¢ komponenty elektryczne (jesli wystepuja) i pofaczenia uziemiajace - 1* PM-GP-004

Sprawdzi¢ potaczenia gwintowane ($ruby, sruby dwustronne i nakretki) 1*

z zaworem. W razie koniecznosci dokreci¢ zalecanym momentem obrotowym,

zgodnie z rozmiarem i cechami elementéw potaczeniowych zamontowanych

przez Klienta

Wymiana oleju w pompie recznej napedu jednostronnego dziatania - 5% PM-GP-005a

(jesli obecna)

Wymiana oleju w pompie recznej napedu dwustronnego dziatania - 5% PM-GP-005b

(jesli obecna)

Wymiana uszczelnien napedu pneumatycznego oraz korpusu centralnego - 5% PM-GP-006

(naped jednostronnego i dwustronnego dziatania)

Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do recznego sterowania - 5% PM-GP-007

(¥) Czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych bedzie rézna w zaleznosci od medium i warunkdéw eksploatacyjnych. W celu zapoznania sie z czestotliwoscia
okreslonych czynnosci nalezy odnies¢ sie do harmonogramu konserwacji zapobiegawczej instalacji uzytkownika koricowego.

Informacje na temat zastosowan funkgji bezpieczenstwa podano w Instrukcji bezpieczenstwa.

Okreslone zastosowania moga wymagac specjalnej konserwacji. Ewentualne dodatkowe prace konserwacyjne nalezy uwzgledni¢

w dokumentacji zlecenia.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-001 | Strona: 1/1

Element: Naped jednostronnego dziatania Czynnos¢: Czyszczenie
Sitownik dwustronnego dziatania

Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:
Sprezarka powietrza
Dokumentacja projektowa (wartosci cisnienia projektowego i roboczego)

Czynnosci wstepne:

Opis:
A Przed rozpoczeciem nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne.

1. Usuna¢ pyt z zewnetrznej powierzchni napedu Sciereczka do kurzu i strumieniem powietrza.

é Nie polerowac/trze¢ powierzchni niemetalowych suchga Sciereczka. Narzedzia i procedury czyszczenia nie powinny powodowac iskrzenia ani
stwarzac niekorzystnych warunkéw w srodowisku podczas prac konserwacyjnych, aby zapobiec potencjalnym zagrozeniom wybuchem.
Nalezy zapobiec powstawaniu fadunkéw elektrostatycznych w obszarach zagrozonych wybuchem.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-002 | Strona: 1/1

Element: Naped jednostronnego dziatania Czynnos¢: Test funkgji
Sitownik dwustronnego dziatania

Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Chronometr
Dokumentacja projektowa (wymagany czasy trwania skoku)

Czynnosci wstepne:

Opis:
UWAGA: Aby przeprowadzi¢ ponizszy test, naped musi by¢ przylaczony do zasilania pneumatycznego.

1. Uruchomic¢ naped.
2. Wykonac kilka razy skok za pomocg lokalnego i zdalnego (jesli dotyczy) sterowania.

A Podczas normalnej pracy naped moze wydziela¢ medium zasilajace do otoczenia.
Nalezy nosi¢ SOl facznie z aparatem oddechowym w zaleznosci od uzywanego medium zasilajacego.

3. Sprawdzi¢, czy naped dziata prawidtowo.
4. Zanotowac czas(y) trwania skoku.
5. Sprawdzi¢, czy czas(y) trwania skoku jest (s3) zgodne z wymaganiami.

Jesli czasy trwania skoku nie mieszcza sie w wymaganym zakresie, nalezy odniesc sie do rozdziatu dotyczacego rozwigzywania problemoéw, nr 4, 5
(rozdziat 15), aby przywrdci¢ prawidtowe wartosci.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-003 | Strona: 1/1

Element: Reczne sterowanie Czynnos¢: Test funkgji recznego sterowania

Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Dokumentacja projektowa E% @@ @ @

Czynnosci wstepne:

Opis:
Operacja otwierania

1. Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia.

2. Sprawdzi¢, czy naped znajduje sie w bezpiecznej pozycji, sprezyna w stanie swobodnym (w przypadku napedu jednostronnego dziatania).

3. Poruszy¢ mechaniczne reczne sterowania zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale ,Mechaniczne reczne sterowanie” (rozdziat 12.3),
aby wykonac skok napedu.

4. Sprawdzi¢, czy naped osigga pozadane potozenie.

A Przed ponownym uruchomieniem napedu z zasilaniem pneumatycznym nalezy roztaczy¢ reczne sterowanie, aby ustawi¢ naped w potozeniu
poczatkowym. Po kazdym uzyciu, przed powrotem do trybu zdalnego sterowania nalezy sprawdzi¢, czy reczne sterowanie zostato roztaczone.

34 GP Range Instrukcja obstugi, rozruchu i konserwacji




16. Konserwacja okresowa

PM-GP-004 | Strona: 1/1

Element: Komponenty elektryczne (jesli obecne) Czynnos¢: Sprawdzi¢ komponenty elektryczne (jesli wystepuja)
i potgczenia uziemiajace

Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Dokumentacja projektowa é% @ @@ 9@

Czynnosci wstepne:

Opis:

& Przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniach elektrycznych nalezy wytaczyc¢ zasilanie elektryczne.
Nalezy przeczytac i stosowac sie do srodkow bezpieczenstwa podanych w Instrukcji konserwacji producenta.
Ryzyko tymczasowej zmiany zabezpieczenia komponentu.

Nalezy uzywac wylgcznie odziezy antystatycznej.

Zdjac pokrywe z komponentow elektrycznych.

Sprawdzi¢ komponenty urzadzen elektrycznych.

Sprawdzi¢ mocowanie blokéw zaciskowych.

Sprawdzi¢, czy nie ma zawilgocenia i oksydacji.

Sprawdzi¢ uszczelnienia dtawnic kablowych.

Sprawdzi¢ pofgczenie uziemienia i w razie potrzeby przywrocic je do pierwotnego stanu.

oA WN =
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-005a | Strona: 1/1

Element: Hydrauliczne reczne sterowanie napedu jednostronnego Czynnos¢: Wymiana oleju hydraulicznego
dziatania
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Dokumentacja projektowa
Klucz maszynowy

Czynnosci wstepne:

Opis:

Czynnosci nalezy wykonac ze zbiornikiem w pozycji pionowej i napedem w bezpiecznej pozycji.
Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia pneumatycznego.
Prawidtowy poziom oleju znajduje sie mniej wiecej 25 mm (1”) ponizej otworu wlewowego/odpowietrznika.

Procedura oprézniania

1. Usuna¢ odpowietrznik/korek (1.5)

Umiesci¢ pojemniki pod otworami spustowymi (D1) i (A2),
aby zebrac ptyn.

Usunac¢ korki (D1), (A1) i (A2).

Spuscic olej.

Dokreci¢ z powrotem korki (D1) i (A2) kluczem maszynowym.
Dokreci¢ recznie korek (A1) i odkreci¢ o 1 obrét.

N

oV AW

& Zuzyty ptyn hydrauliczny nalezy bezpiecznie zutylizowac.

Procedura napetniania

7. Napetni¢, wlewajac olej przez otwor wlewowy/odpowietrzjacy
(1.5) tak, aby poziom ptynu znajdowat sie 25 mm (1”) ponizej
otworu.

8. Zamknac¢ zawor odcinajacy (1.2) i sprawdzi¢, czy zawdr odcinajacy
(3) jest otwarty.

9. Zamontowac dZzwignie pompy, a nastepnie pompowac (1.1) do
momentu, az olej zacznie wyptywac z otworu A1.

10. Dokreci¢ korek (A1) kluczem maszynowym.

11. Kontynuowa¢ pompowanie w celu petnego scisniecia sprezyny.

12. Nalezy upewnic sie, ze poziom oleju w zbiorniku nie spada
ponizej przewodu doprowadzajacego.

13. Utrzymac sitownik pod cisnieniem od 3 do 5 minut, aby
ustabilizowac¢ poziom oleju.

14. Powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy (1.2), aby umozliwi¢ napedowi
powrét do bezpiecznej pozyciji.

15. Powtdrzy¢ 2-3 razy procedure pompowania.

16. Sprawdzi¢ poziom oleju. W razie potrzeby napetnic, wlewajac olej
przez otwdr wlewowy/odpowietrzjacy (1.5) tak, aby poziom ptynu
znajdowat sie 25 mm (1) ponizej otworu.

Wazne: Nie przekraczac tego poziomu ptynu.

17. Ponownie zamontowa¢ odpowietrznik zbiornika (1.5) i umiescic¢
dzwignie z powrotem w uchwycie.
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16. Konserwacja okresowa

Element: Hydrauliczne reczne sterowanie napedu dwustronnego dziatania

PM-GP-005b | Strona: 1/1

Czynnos¢: Wymiana oleju hydraulicznego

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Dokumentacja projektowa
Klucz maszynowy

Ostrzezenia:

OO0

Czynnosci wstepne:

Opis:

Czynnos¢ nalezy wykonac ze zbiornikiem w pozycji pionowe;.
Sprawdzi¢, czy nie ma cisnienia pneumatycznego.

Procedura oprézniania

Prawidtowy poziom oleju znajduje sie mniej wiecej 25 mm (1”) ponizej otworu wlewowego/odpowietrznika.

18. Usunac odpowietrznik/korek (1.5)

19. Umiesci¢ pojemniki pod otworami spustowymi (D1), (A2) i (B2),
aby zebrac ptyn.

20. Poluzowac korki (D1), (A1), (B1), (A2) i (B2).

21. Spuscic olej.

22. Dokreci¢ z powrotem korki (D1), (A2) i (B2) kluczem maszynowym.

23. Dokrecic recznie korki (A1) i (B1), a nastepnie odkrecic je
o 1 obroét.

& Zuzyty ptyn hydrauliczny nalezy bezpiecznie zutylizowac.

Procedura napetniania

24. Napetni¢, wlewajac olej przez otwér wlewowy/odpowietrzjgcy
(1.5) tak, aby poziom ptynu znajdowat sie 25 mm (1”) ponizej
otworu.

25. Przesunac¢ przetacznik do otwierania/zamykania (1.2) w kierunku
zewnetrznej strony sitownika hydraulicznego.

26. Zamontowac dZzwignie pompy, a nastepnie pompowac (1.1) do
momentu, az olej zacznie wyptywac z otworu Al.

27. Dokrecic korek (A1) kluczem maszynowym.

28. Kontynuowa¢ pompowanie do zakorczenia skoku napedu.

29. Nalezy upewnic sig, ze poziom oleju w zbiorniku nie spada
ponizej przewodu doprowadzajacego.

30. Przesuna¢ przetacznik do otwierania/zamykania (1.2) w kierunku
wewnetrznej strony sitownika hydraulicznego.

31. Pompowac (1.1) do momentu, az olej zacznie wyptywac
z otworu B1.

32. Dokrecic¢ korek (B1) kluczem maszynowym.

33. Kontynuowa¢ pompowanie do zakorczenia skoku napedu.

34. Nalezy upewnic sig, ze poziom oleju w zbiorniku nie spada
ponizej przewodu doprowadzajacego.

35. Wykonac 2-3 razy skok napedu w obu kierunkach za pomoca
pompy.

36. Sprawdzi¢ poziom oleju. W razie potrzeby napetni¢, wlewajac olej
przez otwdr wlewowy/odpowietrzjacy (1.5) tak, aby poziom ptynu
znajdowat sie 25 mm (1) ponizej otworu.

Wazne: Nie przekraczac tego poziomu ptynu.

37. Ponownie zamontowac odpowietrznik zbiornika (1.5) i umiescic¢
dzwignie z powrotem w uchwycie.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 1/17

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia

Klucz maszynowy A
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

Opis:

Uwaga: o ile nie okreslono inaczej, niniejsze wskazéwki maja zastosowanie do napedéw jednostronnego i dwustronnego dziatania.

A Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy odciag¢ zasilanie i zasilanie elektryczne (jesli obecne).

Wykwalifikowany personel powinien postugiwac sie¢ odpowiednimi urzadzeniami dzwigowymi, dobranymi do masy podnoszonych elementéw.
Czynnosci przygotowawcze

1. Wymontowac naped z zaworu (rozdziat 11)

1. Umiesci¢ naped na stole warsztatowym (o ile to mozliwe) lub w stabilnej pozycji oraz w czystym i zamknietym pomieszczeniu.
2. Usuna¢ wszystkie urzadzenia sterownicze (jesli obecne) Odnies¢ sie do odpowiedniej dokumentacji projektowej.

3. Usuna¢ przewody pneumatyczne.

5. Przytrzymujac przeciwnakretke blokujaca (6) kluczem w
maszynowym, odkreci¢ i wyjac nakretke kotpakowa (4).

6. Usunac podkiadke uszczelniajaca (5).

7. Zmierzy¢ dtugosc (W).

8. Przytrzymac srube oporowa (7) za pomoca klucza maszynowego
i poluzowac przeciwnakretke (6).

9. Catkowicie odkreci¢ $rube oporowa (7).

10. Usuna¢ podktadke uszczelniajacg (5).

Jesli odkrecenie sruby oporowej sprawia trudnosci, nalezy zwigkszyc¢
cisnienie w sitowniku i odkreci¢ srube oporowg o 3-4 obroty.

Obnizy¢ cisnienie sitownika; sprawdzi¢, czy sruba oporowa obraca sie
swobodnie. W razie koniecznosci nalezy powtérzy¢ operacje.

A Nie wolno catkiem odkreci¢ sSruby oporowej, gdy sitownik jest
pod ci$nieniem.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 2/17

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

11. Odkreci¢ $ruby (1) i zdja¢ wskaznik potozenia (2) z uszczelka (3).

12. Odkrecic sruby (5) i rownolegty kotek (4).

13. Zdjac¢ pokrywe (6). Aby utatwi¢ czynnos¢, nalezy wkreci¢ dwie
Sruby w odpowiednie otwory gwintowane w pokrywie.

14. Zdjac¢ i wymienic¢ o-ring (7).
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 3/17

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

Wskazéwki dotyczg wytacznie NAPEDU JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA

15. Odpowiednio przytrzymac wktad sprezynowy.
16. Ostroznie odkreci¢ sruby (D).

A Modut wktadu sprezynowego moze wywiera¢ nacisk
na korpus centralny.

Odkrecac stopniowo Sruby (D), wszystkie jednoczesnie,
aby uwolni¢ energie sprezyny.

17. Zdja¢ obudowe sprezyny i pierscien centrujacy (D1).
18. Zdjac¢ i wymienic¢ uszczelke lub o-ring (zob. wiasciwy wykaz czesci)
miedzy obudowa sprezyny i korpusem centralnym.

Wskazowki dotycza wytacznie NAPEDU DWUSTRONNEGO DZIALANIA
19. Odkreci¢ nakretki (4) ze srub (7).

20. Zdjac kotnierz (6).
21. Zdjac i wymienic¢ uszczelke lub o-ring (zob. wiasciwy wykaz czesci)
miedzy kotnierzem a obudowa.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 4/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
korpusu centralnego

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

Wskazoéwki dotyczg NAPEDU JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA i NAPEDU
DWUSTRONNEGO DZIALANIA

22,
23.

Ustawi¢ naped pionowo na stole warsztatowym.

Zamocowac naped do stotu warsztatowym za pomoca
odpowiednich zaciskow.

Zaczepic sitownik za pomoca stosownego pasa tekstylnego.
Odkreci¢ Srube ustalajaca (16) z bloku prowadzacego (14).
Uzy¢ odpowiedniej podpory do podtrzymania jarzma
(zapobiegajacej obracaniu sie), aby utrzymac blok prowadzacy
(14) w pozycji poziomej.

24,
25.
26.

Wazne: Usuna¢ ewentualne wgniecenia spowodowane przez srube
ustalajaca na tloczysku.

27. Odkrecic¢ i wyjac Sruby (24).

28. Obracac sitownik w lewo, aby odkreci¢ ttoczysko i usunac tuleje
sitownika.
29. Zdjac pierscien centrujacy (22).

-—— 22
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16. Konserwacja okresowa

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

30. Usunac o-ring (18) z tulei (17) pokrywy, wyczysci¢ rowek tulei,
wymienic¢ o-ring (18) na nowy i odpowiednio nasmarowac.

el

31. Usunac¢ drazek poprzeczny (10) za pomoca gumowego miotka.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 6/17

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

32. Wyjac zespét jarzma (19) z obudowy.

33. Usunac¢ o-ring (18) z obudowy (17) pokrywy, wyczysci¢ rowek
tulei, wymienic¢ o-ring (18) na nowy i odpowiednio nasmarowac.
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16.

Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 7/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /

Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

34. Ponownie umiesci¢ zesp6t jarzma (19) w obudowie.

35. Ponownie umiesci¢ drazek poprzeczny, postugujac sie gumowym
mtotkiem (10).
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16. Konserwacja okresowa

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

PM-GP-006 | Strona: 8/17

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

36. Ustawic cylinder pionowo na odpowiednim drewnianym
wsporniku.

Zwréci¢ uwage na ttoczysko.

37. Odkreci¢ i wyjac $rube (33).
38. Zdjac kotnierz (9) z o-ringiem (10).

| +«——33
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16.

Konserwacja okresowa

Element: Naped jednostronnego dziatania /

Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

39. Odkreci¢ nakretki (8)

40. Zdjac kotierz tylny (11) z o-ringiem (2).

41. Wyjac tuleje sitownika (16) za pomoca stosownych narzedzi do
podnoszenia.

=

= e

42. Zsunac ttok (27) i ttoczysko (23) z kotnierza przedniego (1).
43. Zdjac¢ o-ring (2).

23
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 10/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
korpusu centralnego

Sprzet, narzedzia, materialy:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

44. Przytrzymac ttoczysko (23) za pomoca klucza maszynowego
i odkrecic nakretke (14).

45. Wymontowac podktadke (15) i ttok (27) z tloczyska (23).

46. Zdjac pierscien slizgowy (28) i o-ring (29) z ttoka.

47. Zdjac¢ podktadke kotnierzowa (16).

48. Odkrecic sruby (17) i zdja¢ kotnierz mocujacy uszczelke (18).
49. Zdjac o-ring (19).

50. Starannie oczyscic¢ rowki uszczelnien.

51. Wszystkie usuniete elementy nalezy doktadnie oczysci¢, sprawdzi¢ i w razie koniecznosci usunaé zadziory.
52. Wymienic¢ wszystkie uszczelki i nasmarowac je warstwa smaru.
53. Nasmarowac wszystkie czesci przesuwne. Nalezy uzywac tylko zalecanego smaru.

rotorie
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16. Konserwacja okresowa

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

PM-GP-006 | Strona: 11/17

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

54. Umiescic¢ o-ring (19) na jego miejscu.
55. Umiescic kotnierz mocujacy uszczelke (18) i dokrecic sruby (17).

56. Oczysci¢ rowek na kotnierzu (1) i wymienic o-ring (2).

57. Umiescic ttoczysko (23) w kotnierzu (1).

58. Ponownie zamontowac podktadke kotnierzowa (16), ttok (27) na
tloczysku (23) wraz z podktadka (15) i dokrecic¢ nakretke (14).

14
15

16

23
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 12/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

59. Ponownie umiesci¢ pierscien slizgowy (28) i o-ring (29)
na ttoku (27).

[ .
e

60. Zamontowac tuleje sitownika (16) za pomoca stosownych
narzedzi do podnoszenia.

61. Zatozyc kotnierz koncowy (3) z o-ringiem (2).

62. Dokreci¢ nakretki (8).

3 —>
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 13/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

64. Dokrecic sruby (33).

63. Ponownie umiesci¢ kotnierz (9) z o-ringiem (10).

65. Zamontowac pierscien centrujacy (22).
66. Umiescic sitownik na korpusie centralnym.
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16. Konserwacja okresowa

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
korpusu centralnego

PM-GP-006 | Strona: 14/17

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

67. Obrocic sitownik w prawo, aby wkreci¢ ttoczysko (23) w blok
prowadzacy (14).

68. Zablokowac $ruba ustalajaca (16) w bloku prowadzacym (14).

69. Natozyc¢ warstwe Loctite 243 na Sruby (24) i dokrecic zalecanym
momentem, zgodnie z kolejnoscia dokrecania srub
przeciwlegtych.

rotorie
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 15/17
Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

Wskazéwki dotyczg wytacznie NAPEDU JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA

70. Umiesci¢ uszczelke lub o-ring (zob. wiasciwy wykaz czesci)
miedzy obudowa sprezyny i korpusem centralnym.

71. Umiescic pierscien centrujacy (D1) i wsuna¢ obudowe sprezyny w
korpus centralny.

Wskazéwki dotyczg wytacznie NAPEDU JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA D

72. Natozy¢ warstwe Loctite 243 na $ruby (D) i dokreci¢ zalecanym
momentem, zgodnie z kolejnoscia dokrecania srub
przeciwlegtych.

A Nasmarowac czesci przesuwne mechanizmu jarzmowego
z jarzmem przesuwnym - patrz rozdziat 18.1, aby zapoznac sie ze
specyfikacja smarow.

Wskazowki dotycza wytacznie NAPEDU DWUSTRONNEGO DZIALANIA

73. Umiesci¢ uszczelke lub o-ring (zob. wiasciwy wykaz czesci)
miedzy obudowa sprezyny i korpusem centralnym.
74. Umiescic¢ kotnierz (6).

Wskazéwki dotycza wytacznie NAPEDU DWUSTRONNEGO DZIAEANIA

75. Natozy¢ warstwe Loctite 243 na $ruby (7), a nastepnie dokrecic¢
sruby i nakretki (4) zalecanym momentem, zgodnie z kolejnoscia
dokrecania srub przeciwlegtych.

A Nasmarowac czesci przesuwne mechanizmu jarzmowego
Z jarzmem przesuwnym - patrz rozdziat 18.1, aby zapoznac sie ze
specyfikacja smarow.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 16/17

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz
Naped dwustronnego dziatania korpusu centralnego
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

76. Ponownie zatozy¢ o-ring (7).

77. Umiesci¢ obudowe (6) na korpusie centralnym.

78. Zamocowac kotki réwnolegte (4) i dokreci¢ sruby (5).

79. Umiesci¢ wskaznik potozenia (2) z odpowiednig uszczelka (3)
i dokrecic Sruby (1).
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-006 | Strona: 17/17

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika pneumatycznego oraz

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

korpusu centralnego

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

80. Przykrecic¢ srube oporowa (7) do kotnierza sitownika za pomoca
klucza maszynowego.

Wiozy¢ podktadke uszczelniajacg (5) i, przytrzymujac srube
oporowa (7) kluczem maszynowym, dokreci¢ przeciwnakretke (6).
Wiozy¢ druga podktadke uszczelniajaca (5) i dokreci¢ nakretke
kotpakowa (4).

Uwaga: przed dokreceniem przeciwnakretki (6) i nakretki
kotpakowej (4) nalezy zawsze sie upewnic, ze obie podktadki (5)
zostaty prawidtowo umieszczone.

81.
82.

83.

Zgodnie z punktem nastawienie skoku katowego (rozdziat 12.7).

= 4—u
o —b -

T

84. Zamontowac elementy na pokrywie korpusu centralnego
(jesli obecne).

85. Zamontowac panel sterowniczy, jesli obecny, na korpusie
srodkowym.

Przed zamontowaniem napedu na zaworze nalezy go przetestowac.

86. Umiesci¢ naped w stabilnej pozycji np. na stole warsztatowym.

87. Przyfaczyc¢ zasilanie pneumatyczne do napedu i uruchomic
kilkakrotnie naped, sprawdzi¢ pod katem ptynnego dziatania
i braku wyciekow.

88. Sprawdzi¢ malowane czesci i, jesli to konieczne, przemalowac je
zgodnie z obowigzujacymi danymi technicznymi farby.

Naped jest gotowy do zamontowania na zaworze.
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 1/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

Opis:

Uwaga: o ile nie okreslono inaczej, niniejsze wskazéwki maja zastosowanie do napedéw jednostronnego i dwustronnego dziatania.

A Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci nalezy odcig¢ zasilanie i zasilanie elektryczne (jesli obecne).

Czynnosci przygotowawcze

1. Sprawdzi¢, czy naped jest w bezpiecznej pozycji (jednostronnego dziatania) i czy nie jest pod ci$nieniem.

2. Wymontowac naped z zaworu (rozdziat 11)

3. Umiesci¢ naped na stole warsztatowym (o ile to mozliwe) lub w stabilnej pozycji oraz w czystym i zamknietym pomieszczeniu.
4. Usunac wszystkie urzadzenia sterownicze (jesli obecne). Odnies¢ sie do odpowiedniej dokumentacji projektowej.

5. Usuna¢ przewody rurowe.

6. Usunac przewod hydrauliczny (P).

7. Odkreci¢ $ruby (S) i wyja¢ pompe hydrauliczna (3).

8. Usunac korki A1 i A2, aby spuscic olej.
. Zebrac i zutylizowac olej w odpowiedni sposdb.
10. Przytrzymujac przeciwnakretke blokujaca (4) kluczem
maszynowym, odkreci¢ i wyjac¢ nakretke kotpakowa (1)
i podktadke uszczelniajaca (2).

s 44—~
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 2/9

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do
Naped dwustronnego dziatania recznego sterowania
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia

Klucz maszynowy
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

11. Zmierzy¢ dtugosc (W).

12. Przytrzymac $rube oporowa (3) za pomocg klucza maszynowego
i poluzowac przeciwnakretke (4). |

13. Catkowicie odkreci¢ srube oporowa (3) i zdja¢ podktadke -
uszczelniajaca (2).
14, Odpowiednio podtrzymac sitownik hydrauliczny.

T

(11T |
Ouuu (LA

P

2 3

15. Usunac sruby (19).
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 3/9
Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do
Naped dwustronnego dziatania recznego sterowania
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia

Klucz maszynowy A
Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

16. Wyjac sitownik hydrauliczny z zespotu sitownika
pneumatycznego.

17. Odkreci¢ i wyjac sruby (V1). |

18. Zdjac¢ adapter kotnierzowy (V2) z o-ringami (V3) i (V4).

B
T
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 4/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

19. Odkrecic sruby (6).

20. Zdja¢ kotnierz tylny (5) z o-ringiem (9) i pierscieniem
oporowym (10).

21. Zdjac tuleje sitownika (8).

22. Wyjac ttok (13) i ttoczysko (15).
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 5/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

23. Zdjac¢ pierscien élizgowy (11) i o-ring (12).

—C

&

24. Zdjac o-ring (9), pierscier oporowy (10) i uszczelnienia ttoczyska
(16) z kotnierza przedniego.

——

25.
26.
27.

Starannie oczyscic¢ rowki uszczelnien.

Oczysci¢ wszystkie zdjete czesci.

Wymieni¢ wszystkie wspomniane uszczelnienia i nasmarowac
rowki zalecanym smarem/olejem.

Nasmarowac wszystkie czesci przesuwne.

28.

rotorie
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 6/9

Element: Naped jednostronnego dziatania / Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do
Naped dwustronnego dziatania recznego sterowania
Sprzet, narzedzia, materiaty: Ostrzezenia:

Zapasowe uszczelnienia

Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

29. Zamontowac pierscien slizgowy (11) i o-ring (12) na ttoku (13).

—

30. Zamontowac o-ring (9), pierscier oporowy (10) i uszczelnienia
tloczyska (16) na kotnierzu przednim (18).

31. Zainstalowac ttok (ttok (23) i ttoczysko (15)) na kotnierzu
przednim (18).

32. Zamontowac tuleje sitownika (8). 8

33. Zamontowac o-ring (9) i pierscier oporowy (10) na kotnierzu
tylnym (5).

+— 5
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007

| Strona: 7/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

34. Zamontowac kotnierz tylny i dokreci¢ nakretki (6) zalecanym
momentem.

M

35. Zamontowac o-ringi (V3) i (V4) na adapterze kotnierzowym (V2).

36. Dokrecic $ruby (V1) zalecanym momentem.

LL'L:LLLIL
!

37. Zamontowac sitownik hydrauliczny i dokrecic sruby (19)
zalecanym momentem.

rotorie
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 8/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

38. Zamontowac podktadke uszczelniajaca (2) na miejscu i srube
oporowa (3) na odlegtos¢ W.

(I

WAL

TTTTTIT,
ALLLLELEL

39. Przytrzymac srube oporowa za pomocg klucza maszynowego
i dokreci¢ przeciwnakretke (4).

40. Przytrzymac przeciwnakretke (4), zamontowac podkfadke
uszczelniajaca (2) i dokreci¢ nakretke kotpakowa (1).
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16. Konserwacja okresowa

PM-GP-007 | Strona: 9/9

Element: Naped jednostronnego dziatania /
Naped dwustronnego dziatania

Czynnos¢: Wymiana uszczelnien sitownika hydraulicznego do

Sprzet, narzedzia, materiaty:
Zapasowe uszczelnienia
Klucz maszynowy

Narzedzia do podnoszenia
Dokumentacja projektowa

Ostrzezenia:

recznego sterowania

Czynnosci wstepne: Wymontowanie z zaworu

41. Zamontowac pompe hydrauliczng (3) wraz z jej podporg
i dokrecic sruby (S).
42. Zainstalowac rure (P).

43. Uruchomi¢ naped za pomoca pompy recznej i sprawdzi¢ pod
katem szczelnosci.

44, Sprawdzi¢ malowane elementy i w razie koniecznosci pomalowac
zgodnie z cyklem malowania.
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17.  Wykaz czesci

Korpus centralny (zeliwny) Rozmiar 085

19 17
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12 1 ':E
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Rys. 17.1  Korpus centralny (zeliwny) (Rozmiar napedu 085)

POZYCJA | OPIS L.SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 O-ring ® 1 18 Sruba 2
2 Tuleja prowadnicy 2 19 Sruba 17
3 Tuleja jarzma 1 20 Sruba ustalajaca 2
4 Tuleja jarzma 1 21 Pierscien Segera 2
5 Podpora $lizgowa 1
6 Podpora $lizgowa 1
7 Prowadnica 1
8 Blok prowadzacy 1
9 Kotek jarzma 1
10 Uszczelka wskaznika potozenia [ J 1
11 Mechanizm jarzmowy 1
12 Wskaznik potozenia 1
13 Obudowa 1
14 Pokrywa 1
15 O-ring [} 2
16 O-ring [ 2
17 Kotek réwnolegty 2

@ Zalecana cze$¢ zamienna
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17.  Wykaz czesci

Korpus centralny (zeliwny) Rozmiar 130

"
22
Rys. 17.2  Korpus centralny (zeliwny) (Rozmiar napedu 130)

POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Sruba 2 18 O-ring ) 2
2 Wskaznik potozenia 1 19 Mechanizm jarzmowy 1
3 Uszczelka wskaznika potozenia [ J 1 20 Dolna tuleja 1
4 Kotek réwnolegty 2 21 Sruba 4
5 Sruba 15 22 Uszczelka () 2
6 Pokrywa 1
7 O-ring [ J 1
8 Obudowa 1
9 Zawor bezpieczenstwa 1
10 Prowadnica 1
11 Tuleja prowadnicy 2
12 Pierscien ustalajacy 2
13 Podpora $lizgowa 2

14 Blok prowadzacy 1
15 Kotek jarzma 1
16 Sruba ustalajaca 2
17 Gorna tuleja 1

@ Zalecana cze$¢ zamienna
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17.  Wykaz czesci

Korpus centralny (spawany) Rozmiar 65-85-100-130-161-350
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Rys. 17.3  Korpus centralny (spawany) (Rozmiar napedu 065, 85, 100, 130, 161, 350)
POZYCJA | OPIS L.SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Sruba 2 18 O-ring 2
2 Wskaznik potozenia 1 19 Mechanizm jarzmowy 1
3 Uszczelka wskaznika potozenia [ 1 20 Dolna tuleja 1
4 Kotek réwnolegty 2 21 Sruba 4
5 Sruba % 22 Uszczelka 2
6 Pokrywa 1
7 Uszczelka pokrywy [ 1
8 Obudowa 1
9 Zawor bezpieczenstwa 1
10 Prowadnica 1
11 Tuleja prowadnicy 2
12 Pierscien Segera 2
13 Podpora $lizgowa 2
14 Blok prowadzacy 1
15 Kotek jarzma 1
16 Sruba ustalajaca 2
17 Gorna tuleja 1

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(***) = liczba $rub w zaleznosci od rozmiaru ramienia
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17.  Wykaz czesci

Korpus centralny (zeliwny) Rozmiar 161

Rys. 174 Korpus centralny (zeliwny) (Rozmiar napedu 161)

POZYCJA | OPIS L.SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 O-ring ® 1 18 Sruba 30
2 Podktadka 2 19 Kotek rownolegty 2
3 Uszczelnienie wskaznika potozenia [} 1 22 O-ring [ 4
4 Tuleja prowadnicy 2 23 O-ring [ 2
5 Podktadka 4 24 Sruba 2
6 Zawor bezpieczenstwa 1 25 Sruba ustalajaca 2
8 Obudowa 1 27 Sruba 2
9 Tuleja jarzma 2 28 Sruba 2
10 Prowadnica 1 30 Pierécien Segera 2
1 Wskaznik potozenia 1
12 Pokrywa 1
13 Mechanizm jarzmowy 1
14 Wktadka 2
15 Kotek jarzma 1
16 tozysko 2
17 Blok prowadzacy 2

@ Zalecana cze$¢ zamienna
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17.  Wykaz czesci

Korpus centralny (spawany) Rozmiar 200-201-270-271
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Rys. 17.5  Korpus centralny (spawany) (Rozmiar napedu 200, 201, 270, 271)
POZYCJA | OPIS L.SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.

1 Tuleja prowadnicy 2 18 Kotek jarzma 1
2 Podktadka 2 19 Wkfadka 2
3 Uszczelka wskaznika potozenia [ 1 20 Blok prowadzacy 1
4 Zawor bezpieczenstwa 1 22 Kotek réwnolegty 2
5 Pokrywa 1 25 O-ring 2
6 Dolna tuleja 1 26 Sruba 1
7 Gorna tuleja 1 27 Sruba *xx
8 Prowadnica 1 28 Sruba ustalajaca 2
9 Jarzmo 1 30 Sruba 2
10 Uszczelka [ 2 34 Pierscien Segera 2

1 Uszczelka pokrywy [ 1

12 Obudowa 1

13 Wskaznik potozenia 1

17 Ltozysko 2

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(***) = liczba $rub w zaleznosci od rozmiaru ramienia
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17.  Wykaz czesci

Sitownik pneumatyczny

4
5
! 3
Rys. 17.6  Sitownik pneumatyczny
POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Kotnierz przedni 1 17 Sruba 2
2 O-ring [ ] 2 18 Kotnierz podtrzymujacy uszczelnienie 1
3 Kotnierz tylny 1 19 O-ring [ 1
4 Nakretka kotpakowa 1 20 O-ring [ 1
5 Podktadka uszczelniajgca/O-ring (**) [ J 2 21 Tuleja 1
6 Przeciwnakretka 1 22 Pierscien centrujacy 1
7 Sruba oporowa 1 23 Toczysko 1
8 Nakretka ** 24 Sruba xxx
9 Adapter kotnierzowy 1 26 Tuleja sitownika 1
10 O-ring [ J 1 27 Ttok 1
1 Ptytka do podnoszenia 2 28 Pierscien slizgowy [ ] 1
12 Szpilka $ciggajaca ** 29 Uszczelnienie ttoka [ 1
13 Dtuga szpilka $ciggajaca w* 30 Thumik 1
14 Nakretka 1 31 Korek 2
15 Podktadka 1 32 Podkfadka uszczelniajaca 2
16 Podktadka kotnierzowa 1 33 Sruba xHxx

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(**) = Liczba szpilek Sciagajacych i nakretek w zaleznosci od rozmiaru sitownika
(***) = Liczba i rozmiar $rub w zaleznosci od rozmiaru ramienia
(****) = Liczba i rozmiar $rub w zaleznosci od rozmiaru sitownika

rotorie




17.  Wykaz czesci

Sitownik pneumatyczny

Rys.17.7  Sitownik pneumatyczny

POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Kotnierz przedni 1 17 Sruba 2
2 O-ring [ ] 2 18 Kotnierz podtrzymujacy uszczelnienie 1
3 Kotnierz tylny 1 19 O-ring [ 1
4 Nakretka kotpakowa 1 20 O-ring [ 1
5 Podkfadka uszczelniajgca/O-ring (**) [ J 2 21 Tuleja 1
6 Przeciwnakretka 1 22 Pierscien centrujacy 1
7 Sruba oporowa 1 23 Toczysko 1
8 Nakretka ** 24 Sruba xxx
9 Adapter kotnierzowy 1 25 Tuleja sitownika 1
10 O-ring [ ] 1 26 Ttok 1
1 Ptytka do podnoszenia 2 27 Pierscien slizgowy [ 1
12 Dtuga szpilka $ciggajaca ** 28 Uszczelnienie ttoka [ 1
13 Szpilka $ciggajaca w* 29 Thumik 1
14 Adapter kotnierzowy 1 30 Korek 2
15 Sruba 8 31 Podkfadka uszczelniajaca 2
16 Pierscien centrujacy 1 32 Sruba xR

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(**) = Liczba szpilek Sciagajacych i nakretek w zaleznosci od rozmiaru sitownika
(***) = Liczba i rozmiar $rub w zaleznosci od rozmiaru ramienia
(****) = Liczba i rozmiar $rub w zaleznosci od rozmiaru sitownika

70 GP Range Instrukcja obstugi, rozruchu i konserwacji




17.  Wykaz czesci

Obudowa sprezyny
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Rys. 17.8  Obudowa sprezyny
POZYCJA | OPIS L.SZT.

1 Sruba **

2 Uszczelka 1

3 Kotnierz przedni 1

4 Tuleja 1

5 Kotnierz prowadzacy sprezyny 1

6 Kotek sprezynujacy 8

7 Sruba oporowa 2

8 Trzpien 1

9 Podktadka 1

10 Nakretka 1

1" Kotnierz tylny 1

12 Podktadka uszczelniajaca/O-ring [ 2
13 Korek 1
14 Obudowa sprezyny 1
15 Sprezyna **

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(*) =Liczba srub w zaleznosci od rozmiaru
(**) = Liczba sprezyn w zaleznosci od rozmiaru
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17.  Wykaz czesci

Kotnierz uszczelniajacy korpusu centralnego

Rys. 17.9  Kotnierz uszczelniajqcy korpusu centralnego

POZYCJA | OPIS L. SZT.
1 Nakretka kotpakowa 1
2 Podktadka uszczelniajaca/O-ring [ 2
3 Przeciwnakretka 1
4 Nakretka e
5 Sruba oporowa 1
6 Kotnierz 1
7 Sruba o
8 Czop bloku prowadzacego 1
9 Uszczelka/O-ring [} 1

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(***) = Liczba i rozmiar srub w zaleznosci od rozmiaru ramienia
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17.  Wykaz czesci

Sitownik hydrauliczny do recznego sterowania
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Rys. 17.10  Sitownik hydrauliczny do recznego sterowania
POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Nakretka kotpakowa 1 16 Tuleja 1
2 Podkfadka uszczelniajaca/O-ring [ 2 17 Kotnierz przedni 1
3 Przeciwnakretka 1 18 Sruba z tbem szeéciokatnym 4
4 Sruba oporowa 1 19 Adapter kotnierzowy (¥) 1
5 Kotnierz tylny 1 20 Sruba (¥) 8
6 Nakretka w 21 Korek 4
7 Szpilka sciggajaca ** 22 Podktadka 4
8 Tuleja sitownika 1 23 Thumik
9 O-ring (+ pierscien oporowy) [ ] 3
10 Pierscien slizgowy [} 1
1 Pierscien slizgowy [} 1
12 Uszczelnienie ttoka [} 1
13 Ttok 1
14 Ttoczysko 1
15 Uszczelnienie ttoczyska [} 2

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(**) = Liczba szpilek $ciagajacych i nakretek w zaleznosci od rozmiaru sitownika
(*) =Jesliwymagane
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17.  Wykaz czesci

Mechaniczne reczne sterowanie M-MH

Rys. 17.11  Mechaniczne reczne sterowanie M-HD

POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Koto reczne (*¥) 1
2 Sruba rozpierajaca 1(%)
3 Sruba + Podkfadka 1
4 Nakretka 1
5 Kotek ustalajacy 1
6 O-ring [ ] 1
7 Adapter kotnierzowy 1
8 Ptytka tylna 1
9 tozysko 1
10 Kotek sprezynujacy rowkowany 1
1 Ptytka przednia 1
12 O-ring [} 1
13 O-ring [} 1

@ Zalecana cze$¢ zamienna

(*) = Sruba rozpierajaca z gwintem lewoskretnym do awaryjnego zamkniecia napedu
Sruba rozpierajaca z gwintem prawoskretnym do awaryjnego otwarcia napedu
(**) =tylko do MH
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17.  Wykaz czesci

Mechaniczne reczne sterowanie MMD
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Rys. 1712 Mechaniczne reczne sterowanie MHD
POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Nakretka kotpakowa 1 16 Tabliczka znamionowa 1
2 Podktadka uszczelniajaca 2 17 Koto reczne 1
3 Przeciwnakretka 1 18 Nakretka pierécieniowa 1
4 Sruba oporowa 1 19 Pierscien zgarniajacy [ J 1
5 Piasta 1 20 O-ring [ J 1
6 Wpust 2 21 O-ring [ J 1
7 Sruba 3 22 Kotnierz uszczelniajacy 1
8 Przetacznik pierscieniowy 1 23 Zaslepka 1
9 Rurka ochronna 1 24 Kotek réwnolegty 2
10 Ptytka tylna 1 25 O-ring [ 1
1 Tuleja 1 26 Plytka tylna 1
12 Wpust 2 27 tozysko 1
13 Kotek 2 28 Sruba ustalajaca 1
14 Pokretto 1 29 Ptytka przednia 1
15 Korpus szesciokatny 1 30 Sruba z tbem sze$ciokatnym 8

@ Zalecana cze$¢ zamienna
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17.  Wykaz czesci

Czesci zamienne mechanicznego recznego sterowania MD

Rys. 17.13  Cze$ci zamienne mechanicznego recznego sterowania MD
POZYCJA | OPIS L. SZT. POZYCJA | OPIS L.SZT.
1 Nakretka kotpakowa 1 19 Krzywka 1
2 Podktadka uszczelniajaca 2 20 Sruba z tbem sze$ciokatnym 2
3 Przeciwnakretka 1 21 Kotek réwnolegty 1
4 Sruba oporowa 1 22 Kotnierz 1
5 Koto reczne 1 23 O-ring [ 1
6 Podktadka 2 24 Aktywator 1
7 O-ring [ ] 1 25 Sruba z tbem sze$ciokatnym 1
8 Pierscien 1 26 Nakretka wrzeciona 1
9 Tuleja 1 27 Widetki nakretki wrzeciona 1
10 O-ring 1 28 Sruba 1
11 Adapter kotnierzowy 1 29 Sruba ustalajaca 1
12 O-ring [} 1 30 Obudowa 1
13 Pierscien centrujacy 1 31 Uszczelka [ 1
14 Sruba z tbem szesciokatnym 4 32 Pokrywa obudowy 1
15 Adapter kotnierzowy 1 33 Sruba z tbem szeéciokatnym 3
16 Nakretka 4 34 Wkret dociskowy 1
17 Sruba rozpierajaca 1 35 Sprezyna 1
18 Sruba z tbem szeéciokatnym 8 36 Gatka 1

@ Zalecana cze$¢ zamienna
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18.  Specyfikacja smaru i oleju hydraulicznego

Na ogdét smarowanie napedu nie jest konieczne, poniewaz jego
mechanizm ,dozywotnio” smarowany. Ponizej przedstawiono
standardowy smar do napedéw z mechanizmem jarzmowym
Rotork. Jesli podano lub dostarczono zamiennik, nalezy
odnies¢ sie do odpowiedniej dokumentacji zlecenia.

18.1 Smar

Mechaniczne elementy przesuwne napedéw z mechanizmem
jarzmowym nalezy smarowac ponizszym smarem lub jego
odpowiednikiem dla zakresu temperatur -30° < T < +100 °C.

Producent:

Dow Corning Corporation

Nazwa handlowa:
Kolor:

MOLIKOTE® P40
Jasnobrazowy

Penetracja przed ugniataniem (ISO 2137):
Lepkos¢ oleju bazowego w temperaturze 40°C (104°F) (DIN 51562):

310-350 mm/10
360 mm?/s

Temperatura pracy:
Temperatura kroplenia (1SO 2176):

od -40 do 230° C (od -40 do 446 °F)
Brak

Aparat czterokulowy

Obciazenie zespawania (DIN 51350/4) 3000 N
Zuzycie powierzchni pod obcigzeniem 800 N (DIN 51350/5) 0,94 mm
Wspoétczynnik tarcia !
Test $rubowy -p gwint 0,16
Test sSrubowy -p teb 0,08

1. Wspotczynnik tarcia potaczenia Srubowego, M12x1.75, 8,8, na zaczernionej powierzchni.

Mechaniczne elementy przesuwne napedéw z mechanizmem

jarzmowym nalezy smarowac ponizszym smarem lub jego

odpowiednikiem dla zakresu temperatur -60° < T < +100 °C.
Producent: Mobil
Nazwa handlowa: MOBILTHHEMP® SHC100TM
Klasa NLGI: 2
Kolor: Jasnobrazowy
Penetracja, gestos¢, lepkosc
Penetracja po ugniataniu w temperaturze 25°C (ASTM D 217): 280
Lepkosc¢ oleju bazowego w temperaturze 40 °C (104 °F) (ASTM D445): 100 CSt
Temperatura
Temperatura kroplenia (ASTM D 2265): >260 °C
Sita nosna, odpornos¢ na zuzycie, trwatos¢ uzytkowa
Aparat czterokulowy (ASTM D 2266) 0,4 mm
Obciazenie zespawania (ASTM D 2596) >200
Ochrona przed korozja (ASTM D6138) 0
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18.  Specyfikacja smaru i oleju hydraulicznego

ILOSC SMARU W OBUDOWIE
Rozmiar korpusu srodkowego llos¢ (kg)
065 0,3
085 0,3
100 0,3
130 04
161 0,5
200/201 0,5
270/271 0,8
350 1,2

Nalezy uzy¢ nastepujacego smaru lub jego odpowiednika do
smarowania $ruby rozpierajacej recznego sterowania oraz
uszczelnien sitownikdéw pneumatycznych.

Producent: SHELL

Nazwa handlowa: GADUS S5V25Q
Klasa NLGI: 2,5

Kolor: Jasnobrazowy
Penetracja, gestos¢, lepkosc

Lepkosc¢ oleju bazowego w temperaturze 40°C (ASTM D445): 25 cST

Lepkos¢ oleju bazowego w temperaturze 100°C (ASTM D445): 4,8 cST
Temperatura

Temperatura kroplenia (IP396): 180 °C

18.2 Olej hydrauliczny

Jest to standardowa specyfikacja oleju do hydraulicznego
recznego sterowania i sitownikéw hydraulicznych Rotork
pracujacych w temperaturze od -20°C do +100°C do
zastosowan w obszarach zagrozonych i niezagrozonych

wybuchem.
Producent: MOBIL
Nazwa handlowa: DTE 10 EXCEL 32
Klasa lepkosci I1SO: 32
Lepkos¢, ASTM D 445
cSt w temp. 40°C 32,7
cSt w temp. 100°C 6,63
Wskaznik lepkosci, ASTM D 2270 164
Lepkos$¢ zmierzona metoda Brookfielda ASTM D 2983, cP w temp. -20°C 1090
Lepko$¢ zmierzona metoda Brookfielda ASTM D 2983, cP w temp. -30°C 3360
Lepkos$¢ zmierzona metoda Brookfielda ASTM D 2983, cP w temp. -40°C 14240
tozysko stozkowe (CEC L-45-A-99), % utraty lepkosci 5
Gestos¢ 15°C, ASTM D 4052, kg/I 0,8468
Oznaczanie dziatania korodujgcego na Cu, ASTM D 130, 3 godz. w temp. 100 °C 1B
Ochrona przed rdza, ASTM D 665B Spetnia
Test kot zebatych metoda FZG, DIN 51534, Fail Stage 12
Temperatura plyniecia, °C, ASTM D 97 -54
Temperatura zaptonu, °C, ASTM D 92 250
Odpornosc na pienienie w trzech sekwencjach, ASTM D 892, ml 20/0
Wytrzymatos¢ dielektryczna, ASTM D877, kV 49
Toksycznos¢ ostra dla srodowiska wodnego (LC-50, OECD 203) Spetnia
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18.  Specyfikacja smaru i oleju hydraulicznego

Jest to standardowa specyfikacja oleju do hydraulicznego
recznego sterowania i sitownikéw hydraulicznych Rotork
pracujacych w temperaturze od -40°C do +100°C do zastosowan
w obszarach zagrozonych i niezagrozonych wybuchem.

Producent:

MOBIL

Nazwa handlowa:

DTE 10 EXCEL 15

Klasa lepkosci ISO:

15

Lepkos¢, ASTM D 445

cSt w temp. 40°C 15,8
cSt w temp. 100°C 4,07
Wskaznik lepkosci, ASTM D 2270 158
Lepkos$¢ zmierzona metoda Brookfielda ASTM D 2983, cP w temp. -40°C 2620
tozysko stozkowe (CEC L-45-A-99), % utraty lepkosci 5
Gestos¢ 15°C, ASTM D 4052, kg/I 0,8375
Oznaczanie dziatania korodujgcego na Cu, ASTM D 130, 3 godz. w temp. 100°C 1B
Temperatura plyniecia, °C, ASTM D 97 -54
Temperatura zaptonu, °C, ASTM D 92 182
Odpornosé na pienienie w trzech sekwencjach, ASTM D 892, ml 20/0
Wytrzymatos¢ dielektryczna, ASTM D877, kV 45
Toksycznosc¢ ostra dla srodowiska wodnego (LC-50, OECD 203) Spetnia

Jest to standardowa specyfikacja oleju do hydraulicznego

recznego sterowania i sitownikéw hydraulicznych Rotork

pracujacych w temperaturze nie nizszej niz -60°C do zastosowan

w obszarach niezagrozonych wybuchem.
Producent: MOBIL
Nazwa handlowa: UNIVIS HVI
Klasa lepkosci ISO: 32
Lepkos¢, ASTM D 445
cSt w temp. 40°C 13,5
cSt w temp. 100°C 53
Wskaznik lepkosci, ASTM D 2270 404
Lepkos¢ kinematyczna w temp. -40°C, ASTM D 445 371 cSt
Oznaczanie dziatania korodujacego na Cu, ASTM D 130 1A
Temperatura plyniecia, °C, ASTM D 97 -60°C
Temperatura zaptonu, °C, ASTM D 92 101°C

Jest to standardowa specyfikacja oleju do hydraulicznego recznego

sterowania i sitownikéw hydraulicznych Rotork pracujacych

w temperaturze od -60°C do +90°C do zastosowan w obszarach

zagrozonych wybuchem.
Producent: TECCEM

Nazwa handlowa:

SynTop 1003 FG

Klasa lepkosci ISO: 3
Lepkos¢, ASTM D 445

cSt w temp. -40°C 73
cSt w temp. -55°C 2,6
cSt w temp. 40°C 3,2
Temperatura plyniecia, °C, ASTM D 97 -88°C
Temperatura zaptonu, °C, ASTM D 92 140°C
Gestosc 20°C, kg/I 0,86

Dla danego zastosowania mogt zostac okreslony inny olej. Odniesc sie do odpowiedniej dokumentacji zlecenia.
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www.rotork.com

Petna lista punktéw nalezacych do naszej globalnej
sieci sprzedazy i obstugi technicznej jest dostepna
na naszej stronie internetowe;j.

Rotork plc
Brassmill Lane, Bath, UK
tel. +44 (0)1225 733200

email  mail@rotork.com

Wszystkie napedy Rotork sa produkowane w ramach systemu zarzadzania jakoscig 1ISO9001
akredytowanego przez zewnetrzng firme. Poniewaz stale rozwijamy nasze produkty, ich konstrukcja
PUB011-004-15 moze ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

R Nazwa Rotork jest zastrzezonym znakiem towarowym. Firma Rotork uznaje wszystkie zarejestrowane
Wydan ie 06/20 znaki towarowe. Opracowano i opublikowano w Wielkiej Brytanii przez Rotork. POWTG0920
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